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Zeichenerkldrung Legend

einschneidig
single-edged
zweischneidig
double-edged

dreischneidig
three-edged
vierschneidig
four-edged
finfschneidig
five-edged
sechsschneidig
six-edged
achtschneidig
eight-edged
Nutenfrasen
slotting

Eckfrdsen
corner milling

Profilfrasen
profile milling
Trochoidfrdsen
trochoidal milling

Fasen- und Entgratbearbeitung
chamfer and burring machining

Eckenradiusfrasen
corner radius milling

Hinterschneidungsbearbeitung
undercut machining

Cravieren

engraving

Bohren

drilling

Spanteiler

chip breaker
Kordelverzahnung
roughing profile
polierte Schneidausfiihrung
polished cutting edge
Trockenbearbeitung
dry machining
Emulsion empfohlen

emulsion recommended

Hochgenauigkeitsbearbeitung
high precision machining

Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

high speed machining

= H H = H
-HHESHHHHH

<
u
(=}

4

(%, ]

BN Q EEIE]E

%E :
w0 o
Q =]

Q
N
I~}
2 =

Q
N
B
8

Materialgruppen

Werkzeugstahl <52 HRC
tool steel up to 52 HRC

Rostfreier Stahl
stainless steel

Gusseisen
castiron

WECX beschichtet
WECX coated

WEAC beschichtet
WEAC coated

WEZY beschichtet
WEZY coated

WEAD beschichtet
WEAD coated

WETS beschichtet
WETS coated

WESR beschichtet
WESR coated

WEDT Diamant beschichtet
WEDT diamond coated

WELC beschichtet
WELC coated

WEHA beschichtet
WEHA coated
VerschleilR-Optimierung
wear optimisation
Achswinkel

axis angle

Eckenfase
corner Chamfer

Eckenradius
corner radius

Geometrische Kugelform
geometric spherical shape

Ungleiche Zahnteilung
unequal tooth spacing
Ungleiche Helix
unequal helix
Innenkihlung

internal cooling
Spitzenwinkel 60°
point angle 60°

Spitzenwinkel 90°
point angle 90°

Spitzenwinkel 120°
point angle 120°

Spitzenwinkel 140°
point angle 140°

Schaftausfihrung glatt

smooth shaft design
Weldonflache Form HB DIN6535
weldon surface form HB DIN 6535

Material groups

Nichteisenmetall, Al-Legierungen

non-ferrous metal, Aluminium alloys

Superlegierungen und Titanium
superalloys und Titanium

Geharteter Stahl <70 HRC
hardened steel up to 70 HRC

Helix Winkel 0°
helix Angle 0°

Helix Winkel 15°
helix Angle 15°

Helix Winkel 20°
helix Angle 20°

Helix Winkel 24°
helix Angle 24°

Helix Winkel 25°
helix Angle 25°
Helix Winkel 30°
helix Angle 30°

Helix Winkel 35°
helix Angle 35°

Helix Winkel 35°-38° variabel
helix Angle 35°-38° variable

Helix Winkel 40°
helix Angle 40°

Helix Winkel 42°

helix Angle 42°

Helix Winkel 45°

helix Angle 45°

Helix Winkel 50°

helix Angle 50°

Helix Winkel 53°-54° variabel
helix Angle 35°-38° variable

Hdrte bis 45 HRC
hardness up to 45 HRC

Harte bis 52 HRC
hardness up to 52 HRC

Hdrte bis 54 HRC
hardness up to 54 HRC

Harte bis 62 HRC
hardness up to 62 HRC

Hdrte bis 66 HRC
hardness up to 66 HRC

Hdrte bis 70 HRC
hardness up to 70 HRC

Bohrtiefe 3xd
drilling depth 3xd

Bohrtiefe 5xd
drilling depth 5xd

Bohrtiefe 8xd
drilling depth 8xd

Bohrtiefe 12xd
drilling depth 12xd

optimal geeignet
optimally suitable

eingeschrankt geeignet
restrictedly suitable

nicht geeignet
not suitable



END MILLS
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BALL-NOSED END MILLS
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12 Schritte

12 Arbeitsschritte sind notwendig, bis ein Fraser den Grad an
Perfektion in Qualitat und Prazision erreicht, den wir voraus-
setzen, um ihn mit dem Label ,WEDCO Tool Competence” zu
versehen. Das ist die Perfektion, auf die unsere Kunden taglich
vertrauen, fir ihren Erfolg!

12 working steps are necessary for a milling cutter to reach the
level of perfection in quality and precision that we require in order
to give it the , WEDCO Tool Competence" label. This is the perfec-
tion that our customers rely on every day for their success!




zum Erfolg




WEDCO Digital

Digital Tool Data

Sie bilden lhre Zerspanung virtuell ab? Mit uns
kein Problem! Wir liefern nicht nur das Werkzeug,
sondern auch die Daten fiir den virtuellen Prozess!
Unser Digitaler Zwilling stellt ganzheitlich Daten
zur Verfugung. Dies'gewdhrleistet einen‘optima-
len Zerspanungsprozess. Dadurch unterstiitzen wir
Sie im Vorfeld, die Prozesse zu optimieren und die
Fertigungskosten zu minimieren.

TMS

Do you display your machining processes virtually?
No problem with us! We not only supply the tool,
but also the data for the virtual process! Our digital
twin provides holistic data. This ensures an optimal
machining process. In this way, we support you

in optimising the processes and minimising the
production costs in advance.

lloT

Industrial Internet of Things

Tool Management System

CAx

Computer Aided x.(CAD, CAM ...)

CRM

Customer Relation Management

www.wedco.at \ Tel +43 (0)1/48027700 | office@wedco.at



Beschichtung

Coating

Optimale Oberflache

Die Beschichtung eines Zerspanungswerkzeugs ist neben
Hartmetallsorte und Geometrie hauptverantwortlich for
seine Leistungsfahigkeit. Deshalb beschaftigen wir uns
bei WEDCO sehr intensiv mit dem Thema und arbeiten
eng mit fihrenden Unternehmen in der Beschichtungs-
technologie an professionellen und innovativen Lésungen

Optimal surface

Besides carbide grade and geometry, the coating of a cut-
ting tool is mainly responsible for its performance. That is
why we at WEDCO are very intensively involved in this topic
and work closely with leading companies in coating techno-
logy on professional and innovative solutions for optimum
productivity and precisione.

fr optimale Produktivitat und Prazision zusammen.

glabbb’

e fo= ’/
Sehichigistem alcN TALNT TN taC(DLO)  TISIN AITiSIN ZN DIBITEE o
Coating system based Diamond
Mikrohirte 3400+ | 6.000- 2.800+ | 10.000 | 3.000+
Microhardness 32008V 33000V ohgpy | goggny | 3BO0RYV | 3500HV T 540y HV 300 HV
max. Temp.

1100 °C >1.100 °C 900 °C 550 °C 1100 °C 1.200 °C 600 °C 600 °C 800 °C
max. temp.

Reibwert gegen trockenen Stahl

Friction value against dry steel 035 0.4

Tel +43 (0)1/480 27700 | office@wedco.at shop.wedco.at n




Produktlinien

Product lines

Hartmetall
Carbide grade

Beschichtung

flir unterschiedlichste Anforderungen in al-
len I1SO Materialgruppen. Die Vielzahl mog-
licher Geometrien und Beschichtungsldsun-
gen garantiert herausragende Produktivitdt,
Oberflachenqualitat und Reproduzierbarkeit.

Premium tools are available for the maost
diverse requirements and for all ISO mate-
rial groups. The variety of possible geometries
and coating solutions guarantees outstan-
ding productivity, surface qualitity and repro-
ducibility.

6 Ultrafeinstkornsorten
6 ultrafine grained carbides

8 Premiumbeschichtungen

VER

flr die allgemeine Stahl- und Aluminiumbe-
arbeitung, von konventionell bis zu HSC- und
HPC-Frdsen. Die WESR-Beschichtung deckt
eine sehr grofte Bandbreite der universellen
Bearbeitung fir unterschiedliche Werkstoffe
ab.

WEDCO Silver tools are designed for general
steel and aluminium machining, from con-
ventional to HSC and HPC milling. The WESR
coating covers a very wide range of universal
machining for various materials.

2 Feinstkornsorten
2 fine grained carbides

WESR-Beschichtung

Coating 8 premium coatings WESR-coating
Ausgelegt fuir Materialgruppen n “ n n “
Designed for material groups
Schleifbild und Oberflachengiite Bestmoglich Bestmdeglich
Grinding pattern and surface quality best possible best possible
Digitale Werkzeugdaten verfiigbar / /
digital tool data available
Geeignet fiir HPC- und HSC-Anwendungen v/ v/
Suitable for HPC- and HSC-applications
Optimiert fir fiihrende Zerspantechnologien v
Adapted to modern milling strategies
Hochprazisionstoleranzen v
High-precision tolerances
Qualitatskontrolle
Ouality control v v
Zusatzbearbeitungen J
Additional works
Nachschleifbar
Regrindable v v
Héchste Produktivitat J
Highest productivity
Ab Lager verfligbar
Available from stock v v
Made in Austria

v v

Made in Austria

)1/48027700 | office@wedc

www.wedco.at



Sonderwerkzeuge

Custom tools

Von der Idee zum perfekten Werkzeug:

Das WEDCO Angebot an Katalogwerkzeugen bietet
passende Losungen fir sehr viele Anwendungen. Oft ldsst
sich die Effizienz der Produktion durch den Einsatz spe-
zieller Sonderwerkzeuge weiter steigern: Bearbeitungs-
schritte kénnen gespart, die Produktivitat optimiert und
Werkzeugkosten reduziert werden.

WEDCO unterstitzt bei der Konzeption einer perfekten
Bearbeitungsstrategie und der Entwicklung eines auf den
jeweiligen Anwendungsfall hin optimierten Sonderwerk-
zeuges. Dabei hilft uns die Tatsache, dass das VHM-Son-
derwerkzeug komplett in unserem Werk entwickelt und
produziert wird. Nur diese hohe Fertigungstiefe ermog-
licht uns, so schnell zu reagieren.

"

From the idea to the perfect tool:

The WEDCO range of catalogue tools offers suitable
solutions for very many applications. Often the efficiency
of production can be further increased by using special
custom tools: machining steps can be saved, productivity
optimised and tool costs reduced.

WEDCO supports the conception of a perfect machining
strategy and the development of a custom tool optimised
for the respective application. Here we benefit from the fact
that the solid carbide custom tool is completely developed
and produced in our factory. Only this high manufacturing
depth enables us to react as quickly as possible and to offer
perfect solutions for individual requirements.

Sie interessieren sich fir ein individuelles Sonderwerkzeug? Wir
beraten Sie gerne und erstellen ein unverbindliches Bearbeitungs-
konzept fir lhre Produktion. Rufen Sie uns an oder verwenden Sie
unsere Anfrageformulare fiir Sonderwerkzeuge:
www.wedco.at/downloads/formulare/

Are you interested in an individualized custom tool? We will be
happy to advise you and create a non-binding machining concept for
your production. Call us or use our enquiry forms for custom tools:
www.wedco.at/downloads/formulare/

Tel +43 (0)1/4802770 0 | office@wedco.at

shop.wedco.at
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VAR-X

bedeutet Vorsprung

Die revolutiondre Werkzeuggeneration fiir die
Schlichtbearbeitung - die zugrunde liegende Idee
ist die Kombination aus groRRen Schneidradien
(bis zu1.000 mm an den Flanken) und der kugel-
férmigen Spitze. Dadurch werden ein wesentlich
hoherer Werkzeugeingriff und somit signifikant
groflere Zeilenspriinge bei gleicher Rautiefe als
mit herkdmmlichen Kugelfrdsern erreicht.

Das Ergebnis: hdchste Produktivitat dank redu-
zierter Bearbeitungszeit und gleichzeitig exzellen-
te Oberflachengiite bei geringem Polieraufwand.

VAR-X konisch
conical

Ausgehend von vier Grundformen entwi-
ckeln wir das fir Ihre spezifischen Anfor-
derungen passende Sonderwerkzeug und
liefern es innerhalb von 10 Arbeitstagen!

www.wedco.at

Tel +43

means advantage

The revolutionary generation of tools for
finishing operations - the underlying idea is the
combination of large cutting radii (up to 1,000
mm on the flanks) and the spherical tip. This
achieves a significantly higher tool engagement
and thus significantly larger line jumps with the
same roughness depth than with conventional
spherical cutters.

The result: maximum productivity thanks to
reduced machining time and excellent surface
quality with low polishing effort at the same time.

y VAR-X tonnenférmig

barrel-shaped

VAR-X tangential

VAR-X flachkonisch tangentially

flat-conical

Based on four different basic shapes, we
develop the suitable special tool for your
specific requirements and deliver it within
10 working days!

(0)1/48027700 | office@wedco.at




VAR-X

KUGELFORMIGE @ _

SPITZE

Uberzeugende Leistung

Erheblich groRerer Zeilensprung bei
gleicher theoretischer Rautiefe

Bis zu 90% kiirzere Bearbeitungszeiten
bei deutlich langeren Werkzeugstand-
zeiten

Reduzierter Polieraufwand bei besserer
Oberflachengiite

Ideal auch fur schwer zugangliche
Bereiche

Reduzierung der Werkzeuganzahl
durch sehr breites Einsatzspektrum
Sehr hohe VerschleiRbestandigkeit

Convincing performance

Significantly larger stroke intervals
with the same theoretical surface

Bearbeitungszeit

processing time i A
roughness Ra:
Up to 90% less machining time ap: b~

with significantly longer tool life
Reduced polishing effort with
significantly better surface finish
Ideal for spots that are difficult to
access

Reduced number of tools used due
to very wide range of applications
Very high wear resistance

Bearbeitungszeit

v
LS
T

processing time:

Ra:

ap: "




PKD Sonderwerkzeuge

PCD custom tools

werkzeuge fir alle Einsatzbereiche.| Samt-
liche PKD Werkzeuge werden vo igenen
Engineering-Team in enger Abstimmung mit
den Kunden als Sonderwerkzeuge, bezogen
auf den jeweiligen Einsatzfall, entwickelt. So
bieten sie optimale Losungen fiir anspruchs-
vollste Zerspanungsaufgaben.

engineered by WEDCO - -

At WEDCQO, all PCD tools are developedas [ . 1




Gelaserte PKD-Schneidstoffe
fiir den Hochleistungseinsatz.

Laser-cut PCD cutting mate-
rials for high performance use.

Energie- und Mobilitatskonzepte der Zukunft erfordern
moderne Leichtbauwerkstoffe sowie entsprechend an-
spruchsvolle Bearbeitungsstrategien.

KUNDENVORTEIL

+ Reduzierte Fertigungskosten
Reduced machining costs

+ Verbesserte Bauteilqualitat
Improved workpiece quality

+ Freisetzen von Kapazitdten
Release of production capacity

+ Hoéhere Standzeiten
Longer service life

+ Hohere Prozesssicherheit
Increased process safety

Energy and mobility concepts of the future require modern
lightweight materials as well as correspondingly sophistica-
ted machining strategies.

Tel +43 (0)1/4802770 0 | office@wedco.at shop.wedco.at



Wir bei WEDCO verstehen uns in erster Linie
nicht nur als Werkzeuglieferant, sondern
viel mehr als Technologie- und Strategieent-
wickler fiir die gesamten Zerspanungspro-
zesse unserer Kunden. Wir liefern individua-
lisierte, ganzheitliche Turn Key-Losungen
mit dem Ziel, ihre Produktionskosten durch
optimierte Bearbeitungs- und Werkzeug-

SERVICE-PLUS

Fiir den Kundenerfolg For our clients success

At WEDCO, we see ourselves first and fore-
most not only as a tool supplier, but much
more as a technology and strategy developer
for our customers' entire machining proces-
ses. We deliver individualised, holistic turnkey
solutions with the aim of significantly redu-
cing your production costs through optimised
machining and tooling strategies.

strategien deutlich zu reduzieren.

htbar. Digitale Werk-
ugdaten sind fir unsere Kunden
prompt verfligbar

also indispensable for us in the
machining sector. Digital tool
data is promptly available for our
customers

ahmen unserer Schulungen ver-
itteln wir Anwendungskenntnisse
zum optimalen Werkzeugeinsatz

within the scope of our training courses,
we impart application knowledge for
optimal tool use

\ Digitalisierung
Digitalisation

urch die Entwicklung einer optima-
len Bearbeitungsstrategie ermog-
lichen wir einen schnellen ROI Ihrer

Investitionen Wissensvermittlung -

Knowledge transfer

D)

by developing an optimal processing
strategy, we enable a fast ROl on your
investments

Turn Key Projekte
Turn Key Projekts

VA

erstellen einen Bearbeitungsvorschlag
lusive Zeitberechnung und Werkzeug-
Jjswahl fir Ihre Anwendungen

e create o machining proposal including
e calculation and tool selection for your
plications

www.wedco.at

Tel +43(0)1/48027700 | office GNSHEONSE



kurze Wege durch konzentrierte Kompetenz
(Engineering, Fertigung und Vertrieb unter
einem Dach) ermdglichen es uns, schnells-
tens auf Ihre Bedrfnisse zu reagieren

our concentrated competence (engineering,
production and sales under one roof) creates short
paths and enables us to react to your needs as

quickly as possible

Reduktion des Net Working Capitals,

Verfiigbarkeit standige Verfiigbarkeit und Visuali-
. o sierung des Werkzeugverbrauches

Availability E o

Reduction of net working capital,
constant availability and visualisation
of tool consumption

) -

Werkzeugausgabesysteme
Tool dispensing systems

ermdoglicht den optimalen und nachhaltigen
Einsatz der Werkzeuge bis ans Ende ihrer
Lebensdauer

enables the optimal and sustainable use of
the tools until the end of their service life

Nachschleifservice
Regrinding service



Der WEDCO Original-Nachschleifservice {
Really sharp: The WEDCO original regrinding setvi

Bis zu 60% Werkzeugkosten sparen!

Bei WEDCO werden die VHM Werkzeuge auf den
gleichen modernen CNC Bearbeitungszentren auf-
bereitet, die auch in der Neuproduktion Verwendung
finden. Das Ergebnis ist di ekte Reproduktion
der Werkzeugeigenschafte 00% der
Standzeit eines neuen Werkze
Das volle Potenzial ist nach Ende eit noch
lange nicht ausgeschopft ist, denn V euge
konnen mehrfach nachgeschliffen we eten
somit enormes Einsparungspotenzial.

ve up to 60

At
on the
used to
reproduc.
of the tool
The full po
of th

arbide tools are re
machining

* Kostenlose Abholung
Free pick up

* Priifung und Beurteilung
Verification and evaluation

* Original-Nachschliff* 4
Original-regrinding* /

* Original-Beschichtung*
Original-coating*

* fur WEDCO Werkzeuge
for WEDCO tools

Tel +43 (0)1/48027700 | office@wedco.at
N - .



Qualitatssicherung

QOuality assurance

Keine Kompromisse

Unsere Werkzeuge stehen fiir htchste Prazision und
Langlebigkeit. Darauf konnen unsere Kunden vertrauen.
Um dieses Versprechen auch jederzeit einzuhalten ver-
folgen wir ein striktes Qualitassicherungskonzept. Dieses
reicht von der sorgfaltigen Analyse der angelieferten Hart-
metall-Rohmaterialien tiber den gesamten ISO 9001 zerti-
fizierten Herstellungsprozess bis zur peniblen Qualitats-

kontrolle im vollautomatischen Werkzeugkontrollzentrum.

Tel +43 (0)1/480

No compromises

Our tools stand out for highest precision and durability and
our customers can rely on this. In order to keep this promise
at all times, we pursue a strict quality assurance concept.
This ranges from the careful analysis of the delivered
carbide raw materials through the entire ISO 9001 certified
manufacturing process to the meticulous quality control in
our fully automated tool control centre.







100%

MADE IN
AUSTRIA

Als osterreichisches Unternehmen sind wir stolz
darauf, dass alle unsere Produkte das Siegel ,Made
in Austria“ tragen. Denn sie entstehen allesamt

in unserem State-of-the-Art Produktionszentrum
am Standort Wien. Von hier aus gehen sie an Zer-
spanungsprofis auf der ganzen Welt, um in den
herausfordernsten Branchen den feinen Unterschied
auszumachen.

As an Austrian company, we are proud that all our
products bear the ,Made in Austria” seal. Because
they are all created in our state-of-the-art produc-
tion centre at the Vienna location. From here they
go to machining professionals all over the world to
make the subtle difference in the most challenging
industries.

@ qualityaustria
SYSTEMZERTIFIZIERT

1SO 9001:2015 NR.04950/0

Bl NEt

(0)1/480 27700 | office@wedco.at shop.wedco.at 23




EMIUM ) 4

VHM Schaftfraser shop.vvedcat
Solid Carbide End Mills

WET!

K

Ad2h5

5| [ (> HE L@

TOLERANZEN TOLERANCES

5 +0,00/-0,01
HRC
o UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
R SIDE MILLING FULL SLOT MILLING
=3 <=
Eg Art. Nr. gd1 @2 N 12 o Z ap  ae ap ae Ve 3z
é“ SSX040 00202 02 3 40 04 8 2 |0,003 0003 03 0,016 0002 0002 004 02| 018 ég
SSX040 00302 03 3 40 06 8 2 0,004 0004 045 0,024 0003 0003 0,06 03 | 0177 §§
SSX040 00402 04 3 40 08 8 2 |0004 0004 06 0,032 0003 0003 008 04 0236 é;
SSX040 00502 05 3 40 1 8 2 0005 0005 075 0,04|0,004 0004 01 05 | 0295 §§
SSX040 00602 06 3 40 12 8 2 |0,006 0006 09 0,048 0,005 0,005 02 06 | 0,353 gg
SSX040 00702 07 3 40 14 8 2 /0007 0007 105 0,056 0,006 0,006 014 07 | 0412
SSX040 00802 08 3 40 16 8 2 |0,008 0,008 12 0,064/0,006 0,006 016 08 | 0471
SSX040 00902 09 3 40 18 8 2 0009 0009 135 0072|0007 0,007 0718 09 | 0,530
SSX040 01002 13 40 2 0° 2|001 001 15 008|0008 0008 02 1 | 0589
SSX040 01202 12 3 40 24 10° 2 |0015 0015 18 0096 0012 0012 024 12 | 0707
SSX040 01502 15 3 40 3 10° 2|002 002 225 012|006 006 03 15 | 0,884
SSX040 02002 2 3 40 4 10° 2 (0025 0025 3 016|002 002 04 2 -
UMFANGFRASEN SIDE MILLING
Material ~ <750N/mm2 (20 HRC) ~ <1000N/mm2 (32 HRC)  <1400N/mm?2 (44 HRC)  <1800N/mm2 (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) ‘ 160 ‘ 140 ‘ 120 ‘ 100 ‘ 126
VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material ~ <750/mm?2 (20 HRC) ~ <1000N/mm2 (32 HRC)  <1400N/mm?2 (44 HRC)  <1800N/mm? (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) ‘ 140 ‘ 120 ‘ 100 ‘ 80 ‘ 108

Vc korr. berechnet fiir n=30.000 U/min
Ve corr. calculated for n=30.000 rpm
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shop wedco.at VHM Schaftfraser 229
Solid Carbide End Mills u
I
‘ "
; K
. A % A m
S
y ‘ Y
| om [ 35° ]
TOLERANZEN TOLERANCES —
d1<d2 d1=d2<012  di1=d2>012
+0,00/-0,015 -0,01/-0,03 -0,01/-0,035
UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN o
SIDE MILLING FULL SLOT MILLING :5 g
Art. Nr. gt 62 1 2 o z [ P KRR E é
BSNF057 03002 3 6 57 65 15° 2 |0,025 0,025 45 105| 0,02 0,02 3 3 § =
BSNF057 04002 4 6 57 85 15° 2 |0,035 0,035 6 1.4 0,03 0,03 4 4
BSNF057 05002 5 6 57 M 15° 2 |0,045 0,045 75 1,75 | 0,04 0,04 5 5
BSNF057 06002 6 6 57 13 - 2 | 006 0,06 9 21 | 0,055 0,055 6 6
BSNF063 08002 8 8 63 18 - 2 | 0,065 0,065 12 2,8 | 0,06 0,06 8 8
BSNF072 10002 10 0 72 22 - 2 0,07 0,07 15 3,5 | 0,06 0,06 10 10
BSNF083 12002 12 12 83 26 - 2 | 0,085 0,085 18 4,2 10,075 0,075 12 12
BSNF090 14002 14 14 90 30 - 2 01 01 21 49 0,9 0,9 14 14
BSNF092 16002 16 16 92 35 - 2 0,12 0,12 24 56 omn omn 16 16
UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material <750N/mm?2 (20 HRC)  <1000N/mm2 (32 HRC) <1400N/mm? (44 HRC) <1800N/mm? (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 180 160 140 100 144
VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material <750/mm?2 (20 HRC)  <1000N/mm?2 (32 HRC)  <1400N/mm?2 (44 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 140 ‘ 120 ‘ 90 108

48027700 | office@wedc



FLWX

p— )
@ VHM Schaftfraser Shop.wetico.at
u Solid Carbide End Mills
HRC 11
i a5 - . -
EF
K I3
A y
WETS @ "
# S ‘r%
[ =]
¥ ! !
=
TOLERANZEN TOLERANCES
v
25 di<d2 dI=d2<@12  d1=d2>012 d3
VSO
m ‘ +0,00/-0,01 -0,01/-0,02 -0,01/-0,025 +0,00/-0,05
DING535
o UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
5 % SIDE MILLING FULL SLOT MILLING
2 J
s P K ap ae P K ap ae
5 S Art. Nr. @d1 @d2 @d3 1 12 13 EF a Z A 2P ae A 2P ae
ém FLWX060 04004 4 6 38 60 9 15 0,1x45° 15° 4 |0,055 0,055 0,055 8 1,2 0,04 0,03 0,04 4 4
FLWX060 05004 5 6 48 60 12 18 01x45° 15° 4 | 0,06 0,06 0,06 10 15 0,05 0,035 0,05 5 5
FLWX060 06004 6 6 58 60 14 20 071x45° - 4 | 0,07 0,07 007 12 1,8 10,055 0,04 0,055 6 6
FLWXO070 08004 8 8 78 70 19 25 0,2x45° - 4 | 0,08 008 0,08 16 24 | 0,06 0,045 0,06 8 8
FLWXO073 10004 10 10 98 73 23 30 0,3x45° - 4 1009 0,09 0,09 20 3 0,07 0,05 0,07 10 10
FLWX084 12004 12 12 M7 84 26 35 0,4x45° - 4 10,095 0,095 0,095 24 36 | 0,08 0,06 0,08 12 12
FLWX093 16004 16 16 157 93 32 44 0,4x45° - 4 0,13 01 0,13 32 48 | 0,08 007 0,09 16 16
FLWX105 20004 20 20 19,7 105 40 55 0,5x45° - 4 0,15 0,12 0,15 40 6 01 0,08 01 20 20

UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material <750N/mm?2 (20 HRC) <1000N/mm? (32 HRC) <1400N/mm?2 (44 HRC) <1800N/mm?2 (52 HRC) rostfrei < 700 N/mm? rostfrei > 700 N/mm?2 Gusseisen

VC (m/min) 250 200 180 165 140 120 175

VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material <750/mm?2 (20 HRC) <1000N/mm?2 (32 HRC) <1400N/mm?2 (44 HRC) <1800N/mm? (52 HRC) rostfrei < 700 N/mm? rostfrei > 700 N/mm? Gusseisen

VvC (m/min)‘ 160 ‘ 140 ‘ 130 ‘ 100 ‘ 100 ‘ 80 130
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STUH

VVHM Schaftfraser
Solid Carbide End Mills

<52

shop.wedco.at

EF

SO &

K

TOLERANZEN TOLERANCES

0 (o > HIE e

| dikd2 d1=d2<@12  d1=d2>012 |
‘ +0,00/-0,01 -0,01/-0,02 -0,01/-0,025 ‘

w
g
~
5
o

=
m
=
>

UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN

SIDE MILLING FULL SLOT MILLING :g Y0
3
Art. Nr. o1 Bd2 1 12 EF o z [ LS ap @ ve | 02 E é
STUHO040 01004 1 4 40 2 0,05x45° 15° 4 | 0,02 002 15 0,2 | 0,015 0,015 1 1 0,362 é:g § .
STUHO040 01504 15 4 40 3 0,05x45° 15° 4 0023 0,023 225 0,3 |0018 0,018 15 15 | 0,544 § if;
STUHO040 02004 2 4 40 4 0,05x45° 15° 4 0,025 0,025 3 04 | 0,02 0,02 2 2 0,725 ii
STUHO040 02504 2,5 4 40 5 0,06x45° 15° 4 0,028 0,028 375 05 |0,022 0022 25 2,5 | 0,906 § §
STUHO50 03004 3 4 50 6 0,08x45° 15° 4 | 0,03 003 45 0,6 | 0,025 0,025 3 3 - 5 §
STUHO50 03504 3,5 4 50 7 0,08x45° 15° 4 0,032 0,032 525 0,7 |0,028 0,028 35 35 -
STUHO060 04004 4 4 60 8 0,1x45° - 4 10,035 0,035 6 0,8 | 0,03 0,03 4 4 -
STUHO060 05004 5 6 60 10 011x45° 15° 4 |0,038 0,038 75 1 0,033 0,033 5 5 -
STUHO60 06004 6 6 60 15 013x45° - 4 | 0,04 004 9 1,2 10,035 0,035 6 6 -
STUHO70 08004 8 8 70 20 0,18x45° - 4 | 006 0,06 12 16 | 0,04 0,04 8 8 -
STUHO080 10004 10 10 80 25 0,2x45° - 4 10,068 0,068 15 2 0,05 0,05 10 10 -
STUHO080 12004 12 12 80 30 0,25x45° - 4 10,075 0,075 18 24 | 0,06 0,06 12 12 -
STUH110 16004 16 16 M0 40 0,3x45° - 4 01 01 24 3,2 | 0,085 0,085 16 16 -
STUH130 20004 20 20 130 50 0,35x45° - 4 0,13 0,13 30 4 0n on 20 20 -
STUH150 25004 25 25 150 63 0/4x45° - 4 0,15 015 375 5 013 0,13 25 25 -
UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material <750N/mm2 (20 HRC)  <1000N/mm2 (32 HRC) <1400N/mm?2 (44 HRC) <1800N/mm2 (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 210 180 140 120 162
VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material <750/mm2 (20 HRC)  <1000N/mm?2 (32 HRC) <1400N/mm?2 (44 HRC) <1800N/mm?2 (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 130 ‘ 10 ‘ 80 90 99
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STUHL

VHM Schaftfraser shop wedco.at
Solid Carbide End Mills

EF

K

Ad2h5

FHHEE e

[=]
=
2]
ol
W
o1

TOLERANZEN TOLERANCES

| dicd2 d1=d2<@12  d1=d2>p12 |
5 ‘ +0,00/-0,01 -0,01/-0,02 -0,01/-0,025 ‘
HRC
o UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
:5 4 SIDE MILLING FULL SLOT MILLING
Eé Art. Nr. Ot Bd2 1 12 EF o z | lefmfzﬁm L ap e Ve §§
é“ STUHL080 01004 1 4 80 2 005x45° 15° 4 | 002 002 14 0150015 0015 05 1 | 0449 ég
STUHL080 01504 15 4 80 3 0,05¢45° 15° 4 0,023 0,023 21 02250015 0015 075 15 | 0,673 §§;
STUHLO80 02004 2 4 80 4 0,05x45° 15° 4 |0,025 0025 28 03 0018 0018 1 2 | 0898 éé
STUHLO80 03004 3 4 80 6 008x45° 15° 4 0,028 0,028 42 045|002 002 15 3 - §§
STUHL080 04004 4 4 80 8 0Ix45° - 4 |003 003 56 060022 0022 2 4 - §§
STUHL100 05004 5 6 100 10 O011x45° 15° 4 0,032 0032 7 075|002 0026 25 5 -
STUHL100 06004 6 6 100 12 013x45° - 4 |0035 0035 84 09 | 003 003 3 6 -
STUHL100 08004 8 8 100 16 018x45° - 4 0,042 0042 M2 12 |0035 0035 4 8 -
STUHL120 10004 10 10 120 20 02x45° - 4 005 005 14 15 004 004 5 10 -
STUHL120 12004 12 12 120 24 025x45° - 4 | 006 006 168 18 | 005 005 6 12 -
STUHL120 16004 %6 16 120 32 03x45° - 4 008 008 224 24 007 007 8 16 -
UMFANGFRASEN SIDE MILLING
Material  <750N/mm2 (20 HRC) ~ <1000N/mm2 (32 HRC)  <1400N/mm2 (44 HRC)  <1800N/mm? (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 190 140 10 85 126
VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material <750/mm2 (20 HRC)  <1000N/mm?2 (32 HRC) <1400N/mm?2 (44 HRC) <1800N/mm?2 (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 10 90 75 ‘ 70 81
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shop wedco.at VHM Schaftfraser o Sk
Solid Carbide End Mills
H el [les
il 2
EF
N |
i A E
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o ~N
y Y m
) J
0.01 DIN6535|
TOLERANZEN TOLERANCES
| di=d2sp2 d1=d2>012 3| Ll
‘ -0,01/-0,03 -0,01/-0,035 | +0,00/-0,05 ‘ m—
HELIX
UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN x
SIDE MILLING FULL SLOT MILLING 5 Y0
@ =
P K ap ae P K ap ae s
Art. Nr. @d1 @d2 @d3 11 12 13 EF Z o . trmm | fzmm E S
BHPC060 06004 6 6 58 60 13 20 0,1x45° 4 | 0,04 004 9 1,8 10,035 0,035 6 6 é =
BHPC060 06004-HB 6 6 58 60 13 20 0,1x45° 4 | 0,04 004 9 1,8 | 0,035 0,035 6 6
BHPC070 08004 8 8 78 70 19 25 0,2x45° 4 | 0,06 0,06 12 24 | 0,04 0,04 8 8
BHPCO070 08004-HB 8 8 78 70 19 25 0,2x45° 4 | 0,06 0,06 12 24 | 0,04 0,04 8 8
BHPC080 10004 10 10 98 80 22 30 0,3x45° 4 |0,068 0,068 15 3 0,05 0,05 10 10
BHPC080 10004-HB 10 10 98 80 22 30 0,3x45° 4 |0,068 0,068 15 3 0,05 0,05 10 10
BHPC080 12004 12 12 M7 80 26 35 04x45° 4 | 0,07 0,07 18 3,6 | 0,06 0,06 12 12
BHPCO080 12004-HB 12 12 M7 80 26 35 04x45° 4 | 0,07 0,07 18 3,6 | 0,06 0,06 12 12
BHPC090 16004 16 16 157 90 32 45 0,5x45° 4 01 01 24 4,8 /0,085 0,085 16 16
BHPC090 16004-HB 16 16 157 90 32 45 0,5x45° 4 01 01 24 4,8 10,085 0,085 16 16
BHPC108 20004 20 20 19,6 108 40 55 0,5x45° 4 0,13 0,13 30 6 omn omn 20 20
BHPC108 20004-HB 20 20 19,6 108 40 55 0,5x45° 4 0,13 0,13 30 6 omn omn 20 20
UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material <750N/mm?2 (20 HRC)  <1000N/mm? (32 HRC) <1400N/mm?2 (44 HRC) <1800N/mm? (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 230 190 140 120 71
VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material <750/mm2 (20 HRC)  <1000N/mm?2 (32 HRC) <1400N/mm?2 (44 HRC) <1800N/mm?2 (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 140 ‘ 15 ‘ 100 80 103,5
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BSOK

VHM Schaftfraser shop.vvedcat
Solid Carbide End Mills

<
m
A

@Ad1
Ad2h5

‘;QFQWH--q

[ HE e
e

— TOLERANZEN TOLERANCES
d1<d2 d1=d2<@12  d1=d2>012
+0,00/-0,015 -0,01/-0,03 -0,01/-0,035

o UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN

:£ g SIDE MILLING FULL SLOT MILLING

Eé Art. Nr. pd gd2 12 o Z 2 NS P 2 Vo OF

é - BSOK040 01004 1 4 40 2 15° 4 | 0,02 15 0,3 | 0,015 1 1 0,449 é g
BSOK040 01504 1,5 4 40 3 15 4 | 0,02 225 045|008 15 1,5 0,673 \Z; g
BSOK040 02004 2 4 40 4 15° 4 |0,025 3 0,6 | 0,02 2 2 0,898 é i
BSO0K040 02504 2,5 4 40 5 15 4 0,025 3,75 0,75|0,022 25 2,5 - § §
BSOK050 03004 3 4 50 6 15° 4 | 0,03 45 0,9 | 0,025 3 3 - E §
BSOK050 03504 3,5 4 50 7 15° 4 | 0,03 525 105 /0,028 35 3,5 -
BSOKO060 04004 4 4 60 8 - 4 10,035 6 1,2 0,03 4 4 -
BSOK060 04504 45 5 60 9 15° 4 |0,035 6,75 135 0,031 45 45 -
BSOK060 05004 5 5 60 10 - 4 | 0,04 75 1,5 10,033 5 5 -
BSOK060 05504 55 6 60 11 15° 4 0,04 8,25 165 |0,034 55 55 -
BSOK070 06004 6 6 70 12 - 4 10,045 9 1,8 10,035 6 6 -
BSOK070 06504 6,5 8 70 13 15° 4 |0,045 975 195 0,036 6,5 6,5 -
BSOK070 07004 7 8 70 14 15° 4 | 0,05 10,5 21 10,037 7 7 -
BSOK070 07504 75 8 70 15 15° 4 |0,055 11,25 2,250,038 75 75 -
BSOK070 08004 8 8 70 16 - 4 | 0,06 12 24 | 0,04 8 8 -
BSOK070 08504 85 10 70 17 15° 4 |0,065 12,75 2,550,042 85 8,5 -
BSOK070 09004 9 0 70 18 15° 4 |0,065 13,5 2,7 | 0,045 9 9 -
BSOK070 09504 9,5 10 70 19 15° 4 0,07 14,25 2,850,047 95 9,5 -
BSOK070 10004 10 10 70 20 - 4 0,07 15 3 0,05 10 10 -

UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material  <750N/mm2 (20 HRC)  <1000N/mm2 (32 HRC)  <1400N/mm2 (44 HRC)
VC (m/min) 190 150 100

VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material <750/mm?2 (20 HRC)  <1000N/mm?2 (32 HRC)  <1400N/mm? (44 HRC)
VC (m/min) 140 120 100
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BSOK

UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN

SIDEMILLING ~ FULL SLOT MILLING
Art. Nr. gd1 @2 N 12 o Z I I
BSOK070 11004 M 12 70 22 15° 4 0075 165 33 0055 T T -
BSOK090 12004 2 12 90 24 - 4 0075 18 36 006 12 12 -
BSOK090 14004 14 14 90 28 - 4008 21 42 |007 14 14 -
BSOK090 16004 %6 16 90 32 - 4| 01 24 48 0085 16 16 -
BSOK090 20004 20 20 90 40 - 4 013 30 6 | OM 20 20 -
BSOK120 25004 25 25 120 50 - 4| 015 375 75| 013 25 25 -
BSOK120 32004 32 32 120 64 - 4| 017 48 96| 015 32 32 -
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BSOL

VHM Schaftfraser shop wedco.at
Solid Carbide End Mills

<
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dd1
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@d2hs

[ HE e
SE

=
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TOLERANZEN TOLERANCES

Ay
iy
v

T d1<d2 d1=d2<@12 d1=d2>@12
+0,00/-0,015 -0,01/-0,03 -0,01/-0,035

& UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN

:g g SIDE MILLING FULL SLOT MILLING

Eé Art. Nr. pd gd2 12 o Z 2 NS P 2 Vo OF

ém BSOL080 01004 1 4 80 2 15 4002 14 025/ 0015 04 1 0,554 ég
BSOL080 01504 15 4 80 3 15 4,002 21 03750015 06 15| 0832 \:;g
BSOL080 02004 2 4 80 4 15° 4 |0025 28 05 0018 08 2 - é’ i},
BSOL080 02504 25 4 80 5 15° 4 /0025 35 06250022 1 2,5 - §§
BSOL080 03004 3 4 80 6 15 4003 42 075|002 12 3 - E §
BSOL080 03504 35 4 80 7 15 4 003 49 0875 002 14 35 -
BSOL080 04004 4 4 80 8 - 4 |0035 56 1 10022 16 4 -
BSOL080 04504 45 5 80 9 15° 4 |0035 63 11250024 18 45 -
BSOL100 05004 5 5 100 10 - 4 004 7 125 10,026 2 5 -
BSOL100 05504 55 6 100 M 15° 4 004 77 1375|0028 22 55 -
BSOL100 06004 6 6 100 12 - 4 /0045 84 15 | 003 24 6 -
BSOL150 06004 6 6 150 12 - 4 0,045 84 15 |003 24 6 -
BSOL100 06504 65 8 100 13 15° 4 |0,045 91 1625|0033 26 65 -
BSOL100 07004 7 8 100 14 15° 4 | 005 98 175(0032 28 7 -
BSOL100 07504 75 8 100 15 15° 4 0,055 105 18750034 3 75 -
BSOL100 08004 8 8 100 16 - 4006 M2 2 0035 32 8 -
BSOL150 08004 8 8 150 16 - 4 ]006 712 2 10,035 32 8 -
BSOL100 08504 85 10 100 17 15° 4 |0,065 M9 2125|003 34 85 -
BSOL100 093004 9 10 100 18 15° 4 |0065 1266 2,250,037 36 9 -

UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material  <750N/mm2 (20 HRC)  <1000N/mm2 (32 HRC)  <1400N/mm2 (44 HRC)
VC (m/min) 140 100 70

VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material <750/mm?2 (20 HRC)  <1000N/mm?2 (32 HRC)  <1400N/mm? (44 HRC)
VC (m/min) 120 100 70
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BSOL

UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN

SIDEMILLING ~ FULL SLOT MILLING

Art. Nr. gd1 @2 N 12 o Z I I
BSOL100 09504 95 10 100 19 15° 4 | 007 133 2375 0,038 38 95 -
BSOL120 10004 10 10 120 20 - 4007 14 25,004 4 10 -
BSOL150 10004 0 10 150 20 - 4 007 14 25004 4 10 -
BSOL120 11004 N 12 120 22 15° 4 |0075 154 2750045 44 T -
BSOL120 12004 2 12 120 24 - 4 0075 168 3 | 005 48 12 -
BSOL150 12004 2 12 150 24 - 4 0075 168 3 | 005 48 12 -
BSOL120 14004 14 14 120 28 - 4 |0085 196 35 |006 56 14 -
BSOL120 16004 6 16 120 32 - 4| 01 24 4 | 007 64 16 -
BSOL120 20004 200 20 120 40 - 4 013 28 5 | 009 8 20 -
BSOL140 25004 25 25 140 65 - 4| 015 35 625| 0M 10 25 -
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SUH

VHM Schaftfraser Shopwedmt
Solid Carbide End Mills

K

@d1

@d2h5

s fE HHE L@
s

=
m
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TOLERANZEN TOLERANCES

A
v
N

T d1<d2 d1=d2<@12 d1=d2>@12
+0,00/-0,01 -0,01/-0,02 -0,01/-0,025
& UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
:g g SIDE MILLING FULL SLOT MILLING
Eé Art. Nr. ol 02 1 12 o z ap  ae ap  ae
é = SUHO060 03004 3 6 60 10 15° 4 |0,035 0,035 4.2 0,9 | 0,03 0,03 1,8 3
SUHO060 04004 4 6 60 12 15° 4 | 0,05 0,05 56 12 0,04 0,04 24 4
SUHO060 05004 5 6 60 13 15° 4 |0,055 0,055 7 15 | 0,045 0,045 3 5
SUHO060 06004 6 6 60 15 - 4 |0,055 0,055 84 1,8 10,045 0,045 36 6
SUH070 08004 8 8 70 20 - 4 | 006 006 M2 24 | 0,05 0,05 48 8
SUH080 10004 10 10 80 25 - 4 0,07 0,07 14 3 0,06 0,06 6 10
SUH080 12004 12 12 80 30 - 4 | 008 008 168 36 |0,065 0,065 72 12
SUH108 16004 16 16 108 40 - 4 01 01 224 4.8 0,07 0,07 9,6 16
SUH108 18004 18 18 108 40 - 4 0,12 012 252 54 0,07 0,07 10,8 18
SUH108 20004 20 20 108 45 - 4 0,14 0,14 28 6 0,08 0,08 12 20
SUH150 25004 25 25 150 60 - 4 0,15 0,15 35 75 0,09 0,09 15 25
SUH165 32004 32 32 165 85 - 4 0,18 018 44,8 9S6 01 01 19,2 32

UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material  <750N/mm2 (20 HRC)  <1000N/mm2 (32 HRC)  <1400N/mmz2 (44 HRC)  <1800N/mm? (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 240 190 160 130 171

VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material <750/mm2 (20 HRC)  <1000N/mm?2 (32 HRC) <1400N/mm?2 (44 HRC) <1800N/mm?2 (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) ‘ 170 ‘ 150 ‘ 120 ‘ 90 ‘ 135
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BSRFV SIL

shop,v\/eco,at VHM Schruppfraser
Solid Carbide Roughing Mills

K

30z (B E R R

gn %
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y
TOLERANZEN TOLERANCES
d1<d2 d1=d2<@12 d1=d2>@12
+0,00/-0,015 -0,01/-0,03 -0,01/-0,035
HELIX
UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN 4
SIDE MILLING FULL SLOT MILLING :5 g
ATt N g o2 h 2 a z ap e ap e E =
BSRFV050 04003 4 6 50 M1 15° 3 |0,025 0,025 6 16 | 0,02 002 28 4 é .
BSRFV050 05003 5 6 50 13 15 3 |0,028 0,028 75 2 0,023 0,023 35 5
BSRFV060 06003 6 6 60 13 - 3 | 003 0,03 9 24 10,025 0,025 42 6
BSRFV070 08003 8 8 70 16 - 3 10,035 0,035 12 32 | 003 003 56 8
BSRFV070 10004 10 10 70 22 - 4 10,045 0,045 15 4 0,04 0,04 7 10
BSRFV080 12004 12 12 80 26 - 4 |1 005 0,05 18 4,8 | 0,045 0,045 84 12
BSRFV083 14004 14 4 83 26 - 4 10,058 0,058 21 56 | 005 0,05 98 14
BSRFV090 16004 16 6 980 32 - 4 | 0,07 0,07 24 64 | 0,06 0,06 1,2 16
BSRFV108 20004 20 20 108 38 - 4 | 009 0,09 30 8 0,08 0,08 14 20
BSRFV120 25005 25 25 120 45 - 5 01 01 375 10 0,08 009 175 25
UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material <750N/mm2 (20 HRC)  <1000N/mm2 (32 HRC)  <1400N/mm?2 (44 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 200 180 120 162
VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material <750/mm?2 (20 HRC)  <1000N/mm?2 (32 HRC)  <1400N/mm?2 (44 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 160 ‘ 140 ‘ 90 126
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@ Solid Carbide End Mills
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e TOLERANZEN TOLERANCES
53°/54° _ —
itk | di<d2 d1=d2<@12 di=d2>@12
+0,00/-0,01 ‘ -0,01/-0,02 ‘-0,01/-0,025
45°
24 UMFANGFRASEN
A n SIDE MILLING
g —
x =
== Art. Nr. @dl @d2 1 12 EF a Z clp ek
ES mm mm
é“ SFNRO60 04004 4 6 60 13 04x45° 15° 4 |0,025 0,025 48 2
SFNRO6G0 06004 6 6 60 13 04x45° - 4 003 003 72 3
SFNRO070 08004 8 8 70 16 05x45° - 4 | 004 004 96 4
SFNRO070 10004 10 10 70 22 05x45° - 4 005 005 12 5
SFNRO0SO 12004 2 12 80 26 05x45° - 4 | 0,06 006 144 6
SFNRO090 16004 16 16 90 32 05x45° - 4 | 008 008 192 8
SFNR108 20004 20 20 108 38 05x45° - 4 | 0] 01 24 10
UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material rostfrei < 700 N/mm?2 rostfrei > 700 N/mm?2 Inconel

VC (m/min) 100 70 50
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BSCR s

VVHM Schaftfraser
Solid Carbide End Mills

shop.wedco.at

@d1
@d2h5

IEEHE LR !

TOLERANZEN TOLERANCES

| d1=d2<@12 d1=d2>@12 a5
-0,01/-0,03 -0,01/-0,035 a5
HRC
UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN o
SIDE MILLING FULL SLOT MILLING 5 %
o 2
Art. Nr. @gdl @d2 11 12 EF Z alg aE paE =
mm mm mm mm :S
BSCR060 06004 6 6 60 15 0,1x45° 4 0,03 0,025 72 3 0,025 0,02 4.2 6 ém
BSCR070 08004 8 8 70 20 0,2x45° 4 0,04 0,03 9,6 4 0,032 0,025 5,6 8
BSCRO070 10004 10 10 70 25 0,3x45° 4 0,05 0,045 12 5 0,04 0,035 7 10
BSCR0S80 12004 12 12 80 30 04x45° 4 0,06 0,055 144 6 0,05 0,043 84 12
BSCR110 16004 16 16 M0 35 0,5x45° 4 | 0,08 0,07 19,2 8 0,06 0,054 MN,2 16
BSCR130 20004 20 20 130 40 0,6x45° 4 01 0,08 24 10 0,08 0,063 14 20

UMFANGFRASEN S/DE MILLING

Material rostfrei < 700 N/mm2  rostfrei > 700 N/mm? Titanlegierungen Inconel

VC (m/min) 80 60 40 40

VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material rostfrei < 700 N/mm2  rostfrei > 700 N/mm? Titanlegierungen

VC (m/min) 40 ‘ 30 ‘ 30
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SFTIS

o Ak VHM Schaftfraser
Solid Carbide End Mills
o
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EF
clE :
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2D 001 |A
(/oo [4]
TOLERANZEN TOLERANCES
LLY di<d2 d1=d2<@12  d1=d2>p12 |
m ‘ +0,00/-0,01 -0,01/-0,02 -0,01/-0,025 ‘
HELIX
s UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
5 % SIDE MILLING FULL SLOT MILLING
2
=2 Art. Nr. @dl @d2 1 12 EF a Z ap  ae ap  ae
EZ mm mm mm mm
ém SFTIS050 04004 4 6 50 10 03x45° 15° 4 |0,018 0,018 6 16 | 0,018 0,016 28 4
SFTIS060 05004 5 6 60 12 03x45° 15° 4 | 002 002 75 2 0,02 0,018 35 5
SFTIS060 06004 6 6 60 13 04x45° - 4 0,025 0,025 9 24 10,025 002 4.2 6
SFTIS070 08004 8 8 70 16 05x5° - 4 003 003 12 32|003 002 56 8
SFTIS070 10004 10 10 70 22 05x45° - 4 0035 0035 15 4 0,035 0025 7 10
SFTIS080 12004 12 12 80 26 05x45° - 4 1004 004 18 48 004 003 84 12
SFTIS090 16004 % 16 90 32 05x45° - 4 |0,055 0055 24 64 /0,055 0045 M2 16
SFTIS108 20004 20 20 108 38 05x5° - 4 | 007 007 30 8 |007 006 14 20

UMFANGFRASEN S/DE MILLING

Material rostfrei < 700 N/mm2  rostfrei > 700 N/mm? Titanlegierungen Inconel

VC (m/min) 95 65 70 52

VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material rostfrei < 700 N/mm2  rostfrei > 700 N/mm? Titanlegierungen

VC (m/min) 45 40

35
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TWIST

VVHM Schaftfraser
Solid Carbide End Mills

<52

shop.wedco.at

45
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TOLERANZEN TOLERANCES
d1<d2 d1=d2<@12  d1-d2>012 | HA
+0,00/-0,01 -0,01/-0,02 -0,01/-0,025 ‘ 3
HELIX
UMFANGFRASEN x
SIDE MILLING A n
=3
ap ae T
Art. Nr. @d1 @d2 11 12 EF a Z Sl ES
TWISTO60 04005 4 6 60 12 01x45° 15° 5 | 005 005 12 04 él“
TWISTO070 06005 6 6 70 18 02x45° - 5 | 006 006 168 06
TWIST080 08005 8 8 80 24 02x45 - 5 007 007 224 08
TWIST090 10005 10 10 90 30 02x45° - 5 009 009 28 1
TWIST090 12005 2 12 90 36 02x45° - 5 | 01 0N 336 12
TWIST110 16005 16 16 110 48 03x45° - 5| 013 013 448 16
TWIST125 20005 20 20 125 60 03x45° - 5 | 015 015 448 16
UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material  <750N/mm2 (20 HRC)  <1000N/mm2 (32 HRC)  <1400N/mm?2 (44 HRC)  <1800N/mm? (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 260 220 180 130 198
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SOH

2 ; EJ -
L Sk VHM Schaftfraser S%pwédg};
% Solid Carbide End Mills
"
u
A A
X ' St
==
DING535
50°

oo
TOLERANZEN TOLERANCES
d1<d2 d1=d2<@12 d1=d2>@12
+0,00/-0,01 -0,01/-0,02 -0,01/-0,025
HELIX

24 UMFANGFRASEN

a u» SIDE MILLING

g —

=

w s d de

E 2 Art. Nr. gdl @d2 1 12 a Z ap. ae

=i

é SOHO50 03004 3 4 50 9 15° 4/003 003 6 015
SOHO60 04004 4 6 60 1 15 4 0035 0,035 8 0.2
SOHO60 05004 5 6 60 13 15° 4 |004 004 10 025
SOHO060 06006 6 6 60 13 - 6004 004 12 03
SOH070 08006 8 8 70 19 - 6 /0043 0043 16 04
SOH080 10006 10 10 80 22 - 6 /0045 0,045 20 05
SOH080 12006 2 12 80 26 - 6 0048 0,048 24 06
SOH083 14006 4 14 83 26 - 6005 005 238 07
SOHO090 16008 6 16 90 32 - 8 |005 005 272 08
SOH092 18008 18 18 92 32 - 8 |0052 0052 306 09
SOH104 20008 20 20 104 38 - 8 0055 0,05 34 1

UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material  <750N/mm2 (20 HRC)  <1000N/mm2 (32 HRC)  <1400N/mmz2 (44 HRC)  <1800N/mm? (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 190 150 120 90 135
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BSOH
=

shopwedco,at VHM Schaftfraser
Solid Carbide End Mills

@d1

5] @3] (] ) e R Y [

oo
TOLERANZEN TOLERANCES
d1<d2 d1=d2<@12 d1=d2>@12
+0,00/-0,015 -0,01/-0,03 -0,01/-0,035
HELIX
UMFANGFRASEN x

SIDE MILLING h u»

g —

o =

d de w s

Art. Nr. gdl @d2 1 12 a Z ap. ae E2

£z

BSOH050 03004 3 4 50 10 15° 4 /003 003 6 015 é

BSOHO060 04004 4 6 60 1 15 4 0035 0,035 8 02
BSOH060 05004 5 6 60 13 15° 4 |004 004 10 025
BSOH060 06006 6 6 60 13 - 6004 004 12 03
BSOH070 08006 8 8 70 19 - 6 /0043 0043 16 04
BSOH070 10006 10 10 70 22 - 6 /0045 0,045 20 05
BSOH080 12006 2 12 80 26 - 6 0048 0,048 24 06
BSOH083 14006 14 14 83 26 - 6005 005 26 07
BSOH090 16008 16 16 90 32 - 8 /005 005 32 08
BSOH092 18008 18 18 92 32 - 8 |0052 0052 32 09
BSOH104 20008 20 20 104 38 - 8 0,055 0,055 38 1

UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material  <750N/mm2 (20 HRC)  <1000N/mm2 (32 HRC)  <1400N/mmz2 (44 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 150 120 100 108

48027700 | office@wedc



SOHC-HICUT

rha

25 . 1= K3+
@ VHM Schaftfraser Shop wedco.ot
% e Solid Carbide End Mills
1
e | |
L
— e
o ~
=}
=2
‘ ) Y
A
=
TOLERANZEN TOLERANCES
Y/
== di<d2 d=d2<@012  d1=d2>012
m +0,00/-0,01 -0,01/-0,02 -0,01/-0,025
DING535
o UMFANGFRASEN
A n SIDE MILLING
g —
x =
w s d ae
s Art. Nr. gdl @d2 1 12 a Z ap. ae
é = SOHCO050 03004-HICUT 3 4 50 9 15° 4 |0,015 6 0,06
SOHCO060 04004-HICUT 4 6 60 11 15° 4 0,02 8 0,08
SOHC060 05004-HICUT 5 6 60 13 15° 4 |0,022 10 01
SOHC060 06006-HICUT 6 6 60 13 - 6 0,022 12 0,12
SOHC070 08006-HICUT 8 8 70 19 - 6 10,025 16 0,6
SOHC080 10006-HICUT 10 10 80 22 - 6 0,028 20 0,2
SOHC080 12006-HICUT 12 12 80 26 - 6 0,03 24 0,24
SOHC083 14006-HICUT 14 14 83 26 - 6 | 0,033 238 0,28
SOHC092 16008-HICUT 16 16 92 32 - 8 0,033 272 0,32
SOHC092 18008-HICUT 18 18 92 32 - 8 | 0,035 30,6 0,36
SOHC104 20008-HICUT 20 20 104 38 - 8 0,038 34 04

UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material 52-56 HRC 56-62 HRC 60-66 HRC 66-70 HRC

VC (m/min) 100 85 70 55
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SOHCL-HICUT

sﬁ)p.vx)edc?)at VHM Schaftfraser
Solid Carbide End Mills

45°

<62

Ad2h5

. {
) A\

TOLERANZEN TOLERANCES

o HL SR

d1<d2 d1=d2<@12 d1=d2>@12 \v/gr?
+0,00/-0,01 -0,01/-0,02 -0,01/-0,025
UMFANGFRASEN o

SIDE MILLING a0

23

Art. N, g1 @d2 1 12 a Z ap  ae Eg

SOHCL050 01004-HICUT 1 4 50 3 15 4|00 18 0018 §l“
SOHCLO50 01504-HICUT 15 4 50 45 15° 4 0015 27 0027
SOHCL050 02004-HICUT 2 4 50 6 15 4 002 36 0036
SOHCLO50 03004-HICUT 3 4 50 10 15° 4 002 54 0054
SOHCLO60 04004-HICUT 4 6 60 12 15° 4 0025 72 0,072
SOHCLO60 05004-HICUT 5 6 60 15 15° 4 |003 9 009
SOHCLO60 06006-HICUT 6 6 60 18 - 6 |003 108 0108
SOHCLO70 08006-HICUT 8 8 70 24 - 6 /0032 144 0144
SOHCL080 10006-HICUT 10 10 80 30 - 60035 18 018
SOHCLO90 12006-HICUT 2 12 90 36 - 6 0038 216 0216
SOHCL030 14006-HICUT 4 14 90 42 - 6| 004 252 0252
SOHCL100 16008-HICUT 6 16 100 48 - 8 | 004 288 0288
SOHCL110 18008-HICUT 18 18 M0 54 - 8 0,043 324 0324
SOHCL110 20008-HICUT 20 20 MO 60 - 8 |0045 36 036

UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material 52-56 HRC 56-62 HRC 60-66 HRC 66-70 HRC
VC (m/min) 95 80 65 50
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ALSF-Z2

VHM Schaftfraser shop‘.vvedco.at
Solid Carbide End Mills

E L

=
5
v
Q
=]

] e

L OB L —

- y

@d1

@d2h5

3| '] [

TOLERANZEN TOLERANCES

HELIX d1<d2 d1=d2<@12 d1=d2>012
+0,00/-0,01 -0,01/-0,02 -0,01/-0,025
yvv

UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN

g % SIDEMILLING ~ FULL SLOT MILLING
&S Art. Nr. gd1 @2 N 12 o z ap  ae ap ae Vo | %
é . ALSF040 02002 2 4 40 4 15° 2 |004 3 03002 2 2 | 0419 §§
ALSF040 02502 25 4 40 5 15° 2 |0042 375 03750022 25 25 0524 %2
ALSF050 03002 3 4 50 6 15 2 (0045 45 0450025 3 3 | 0628 ii
ALSF050 03502 35 4 50 7 15° 2 /0,048 525 05250025 35 35 | 0733 éé
ALSFO060 04002 4 4 60 8 - 2]005 6 06|003 4 4 | 0838 "§§
ALSF060 04502 45 5 60 9 15° 2 0052 675 06750035 45 45 | 0942 |
ALSF060 05002 5 5 0 10 - 2|005 75 075|004 5 5 -
ALSFO060 05502 55 6 60 M 15° 2 0,058 825 0,825 0045 55 55 -
ALSF070 06002 6 6 70 12 - 2006 9 09005 6 6 -
ALSF070 06502 65 8 70 13 15° 2 |0,065 975 0975 006 65 65 -
ALSF070 07002 7 8 70 14 15° 2| 007 105 1050065 7 7 -
ALSF070 07502 75 8 70 15 15° 2 |0075 1125 1125 0,068 75 75 -
ALSF070 08002 8 8 70 1 - 2008 12 112|007 8 8 -
ALSF070 08502 85 10 70 17 15° 2 |0,085 12,75 1275|0072 85 85 -
ALSF070 09002 9 10 70 18 15° 2 |009 135 1350075 9 9 -
ALSF070 09502 95 10 70 19 15° 2 |0,095 14,25 1425 0078 95 95 -
ALSF070 10002 1 10 70 20 - 2|01 15 15 /008 10 10 -
ALSF070 11002 12 70 22 15° 2| 0M 165 165|009 1 M -
ALSF090 12002 2 12 90 24 - 2012 18 18 01 12 12 -
ALSF090 14002 4 14 90 28 - 2,014 21 21,012 14 14 -
ALSF090 16002 % 16 90 32 - 2 /015 24 24,013 6 6 -
ALSF090 20002 20 20 90 40 - 2018 30 3 |014 20 20 -
UMFANGFRASEN SIDE MILLING
Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff Kupfer
VC (m/min) 450 380 500 1575
VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff
VC (m/min) ‘ 380 ‘ 280 ‘ 450
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ALSF-Z3 “EEID

shop.wedco.at VHM Schaftfraser
Solid Carbide End Mills

\WEZY|

TOLERANZEN TOLERANCES

di<d2 d1=d2<@12 d1=d2>012
+0,00/-0,01 -0,01/-0,02 -0,01/-0,025

A HE = HEE KR

=
m
=
>

UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN

SIDEMILLING ~ FULL SLOT MILLING g v
<< o =
Art. Nr. gd1 @2 N 12 o Z ap  ae ap ae Ve g 5 = g
ALSF040 02003 2 4 40 4 15° 3 |004 3 03002 2 2 | 0419 ég § .
ALSF040 02503 25 4 40 5 15° 3 |0042 375 03750022 25 25 0524 %2
ALSF050 03003 3 4 50 6 15 3 (0045 45 0450025 3 3 | 0628 ii
ALSF050 03503 35 4 50 7 15° 3 /0,048 525 05250025 35 35 | 0733 éé
ALSFO060 04003 4 4 60 8 - 3,005 6 06|003 4 4 |08 S 5
ALSFO060 04503 45 5 60 9 15° 3 /0052 675 06750035 45 45 | 0942 |
ALSFO060 05003 5 5 0 10 - 3|005 75 075|004 5 5 -
ALSFO060 05503 55 6 60 M 15° 3 0,058 825 0,825 0,045 55 55 -
ALSF070 06003 6 6 70 12 - 3/006 9 09005 6 6 -
ALSF070 06503 65 8 70 13 15° 3 |0,065 975 0975 006 65 65 -
ALSF070 07003 7 8 70 14 15° 3| 007 105 105 |0065 7 7 -
ALSF070 07503 75 8 70 15 15° 3 |0075 1125 1125 0,068 75 75 -
ALSF070 08003 8 8 70 16 - 3/008 12 112|007 8 8 -
ALSF070 08503 85 10 70 17 15° 3 |0,085 12,75 1275|0072 85 85 -
ALSF070 09003 9 10 70 18 15° 3 |009 135 1350075 9 9 -
ALSF070 09503 95 10 70 19 15° 3 |0,095 14,25 1425 0078 95 95 -
ALSF070 10003 v 10 70 20 - 3|01 15 15 /008 10 10 -
ALSF070 11003 Mmo12 70 22 15° 3| oM 165 165|009 1 M -
ALSF090 12003 2 12 90 24 - 3,012 18 18 01 12 12 -
ALSF090 14003 4 14 90 28 - 3,014 21 21012 14 14 -
ALSF090 16003 % 16 90 32 - 3015 24 24,013 16 16 -
ALSF090 20003 20 20 90 40 - 3 /018 30 3 |014 20 20 -
UMFANGFRASEN SIDE MILLING
Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff Kupfer
VC (m/min) 450 380 500 1575
VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff
VC (m/min) 380 ‘ 280 ‘ 450
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BSAL-Z2

VHM Schaftfraser
Solid Carbide End Mills

<
m
A

shop.wedco.at

@d1
r
@d2h5

Bl BIVIES 31 =i
>

— TOLERANZEN TOLERANCES
Yvv d1<d2 d1=d2<@12 d1=d2>@12
+0,00/-0,015 -0,01/-0,03 -0,01/-0,035
& UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
G un SIDEMILLING ~ FULL SLOT MILLING
=3 < =
Eg Art. Nr. gd1 @2 N 12 o Z ap  ae ap ae Ve 3z
é - BSAL040 02002-2D 2 4 40 4 15° 2 008 28 07008 1 2 | 0820 ég
BSAL040 02002-3D 2 4 40 6 15 2|007 54 07007 1 2 | 082 § g
BSAL040 02502-2D 25 4 40 5 15° 2 | 008 35 0,875 008 125 25 - ; iu
BSAL050 02502-3D 25 4 50 75 15 2| 007 67 0875 0,07 125 25 - § S
BSAL050 03002-2D 3 4 50 6 15 2|008 42 105|008 15 3 - |3 §
BSALO50 03002-3D 3 4 50 9 15 2|007 8 105|007 15 3 -
BSALO60 04002-2D 4 4 60 8 - 2009 56 14 008 2 4 -
BSAL060 04002-3D 4 4 60 12 - 2 /008 108 14 | 007 2 4 -
BSALO60 05002-2D 5 5 60 10 - 2|009 7 175 008 25 5 -
BSALO60 05002-3D 5 5 60 15 - 2 008 135 175|007 25 5 -
BSAL070 06002-2D 6 6 70 12 - 2|01 84 21 009 3 6 -
BSALO70 06002-3D 6 6 70 18 - 2 0039 16 21008 3 6 -
BSAL070 07002-2D 7 8 70 14 15 2| 01N 98 245 0095 35 7 -
BSALO70 07002-3D 7 8 70 21 15° 2| 01 18 245 0085 35 7 -
BSAL070 08002-2D 8 8 70 ® - 2 013 M2 28| 01 4 8 -
BSALO070 08002-3D 8 8 70 24 - 2012 21 28,009 4 8 -
BSAL070 10002-2D 0 1 70 20 - 2 015 14 35|01M 5 10 -
BSAL080 10002-3D 10 10 80 30 - 20135 27 35| 01 5 10 -
BSAL090 12002-2D 2 12 90 24 - 2017 168 42,012 6 12 -
UMFANGFRASEN SIDE MILLING
Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff
VC (m/min) ‘ 230 ‘ 190 ‘ 250
VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff
VC (m/min) ‘ 190 ‘ 140 ‘ 220
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BSAL-Z2 SIL

UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
SIDE MILLING FULL SLOT MILLING

Art. Nr. g1 @d2 N 12 a Z I Gl
BSAL090 12002-3D 12 12 90 36 - 2 | 0,155 32 4,2 omn 6 12 -
BSAL090 16002-2D 16 16 90 32 - 2 0,22 224 556 014 8 16 -
BSAL110 16002-3D 16 16 M0 48 - 2 0,2 43 5.6 0,12 8 16 -
BSAL108 20002-2D 20 20 108 40 - 2 0,25 28 7 0,15 10 20 -
BSAL125 20002-3D 20 20 125 60 - 2 0,22 54 7 0,13 10 20 -

END MILLS

24
w
(%]
<L
24
(Th
==
(T8
<
==
[
wv
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BSAL-Z3

VHM Schaftfraser shop wedco.at
Solid Carbide End Mills

<
m
A

@d2h5

B @d1
et
/

BEIE S| i) )

TOLERANZEN TOLERANCES

m dl<d2 d1=d2<@12 d1=d2>@12
+0,00/-0,015 -0,01/-0,03 -0,01/-0,035

E

UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN

g, SIDEMILLING ~ FULL SLOT MILLING
= <<
Eg Art. Nr. gd1 @2 N 12 o Z ap  ae ap ae Ve 3z
z ™ BSAL040 02003-2D 2 4 40 4 15° 3008 28 06006 1 2 |0820 ég
BSAL040 02003-3D 2 4 40 6 15 3 /008 54 06 006 1 2 |08 5%
BSAL040 02503-2D 25 4 40 5 15° 3 008 35 0750065 125 25 | - ; f@u
BSALO50 02503-3D 25 4 50 75 15° 3007 67 075 006 125 25 - | S8
BSALO50 03003-2D 3 4 50 6 15 3008 42 09007 15 3 - |3 §
BSALO50 03003-3D 3 4 50 9 15 3,007 8 09006 15 3 -
BSALO60 04003-2D 4 4 60 8 - 3/009 56 12 008 2 4 -
BSALO60 04003-3D 4 4 60 12 - 3|008 108 12 007 2 4 -
BSALO60 05003-2D 5 5 6 10 - 3,003 7 15 /008 25 5 -
BSALO60 05003-3D 5 5 6 15 - 3,008 135 15 0075 25 5 -
BSAL070 06003-2D 6 6 70 12 - 3,01 84 18003 3 6 -
BSAL070 06003-3D 6 6 70 18 - 3,009 1% 18 008 3 6 -
BSAL070 07003-2D 7 8 70 14 15 3| 0m 98 21 /0095 35 7 -
BSAL070 07003-3D 7 8 70 21 1 3| 01 18 21 /008 35 7 -
BSAL070 08003-2D 8 8 70 16 - 3|01 M2 24| 01 4 8 -
BSAL070 08003-3D 8 8 70 24 - 3,012 21 24|009 4 8 -
BSAL070 10003-2D ° 1 70 20 - 3,015 14 3 | onm 5 10| -
BSAL080 10003-3D 0 10 8 30 - 30135 22 3 |01 5 10| -
BSAL090 12003-2D 12 12 %0 24 - 3017 168 36|012 6 12 -
UMFANGFRASEN SIDE MILLING
Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff
VC (m/min) ‘ 230 ‘ 190 ‘ 250
VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff
VC (m/min) \ 190 ‘ 140 ‘ 220
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BSAL-Z3 SIL

UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
SIDE MILLING FULL SLOT MILLING

Art. Nr. g1 @d2 N 12 a Z I Gl
BSAL090 12003-3D 12 12 S0 36 - 3 | 0,155 32 3,6 omn 6 12 -
BSAL090 16003-2D 16 16 90 32 - 3 0,22 224 438 04 8 16 -
BSAL110 16003-3D 16 6 10 48 - 3 0,2 43 4,8 0,13 8 16 -
BSAL108 20003-2D 20 20 108 40 - 3 0,25 28 6 0,15 10 20 -
BSAL125 20003-3D 20 20 125 60 - 3 0,22 54 6 04 10 20 -

END MILLS
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ALSP

45° VHM Schaftfrdser
m Solid Carbide End Mills
RAAA

shop.wedco.at

EF

N 7

@d2hs

TOLERANZEN TOLERANCES
| dicd2 d1=d2<@12  d1=d2>p12 |
‘ +0,00/-0,01 -0,01/-0,02 -0,01/-0,025 ‘

Bl BIFIES] : 161 3] M)

UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN

:g g SIDE MILLING FULL SLOT MILLING

E é Art. Nr. @d1 @d2 11 12 EF  Z ap. - ae ap.ae

é - ALSP060 06003 6 6 60 15 0,05x45° 3 0,12 12 1,2 | 0,072 9 6
ALSP070 08003 8 8 70 20 02x45° 3 |01 16 16 |009% 12 8
ALSP080 10003 10 10 80 25 0,2x45° 3 0,2 20 2 0,12 15 10
ALSPO083 12003 12 12 83 30 0,25x45° 3 0,24 24 24 10144 18 12
ALSP090 16003 16 16 90 40 0,25x45° 3 0,32 32 3,2 | 0192 24 16
ALSP108 20003 20 20 108 50 03x45° 3 | 04 40 4 | 024 30 20

UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff Kupfer
VC (m/min) 550 450 600 192,5

VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff
VC (m/min) 380 280 380
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BSALS

shop.wedco.at VHM Schruppfraser
Solid Carbide Roughing Mills

El BIFIE 6] 3l !

= 5
Q2
Y Y
TOLERANZEN TOLERANCES
d1=d2<@12 d1=d2>@12 aiX
-0,01/-0,03 -0,01/-0,035 E
UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN o

SIDE MILLING FULL SLOT MILLING _5 %

@ =

Art. Nr. gd1 @d2 1 12 Z D e B ek =

mm mm mm mm : S

BSALS057 06003 6 6 57 13 3 | 006 78 3 /0055 3 6 é .
BSALSO063 08003 8 8 63 166 3 |008 104 4 0,07 4 8
BSALS072 10003 0 10 72 22 3,009 13 5 0,08 5 10
BSALS083 12003 12 12 83 26 3 01 15,6 6 01 6 12
BSALS083 14003 4 14 83 26 3 012 182 7 on 7 14
BSALS092 16003 16 %6 92 32 3| 014 208 8 013 8 16
BSALS092 18003 18 18 92 32 3 | 07155 234 9 014 9 18
BSALS104 20003 20 20 104 38 3 0,17 26 10 0,15 10 20
BSALS12125003 25 25 121 45 3 | 021 325 125|019 125 25

UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff

VC (m/min) 240 150 300

VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff

VC (m/min) 190 ‘ 120 ‘ 220
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DFSK

VHM Schaftfraser shop wedco.at
Solid Carbide End Mills

@Ad1
Ad2h5

oo

TOLERANZEN TOLERANCES

d1<d2 d1=d2<@12 d3
+0,00/-0,01 | -0,01/-0,02 | +0,00/-0,05

Hl BlFE < 16] 3] ST

UMFANGFRASEN MATERIAL VOLLNUTFRASEN MATERIAL

é w0 SIDE MILLING Ve(m/min)  FULL SLOT MILLING — Ve(m/min)

= : :

(TR

Eg Art. Nr. gd1 9d2 @d3 1 12 B a Z ap e G{ﬁg':]'t A P ae G['ﬁfu":]'t

é = DFSK060 01003 1 6 - 60 2 - 15° 3 /0,028 18 0,25 90 0,018 0,3 1 85,5
DFSK060 01003-10 1 6 095 60 2 10 15 3 (0028 18 025 90 0018 03 1 85,5
DFSK060 01003-15 1 6 095 60 2 15 15 3 0,028 1,8 0,25 90 0,018 0,3 1 85,5
DFSK060 01003-25 1 6 095 60 2 25 15° 3 (0028 18 025 90 0018 03 1 85,5
DFSK060 01503 15 6 - 60 3 - 15 3 10,032 27 0,375 120 0,022 045 15 14
DFSK060 01503-10 1,5 6 14 60 3 10 15 3 |0,032 2,7 0,375 120 0,022 045 15 4
DFSK060 01503-15 15 6 14 60 3 15 15 3 0,032 2,7 0,375 120 0,022 045 15 14
DFSK060 01503-25 1,5 6 14 60 3 25 15 3 |0032 27 0,375 120 0,022 045 15 4
DFSK060 02003 2 6 - 60 4 - 15° 3 /0,035 36 0,5 180 0,025 0,6 2 171
DFSK060 02003-10 2 6 19 60 4 10 15° 3 0035 36 05 180 0025 06 2 171
DFSK060 02003-15 2 6 19 60 4 15 15° 3 0,035 36 0,5 180 0,025 0,6 2 171
DFSKO060 02003-25 2 6 19 60 4 25 15° 3 0035 36 05 180 0025 06 2 71
DFSK060 03003 3 6 - 60 6 - 15° 3 0,04 54 0,75 270 0,03 0,9 3 256,5
DFSK060 03003-10 3 6 23 60 6 10 15° 3 |004 54 075 270 003 09 3 256,5
DFSK060 03003-15 3 6 29 60 6 15 15° 3 0,04 54 0,75 270 0,03 0,9 3 256,5
DFSK060 03003-25 3 6 23 60 6 25 15° 3 |004 54 075 270 003 09 3 256,5
DFSK060 04003 4 6 - 60 8 - 15° 3 0,045 72 1 340 0,035 1,2 4 323
DFSK060 04003-10 4 6 39 60 8 10 15° 3 0045 72 1 340 0035 12 4 323
DFSK060 04003-15 4 6 39 60 8 15 15° 3 |0,045 72 1 340 0,035 1,2 4 323
DFSK060 04003-25 4 6 39 60 8 25 15° 3 |0,045 72 1 340 0,035 1.2 4 323
DFSK070 05003 5 6 - 70 10 - 15° 3 | 0,055 9 1,25 380 0,045 15 5 361
DFSK070 05003-20 5 6 49 70 10 20 15° 3 |0,055 9 1,25 380 0,045 15 5 361
DFSK070 05003-30 5 6 49 70 10 30 15° 3 |0,055 9 1,25 380 0,045 15 5 361
DFSK070 05003-35 5 6 43 70 10 35 15 3 005 9 125 380 0045 15 5 361
DFSK070 06003 6 6 - 70 12 - - 3 0,06 10,8 15 420 0,055 18 6 399
DFSK070 06003-20 6 6 58 70 12 20 - 3 0,06 10,8 15 420 0,055 1,8 6 399
DFSK070 06003-25 6 6 58 70 12 25 - 3 0,06 10,8 15 420 0,055 18 6 399
DFSK070 06003-35 6 6 58 70 12 35 - 3|006 108 15 420 005 18 6 399
DFSK080 08003 8 8 - 80 16 - - 3 /0,095 144 2 450 0,075 24 8 4275
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DFSK “HEZEIr

UMFANGFRASEN MATERIAL VOLLNUTFRASEN MATERIAL
SIDE MILLING Ve(m/min)  FULL SLOT MILLING ~ Ve(m/min)

Art. Nr. @dl @d2 @d3 h 12 13 a Z ap. - ae ap ap. ae 2P
DFSK080 08003-25 8 8 78 80 16 25 - 3 10,095 144 2 450 0,075 24 8 4275
DFSK080 08003-35 8 8 78 80 16 35 - 3 10,095 144 2 450 0,075 24 8 4275
DFSK080 08003-45 8 8 78 80 16 45 - 3 10,095 144 2 450 0,075 24 8 4275

DFSK080 10003 10 10 - 80 20 - - 3 0,12 18 2,5 450 0,09 3 10 4275
DFSK080 10003-35 10 10 98 80 20 35 - 3 0,12 18 2,5 450 0,09 3 10 4275
DFSK080 10003-40 10 10 98 80 20 40 - 3 0,12 18 2,5 450 0,098 3 10 4275
DFSK080 10003-45 10 10 98 80 20 45 - 3 0,12 18 2,5 450 0,09 3 10 4275

DFSK090 12003 12 12 - 90 24 - - 3 014 216 3 480 omn 3,6 12 456
DFSK090 12003-35 12 12 M7 90 24 35 - 3 014 216 3 480 on 3,6 12 456
DFSK090 12003-40 12 2 M7 S0 24 40 - 3 014 216 3 480 omn 3,6 12 456
DFSK090 12003-45 12 12 M7 90 24 45 - 3 014 216 3 480 omn 3,6 12 456

END MILLS

24
w
(%]
<L
24
(Th
==
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<
==
[
wv
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SRFL

VHM Eckenradiusfrdser shopvvedco.at
Solid Carbide Corner Radius End Mills

@d2h5

2 fz/ = HE k@
5]

=
m
=
>

TOLERANZEN TOLERANCES

d1<d2 d1=d2<@12 d3 R<1
+0,00/-0,01 -0,01/-0,02 +0,00/-0,05 +0,005
| r
UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
SIDE MILLING FULL SLOT MILLING
Art. Nr. Od1 02 @d3 N 12 3 R a Z EER= EE §§
SRFLO053 00205-007 0,2 4 0,2 53 07 0,7 0,05 15° 2 |0,008 01 0,01 /0,004 0,02 0,2 0,145 é:g
SRFLO53 00205-010 02 4 018 53 07 1 005 15 2 0008 01 001 0004 002 02 | 0145 | %
- SRFLO053 00205-015 0,2 4 018 53 0,7 15 0,05 15° 2 |0,008 01 0,01 /0,004 0,02 0,2 0,145 ii
g% SRFLO53 00205-020 02 4 018 53 07 2 005 1 2 D008 01 001 0004 002 0z | 014 | 58
§§ SRFL053 00305-010 0,3 4 027 53 0,7 1 0,05 15 2 |0,008 015 0,015/0,005 0,03 0,3 0,217 3?,
52 SRFLO53 00305-020 03 4 027 53 07 2 005 15 2 |0008 015 00150005 0,03 03 | 0217
§§ SRFL053 00305-030 0,3 4 027 53 0,7 3 0,05 15 2 |0,008 0,15 0,015/0,005 0,03 0,3 0,217
§§ SRFLO53 00305-040 03 4 027 53 07 4 005 15 2 |0008 015 00150005 0,03 03 | 0217
LUB SRFL053 00305-050 0,3 4 027 53 0,7 & 0,05 15 2 |0,008 015 0,015/0,005 0,03 0,3 0,217
SRFLO53 00405-012 04 4 035 53 07 12 005 15 2 0008 02 002 0005 004 04 | 0,290
SRFL053 00405-020 04 4 035 53 0,7 2 0,05 15° 2 |0,008 0,2 0,020,005 004 04 | 0,290
SRFLO53 00405-030 04 4 035 53 07 3 005 15 2 0008 02 002 0005 004 04 | 0290
SRFL053 00405-040 04 4 035 53 07 4 005 15 2 |0,008 0,2 0,02,0,005 004 04 | 0,290
SRFLO53 00405-050 04 4 035 53 07 5 005 15 2 0008 02 002 0005 004 04 | 0290
SRFLO053 00405-060 04 4 035 53 07 6 005 15 2 |0,008 0,2 0,020,005 004 04 | 0,290
SRFLO53 00405-070 04 4 035 53 07 7 005 15 2 0008 02 002 0005 004 04 | 0290
SRFL0O53 00505-025 0,5 4 045 53 0,7 25 0,05 15° 2 0,01 0,25 0,025/0,006 0,05 0,5 0,362
SRFLO53 00505-035 05 4 045 53 07 35 005 15 2 | 0,01 025 0,025 0006 0,05 05 | 0362
SRFLO053 00505-045 0,5 4 045 53 0,7 45 0,05 15° 2 0,01 0,25 0,025/0,006 0,05 0,5 0,362
SRFLO53 00505-065 05 4 045 53 07 65 005 15° 2 | 0,01 025 0,025 0006 0,05 05 | 0362
SRFL0O53 00505-085 0,5 4 045 53 0,7 85 0,05 15° 2 0,01 0,25 0,025/0,006 0,05 0,5 0,362
SRFLO53 00505-100 05 4 045 53 07 10 005 15 2 | 0,01 025 0,025 0006 005 05 | 0362
SRFLO053 00605-015 0,6 4 055 53 0,7 15 0,05 15° 2 0,01 0,3 0,03|/0,008 0,06 0,6 0,435
SRFLO53 00605-030 06 4 055 53 07 3 005 15° 2 | 001 03 003|0008 006 06 | 0435
SRFLO053 00605-050 0,6 4 055 53 0,7 5 0,05 150 2 0,01 0,3 0,03|/0,008 0,06 0,6 0,435
SRFLO53 00605-060 06 4 055 53 07 6 005 15 2 | 001 03 0030008 006 06 | 0435
SRFL053 00605-080 0,6 4 055 53 0,7 8 0,05 15° 2 0,01 0,3 0,03|/0,008 0,06 0,6 0,435
SRFLO53 00605-090 06 4 055 53 07 9 005 15° 2 | 001 03 003|0008 006 06 | 0435
SRFL053 00605-100 0,6 4 055 53 0,7 10 0,05 15° 2 0,01 0,3 0,03|/0,008 0,06 0,6 0,435

54 www.wedco.at )1/48027700 | office@wedc



SRFL “ZEIT

UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
SIDE MILLING FULL SLOT MILLING

Art. Nr. @d1 @d2 @d3 1 12 3 R o Z ap  ae ap a2 Ve
SRFL053 00808-050 0,8 4 0,75 53 1 5 008 1 2 |0,05 04 004|002 008 0,8 | 0,580
SRFL053 00808-080 0,8 4 075 53 1 8 0,08 15 2 |0015 04 0,04 002 0,08 08 | 0,580
SRFL053 00808-100 0,8 4 075 53 1 10 0,08 15 2 | 0,005 04 0,04|0012 0,08 0,8 | 0,580
SRFL053 00808-120 0,8 4 075 53 1 12 0,08 15 2 |0015 04 0,04,0012 008 0,8 | 0,580
SRFL0O53 00808-140 0,8 4 075 53 1 14 0,08 15 2 | 0,005 04 0,04|0012 008 0,8 | 0,580
SRFL0O53 00808-160 0,8 4 075 53 1 6 0,08 15 2 |0015 04 0,04)0012 008 0,8 | 0,580
SRFL053 01010-040 1 4 095 53 15 4 o1 15° 2 |0,015 05 005|005 07 1 0,725
SRFL053 01010-060 1 4 095 53 15 6 o1 15° 2 | 0,005 05 005|005 07 1 0,725
SRFL053 01010-080 1 4 095 53 15 8 o1 15° 2 | 0,015 05 005|005 07 1 0,725
SRFL053 01010-120 1 4 095 53 15 12 o1 15° 2 | 0,005 05 005|005 07 1 0,725
SRFLO053 01010-160 1 4 095 53 15 16 o1 15° 2 |0,015 05 005|005 07 1 0,725
SRFL053 01010-200 1 4 095 53 15 20 o1 15° 2 0,005 05 005|005 07 1 0,725
SRFLO053 01010-250 1 4 095 53 15 25 o1 15* 2 |0,015 05 005|005 07 1 0,725
SRFL053 01020-060 1 4 095 53 15 6 0,2 15 2 0,005 05 005|005 01 1 0,725
SRFLO053 01020-120 1 4 095 53 15 12 0,2 15 2 /0,005 05 005|005 01 1 0,725
SRFL053 01020-200 1 4 095 53 15 20 0,2 15 2 |0015 05 0065|0015 01 1 0,725
SRFL053 01210-030 1,2 4 115 53 15 3 01 15° 2 0,02 0,6 0,06 0,02 072 1,2 0,870
SRFLO53 01210-050 1,2 4 115 53 15 5 01 15° 2 0,02 0,6 0,06 0,02 012 1,2 0,870 -
SRFL053 01210-080 1,2 4 115 53 15 8 01 15° 2 0,02 0,6 0,06 0,02 012 1,2 0,870 ﬁ §
SRFL0O53 01210-110 1,2 4 115 53 15 M 01 15 2 0,02 0,6 0,06 0,02 012 1,2 0,870 :E %
SRFL053 01210-130 1,2 4 115 53 15 13 01 15° 2 0,02 0,6 0,06 0,02 012 1,2 0,870 é g
SRFL053 01210-160 1,2 4 105 53 15 16 01 15 2 0,02 0,6 0,06 0,02 012 1,2 0,870 é :é
SRFLO053 01210-180 1.2 4 15 53 15 18 01 15 2 0,02 0,6 0,06 0,02 0712 1,2 0,870 E 1;2:
SRFL053 01410-035 14 4 135 53 15 35 01 15° 2 0,02 0,7 007|002 014 14 - - 8
SRFL0O53 01410-060 14 4 135 53 15 06 01 15 2 0,02 0,7 007|002 014 14 -
SRFL053 01410-100 14 4 135 53 15 10 01 15 2 0,02 0,7 007|002 014 14 -
SRFLO053 01410-120 14 4 135 53 15 12 01 15° 2 0,02 0,7 007|002 014 14 -
SRFL053 01410-150 14 4 135 53 15 15 01 15° 2 0,02 0,7 007|002 014 14 -
SRFLO053 01410-180 14 4 135 53 15 18 01 15° 2 0,02 0,7 007|002 014 14 -
SRFL062 01515-060 1,5 4 145 62 15 6 015 15 2 0,02 0,75 0,075| 0,02 015 1,5 -
SRFL062 01515-080 1,5 4 145 62 15 8 015 15° 2 0,02 0,75 0,075| 0,02 015 15 -
SRFL062 01515-100 1,5 4 145 62 15 10 015 15° 2 0,02 0,75 0,075 0,02 0715 1,5 -
SRFL062 01515-120 1,5 4 145 62 15 12 015 15° 2 0,02 0,75 0,075 0,02 0715 15 -
SRFL062 01515-150 1,5 4 145 62 15 15 015 15° 2 0,02 0,75 0,075 0,02 0715 1,5 -
SRFL062 01515-200 15 4 145 62 15 20 015 15° 2 0,02 0,75 0,075 0,02 0715 15 -
SRFL062 01515-250 1,5 4 145 62 15 25 015 15° 2 0,02 0,75 0,075 0,02 0715 1,5 -
SRFL062 01530-060 1,5 4 145 62 15 6 0,3 15° 2 0,02 0,75 0,075 0,02 0715 1,5 -
SRFL062 01530-100 15 4 145 62 15 10 0,3 15° 2 0,02 0,75 0,075 0,02 0715 15 -
SRFL062 01530-150 1,5 4 145 62 15 15 0,3 15° 2 0,02 0,75 0,075| 0,02 0715 1,5 -
SRFL062 01620-050 1,6 4 154 62 15 5 0,2 15° 2 0,02 0,8 0,08, 0,02 096 16 -
SRFL062 01620-080 1,6 4 154 62 15 8 0,2 15° 2 0,02 0,8 0,08, 0,02 096 16 -
SRFL062 01620-120 1,6 4 154 62 15 12 0,2 15° 2 0,02 0,8 0,08, 0,02 096 16 -
SRFL062 01620-160 1,6 4 154 62 15 16 0,2 15° 2 0,02 0,8 0,08, 0,02 096 16 -
SRFL062 01620-200 1,6 4 154 62 15 20 0,2 15° 2 0,02 0,8 0,08, 0,02 096 16 -
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I SRFL

shop.wedco.at

UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
SIDE MILLING FULL SLOT MILLING

Art. N, gl @d2 @d3 h 12 13 R «a z ap  ae ap ae Vc
Zmm mm mm fzmm mm mm korr.

SRFL062 01820-060 18 4 174 62 15 6 02 15 2 /003 09 009|003 018 18 -

SRFL062 01820-090 18 4 174 62 15 8 02 15 2 |003 09 003|003 018 18 -

SRFLO62 01820-130 18 4 174 62 15 13 02 15 2 003 09 009|003 018 18 -

SRFL062 01820-180 18 4 174 62 15 18 02 15 2 |003 09 003|003 018 18 -

SRFL062 01820-220 18 4 174 62 15 22 02 15 2 |003 09 009|003 018 18 -

SRFL062 02020-060 2 4 195 62 25 6 02 15° 2 /0035 1 01 /0,035 0,2 2 -

SRFLO062 02020-080 2 4 195 62 25 8 02 15° 2 /0035 1 01 /0,035 0,2 2 -

SRFL062 02020-120 2 4 195 62 25 12 02 15° 2 |0035 1 01 /0,035 0,2 2 -

SRFL062 02020-160 2 4 195 62 25 16 02 15° 2 |0035 1 01 /0,035 0,2 2 -

SRFL062 02020-200 2 4 195 62 25 20 02 15° 2 |0035 1 01 /0,035 0,2 2 -

SRFL062 02020-250 2 4 195 62 25 25 02 15° 2 |0035 1 01 /0,035 0,2 2 -

SRFL062 02050-060 2 4 195 62 25 6 05 15° 2 /0035 1 01 /0,035 0,2 2 -

SRFL062 02050-120 2 4 195 62 25 12 05 15° 2 |0035 1 01 /0,035 02 2 -

SRFL062 02050-200 2 4 195 62 25 20 05 15° 2 |0035 1 01 /0,035 0,2 2 -

SRFL062 02525-080 25 4 245 62 25 8 025 15 2 |004 125 0125|004 025 25 -

SRFL062 02525-120 25 4 245 62 25 12 025 15 2 |004 125 0125|004 025 25 -

SRFL062 02525-160 25 4 245 62 25 1% 025 15 2 |004 125 0125|004 025 25 -

- SRFL062 02525-200 25 4 245 62 25 20 025 15° 2 |004 125 0125|004 025 25 -

ﬁ § SRFL062 02525-220 25 4 245 62 25 22 025 15 2 |004 125 0125|004 025 25 -
:E % SRFL062 02525-250 25 4 245 62 25 25 025 15° 2 |004 125 0125|004 025 25 -
é g SRFL062 03030-060 3 6 29 62 35 6 03 15 2004 15 035|004 03 3 -
§ 5 SRFL062 03030-080 3 6 29 62 35 8 03 15 2 |004 15 035|004 03 3 -
E % SRFL062 03030-120 3 6 29 62 35 12 03 15 2 |004 15 0315|004 03 3 -
w8 SRFL062 03030-160 3 6 29 62 35 1% 03 15 2 |004 15 035|004 03 3 -
SRFL062 03030-200 3 6 29 62 35 20 03 15 2 |004 15 0315|004 03 3 -

SRFL062 03030-250 3 6 29 62 35 25 03 15 2 |004 15 035|004 03 3 -

SRFLO062 03050-060 3 6 29 62 35 6 05 15° 2 |004 15 015|004 03 3 -

SRFL062 03050-120 3 6 29 62 35 12 05 15 2 |004 15 035|004 03 3 -
SRFL062 03050-200 3 6 29 62 35 20 05 15 2 |004 15 015|004 03 3 -
SRFL062 04040-100 4 6 39 62 45 10 04 15 2 | 005 2 02 | 005 04 4 -
SRFL062 04040-150 4 6 39 62 45 15 04 15 2 | 005 2 02 | 005 04 4 -
SRFL062 04040-200 4 6 39 62 45 20 04 15° 2 | 005 2 02 | 005 04 4 -
SRFLO62 04040-250 4 6 39 62 45 25 04 15 2 | 005 2 02 | 005 04 4 -
SRFL062 04040-300 4 6 39 62 45 30 04 15 2 | 005 2 02 | 005 04 4 -
SRFLO075 04040-350 4 6 39 75 45 35 04 15 2 | 005 2 02 | 005 04 4 -
SRFL062 04050-100 4 6 39 62 45 10 05 15 2 | 005 2 02 | 005 04 4 -
SRLF062 04050-200 4 6 39 62 45 20 05 15 2 | 005 2 02 | 005 04 4 -
SRLF062 04050-300 4 6 39 62 45 30 05 15 2 | 005 2 02 | 005 04 4 -
SRFLO075 04040-350 4 6 39 75 45 35 04 15 2 | 005 2 02 | 005 04 4 -
SRFL062 05050-100 5 6 49 62 55 10 05 15 2 |005 25 025|005 05 5 -
SRFL062 05050-150 5 6 49 62 55 15 05 15 2 |005 25 025|005 05 5 -
SRFL062 05050-200 5 6 49 62 55 20 05 15 2 |005 25 025|005 05 5 -
SRFL062 05050-250 5 6 49 62 55 25 05 15 2 |005 25 025|005 05 5 -
SRFL062 05050-300 5 6 49 62 55 30 05 15 2 |005 25 025|005 05 5 -
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SRFL “ZEIT

UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
SIDE MILLING FULL SLOT MILLING

Art. Nr. Pdl @d2 @d3 1 12 B R a zZ ap  ae ap a2 Ve
SRFLO75 05050-350 5 6 49 75 55 35 05 15 2005 25 025/005 05 5 -
SRFL062 06060-100 6 6 59 62 65 10 06 15 2 005 3 03 |0,05 06 6 -
SRFL062 06060-150 6 6 59 62 65 15 06 15 2 005 3 0,3 |0,055 06 6 -
SRFL062 06060-200 6 6 59 62 65 20 06 15° 2 0055 3 03 |0,05 06 6 -
SRFL062 06060-250 6 6 59 62 65 25 06 15 2 0055 3 0,3 |005 06 6 -
SRFL062 06060-300 6 6 59 62 65 30 06 15 2 0055 3 0,3 |0,055 06 6 -
SRFL075 06060-350 6 6 59 75 65 35 06 15 2 005 3 0,3 |005 06 6 -
SRFL075 06060-400 6 6 59 75 65 40 06 15° 2 |0055 3 0,3 |0,055 06 6 -

CORNER RADIUS END MILL
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UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material 52-56 HRC 56-62 HRC
VC (m/min) ‘ 130 ‘ 80

VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material 52-56 HRC 56-62 HRC
VC (m/min) ‘ 70 ‘ 50
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ZRLG

VHM Eckenradiusfraser
Solid Carbide Corner Radius End Mills

shop.wedco.at

@d1

@d2hs

g HE (@

— TOLERANZEN TOLERANCES
d1<d2 d1=d2<@12 d3 R<1
+0,00/-0,01 -0,01/-002 | +0,00/-0,05 +0,005
R
UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
SIDEMILLING ~ FULL SLOT MILLING
Art. Nr. Od1 02 @d3 N 12 3 R a Z EER= EE §§
ZRLGO60 01002 1 6 095 60 2 5 025 75° 2 |0015 05 005|005 0275 1 | 0,785 é:g
ZRLGO6O 01202 12 6 115 60 24 6 025 75 2 | 002 06 006 002 0275 12 | 0942 §§;
- ZRLGO60 01402 14 6 135 60 28 7 025 75° 2 | 002 07 007 002 0275 14 | - gé
ﬁ% ZRLGO60 01502 15 6 145 60 3 75 03 75 2 | 002 075 0075 002 033 15 | - §§
§§ ZRLGOGO 01602 16 6 155 60 32 8 03 75 2 002 08 008 002 033 16 | - | -3
‘ég ZRLGOGO 01802 18 6 175 60 36 9 03 75 2 |003 09 009|003 033 18| -
gié ZRLGO6O 02002 2 6 19 60 4 10 05 75 2 /0035 1 01 0035 05 2 -
§§ ZRLGO60 02502 25 6 24 60 5 125 05 75 2 |004 125 0125 004 055 25| -
w8 ZRLGO60 03002 3 6 29 60 6 15 05 75 2004 15 015 004 055 3 -
ZRLGOG0 04002 4 6 39 60 6 15 05 75 2 005 2 02005 05 4 -
ZRLGO6O 05002 5 6 49 60 8 18 05 75 2 005 25 025 005 055 5 -
ZRLGO60 06002 6 6 59 60 8 18 05 75 2 005 3 03 005 055 6 -

UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material 52-56 HRC 56-62 HRC
VC (m/min) 120 80

VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material 52-56 HRC 56-62 HRC
VC (m/min) ‘ 70 ‘ 55
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ZRLK

shop.wedco.at VHM Eckenradiusfraser
Solid Carbide Corner Radius End Mills

@d2hs

2Bz < HE k(@

TOLERANZEN TOLERANCES —
d1<d2 d1=d2<012 d3 Rs1
+0,00/-0,01 -0,01/-0,02 +0,00/-0,05 +0,005 L

R

UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
SIDE MILLING FULL SLOT MILLING

Art. Nr. Od1 02 @d3 N 12 3 R a Z EER= EE §§

ZRLK064 00502 05 6 045 64 1 25 005 75° 2 | 001 0,25 0,025 0,008 0,055 0,5 | 0,393 é:g
ZRLK064 00602 06 6 05 64 12 3 005 75° 2 | 001 03 0,03 0012 0055 06 | 0471 §§;
ZRLKO64 00802 08 6 075 64 16 4 005 75 2 |0015 04 004|002 005 08 0,628 é; o
ZRLK064 01002 1 6 095 64 2 5 01 75 2 0015 05 0050015 01 1 | 0785 §§ ﬁE
ZRLK064 01202 2 6 11 64 24 6 01 75 2|002 06 006 002 0N 12 0942 °3 ’EE
ZRLK064 01402 14 6 13 64 28 7 01 75 2 /002 07 007002 O0n 14 - §§
ZRLK064 01502 15 6 14 64 3 75 01 75° 2 |002 075 0075 002 01 15 - §§
ZRLKO064 01602 %6 6 15 64 32 8 01 75° 2 |002 08 008002 01 16 - ?g
ZRLK064 01802 18 6 17 64 36 9 01 75° 2 003 09 009 003 01 18 - w8
ZRLKO064 02002 2 6 19 64 4 10 02 75 2 /003 1 01 /0035 022 2 -
ZRLK064 02502 25 6 24 64 5 125 02 75 2 |004 125 0725|004 022 25 -
ZRLK064 03002 3 6 29 64 6 15 02 75° 2 |004 15 015|004 022 3 -
ZRLK064 04002 4 6 39 64 6 15 02 75 2 005 2 021|005 022 4 -
ZRLK064 05002 5 6 49 64 8 18 02 75 2 005 25 025|005 022 5 -
ZRLK064 06002 6 6 59 64 8 18 02 75 2 (0055 3 03 /005 022 6 -

UMFANGFRASEN SIDE MILLING

Material 52-56 HRC 56-62 HRC

VC (m/min) ‘ 120 ‘ 80

VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING

Material 52-56 HRC 56-62 HRC

VC (m/min) ‘ 80 ‘ 60
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STRX

35738° VHM Eckenradiusfraser
Solid Carbide Corner Radius End Mills

1
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. o
& TOLERANZEN TOLERANCES
=D d1<d2 d1=d2<p12  d1=d2>@12 d3 Rs1 R>1
m +0,00/-0,01 -0,01/-0,02 -0,01/-0,025 +0,00/-0,05 +0,005 +0,01
DING535
UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
SIDE MILLING FULL SLOT MILLING
Art. Nr. Bdl @d2 @d3 1 12 3 R a zZ My ap e B 20 ae
STRX050 03003 3 4 28 50 7 12 03 15° 4 0,045 004 0045 6 09 |0035 0,028 0,035 3 3
STRX050 03005 3 4 28 50 7 12 05 15° 4 0,045 004 0045 6 09 |0035 0,028 0,035 3 3
- STRX060 04003 4 4 38 60 9 15 03 - 4 10,055 005 0055 8 12 | 0,04 0,032 0,04 4 4
& § STRX060 04005 4 4 38 60 9 15 05 - 4 0055 005 0055 8 12 |004 0032 004 4 4
:E § STRX060 04010 4 4 38 60 9 15 1 - 4 10,055 005 0055 8 12 | 004 0,032 004 4 4
53 STRX060 05005 5 6 48 60 12 1 05 1 4 006 005 006 10 15 005 004 005 5 5
é 51: STRX060 05010 5 6 48 60 12 17 1 15° 4 | 006 0,05 006 10 15 1005 0,04 005 5 5
g %-:I STRX060 06003 6 6 58 60 14 20 03 - 4 | 007 0065 007 12 1,8 |0,055 0,044 0055 6 6
“ 8 STRX060 06005 6 6 58 60 14 20 05 - 4 | 007 0065 007 12 1,8 |0,055 0,044 0055 6 6
STRX060 06010 6 6 58 60 14 20 1 - 4007 0065 0,07 12 1,8 |0,055 0,044 0055 6 6
STRX070 08003 8 8 78 70 19 25 03 - 4 /008 0075 008 16 24 | 006 0,048 0,06 8 8
STRX070 08005 8 8 78 70 19 25 05 - 4008 0075 008 16 24 1006 0,048 0,06 8 8
STRX070 08010 8 8 78 70 19 25 1 - 4 /008 0075 008 16 24 1006 0,048 0,06 8 8
STRX070 08020 8 8 78 70 19 25 2 - 4 |008 0075 008 16 24 1006 0,048 0,06 8 8
STRX070 08025 8 8 78 70 19 25 25 - 4 /008 0075 008 16 24 1006 0,048 0,06 8 8
STRX070 08030 8 8 78 70 19 25 3 - 4 /008 0075 008 16 24 | 0,06 0048 0,06 8 8
STRX073 10005 0 10 98 73 23 30 05 - 4 /009 008 009 20 3 0,07 0,05 007 10 10
STRX073 10010 0 10 98 73 23 30 1 - 4009 008 009 20 3 0,07 0,056 0,07 10 10
STRX073 10020 0 10 98 73 23 30 2 - 4 | 009 o008 009 20 3 0,07 0,05 0,07 10 10

UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material <750N/mm?2 (20 HRC) <1000N/mm? (32 HRC) <1400N/mm?2 (44 HRC) <1800N/mm?2 (52 HRC) rostfrei < 700 N/mm? rostfrei > 700 N/mm?2 Gusseisen

VC (m/min) 250 200 180 160 140 120 180

VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material <750/mm?2 (20 HRC) <1000N/mm?2 (32 HRC) <1400N/mm?2 (44 HRC) <1800N/mm? (52 HRC) rostfrei < 700 N/mm? rostfrei > 700 N/mm? Gusseisen

VC (m/min) 160 140 130 ‘ 100 ‘ 100 80 126
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STRX “EZEIL

UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN

SIDE MILLING FULL SLOT MILLING
Art. Nr. @d1 @d2 @d3 1 12 3 R o Z JipED el N ap  ae
STRX084 12005 12 12 M7 84 26 35 0,5 - 4 /0,095 0,09 0,095 24 3,6 | 0,08 0,064 0,08 12 12
STRX084 12010 12 12 M7 84 26 35 1 - 4 0,095 0,09 0,095 24 3,6 | 0,08 0,064 0,08 12 12
STRX084 12015 12 12 M7 84 26 35 1,5 - 4 10,095 0,09 0,095 24 3,6 | 0,08 0,064 0,08 12 12
STRX084 12020 12 12 M7 84 26 35 2 - 4 /0,095 0,09 0,095 24 3,6 | 0,08 0,064 0,08 12 12
STRX084 12030 12 12 M7 84 26 35 3 - 4 /0,095 0,09 0,095 24 3,6 | 0,08 0,064 0,08 12 12
STRX093 16010 16 16 157 93 32 44 1 - 4 0,13 01 0,13 32 4,8 | 0,08 0,072 0,08 16 16
STRX093 16020 16 16 157 93 32 44 2 - 4 0,13 01 0,13 32 4,8 | 0,03 0,072 0,09 16 16

CORNER RADIUS END MILL
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G STRXL

i VHM Eckenradiusfrdser shop.vvdco.at
Solid Carbide Corner Radius End Mills
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TOLERANZEN TOLERANCES

N ) [

Vo d1<d2 d1=d2<@12 d1=d2>@12 R<1 R>1
A +0,00/-0,01 -0,01/-0,02 -0,01/-0,025 0,005 0,01
DING535
UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
SIDE MILLING FULL SLOT MILLING

Art. Nr. @1 @d2 N 12 R o Z N, o ae A, ap ae
STRXLO075 03005 3 4 75 7 05 15° 4 |0,045 0,04 0,045 6 0,72 | 0,025 0,02 0,025 3 3
STRXLO75 04005 4 4 75 3 05 - 4 0055 005 005 8 09003 0024 003 4 4
- STRXL100 05005 5 6 100 12 05 15 4 | 0,06 0,055 0,06 10 1,2 0,035 0,028 0,035 5 5
;% STRXL100 06003 6 6 100 14 03 - 4 |007 0065 007 12 15 004 0032 004 6 6
:E § STRXL100 06005 6 6 100 14 0,5 - 4 | 0,07 0,065 0,07 12 1,5 0,04 0,032 0,04 6 6
é g STRXL100 06010 6 6 100 14 1 - 4 | 0,07 0,065 0,07 12 15 0,04 0,032 0,04 6 6
é :é STRXL100 06015 6 6 100 14 1,5 - 4 0,07 0,065 0,07 12 1,5 0,04 0,032 0,04 6 6
§§ STRXL100 08003 8 8 10 19 03 - 4 008 0075 008 16 2 |0045 0036 0045 8 8
- 8 STRXL100 08005 8 8 100 19 0,5 - 4 | 0,08 0,075 0,08 16 2 0,045 0,036 0,045 8 8
STRXL100 08010 8 8 100 19 1 - 4 | 0,08 0,075 0,08 16 2 0,045 0,036 0,045 8 8
STRXL120 10005 10 10 120 23 0,5 - 4 | 0,09 0,085 0,09 20 2,5 0,05 0,04 0,05 10 10
STRXL120 10010 10 10 120 23 1 - 4 | 0,09 0,085 0,09 20 2,5 0,05 0,04 0,05 10 10
STRXL120 12005 12 12 120 26 05 - 4 /0,085 0,09 0,085 24 2,95 | 0,06 0,048 0,06 12 12
STRXL120 12010 12 12 120 26 1 - 4 10,085 0,09 0,095 24 295 | 0,06 0,048 0,06 12 12
STRXL120 12015 12 12 120 26 15 - 4 10,085 0,09 0,085 24 2,95 | 0,06 0,048 0,06 12 12
STRXL120 12020 12 12 120 26 2 - 4 10,085 0,09 0,095 24 295 | 0,06 0,048 0,06 12 12
STRXL120 14005 14 14 120 30 0,5 - 4 01 0,095 01 28 345 | 0,07 0,056 0,07 14 14
STRXL120 16010 16 16 120 32 1 - 4 012 0,085 0,12 32 4 0,08 0,064 0,08 16 16
STRXL160 20010 20 20 160 42 1 - 4 014 0,095 014 40 5 0,08 0,072 0,09 20 20
STRXL160 20020 20 20 160 40 2 - 4 0,14 omn 014 40 5 0,03 0,072 0,09 20 20

UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material <750N/mm?2 (20 HRC) <1000N/mm? (32 HRC) <1400N/mm?2 (44 HRC) <1800N/mm?2 (52 HRC) rostfrei < 700 N/mm? rostfrei > 700 N/mm?2 Gusseisen

VC (m/min) 240 190 170 150 130 110 7

VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material <750/mm2 (20 HRC) <1000N/mm?2 (32 HRC) <1400N/mm? (44 HRC) <1800N/mm2 (52 HRC) rostfrei < 700 N/mm?2 rostfrei > 700 N/mm?2 Gusseisen

VC (m/min) 150 135 120 90 ‘ 90 70 121,5
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BSRK

VHM Eckenradiusfrdser shop.wedco.at
Solid Carbide Corner Radius End Mills

<
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TOLERANZEN TOLERANCES

d1<d2 d1=d2<@12 d1=d2>@12 R<1 R>1
+0,00/-0,015 -0,01/-0,03 -0,01/-0,035 +0,01 +0,015
| R
UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
SIDE MILLING FULL SLOT MILLING

Art. Nr. pdl @d2 1 12 R o Z [P AR 20 ae

BSRKO050 03003 3 4 50 6 03 15 4 003 003 45 063002 002 3 3

BSRK050 03005 3 4 50 6 05 15 4 003 003 45 063|002 002 3 3

- BSRKO050 04003 4 4 50 8 0,3 - 4 10,035 0,035 6 0,85| 0,03 0,03 4 4

é § BSRK060 04005 4 4 60 8 0,5 - 4 10,035 0,035 6 0,85| 0,03 0,03 4 4
:E § BSRKO060 04010 4 4 60 8 1 - 4 10,035 0,035 6 0,85| 0,03 0,03 4 4
é g BSRK060 04015 4 4 60 8 1,5 - 4 10,035 0,035 6 0,85| 0,03 0,03 4 4
§ 51: BSRKO060 05003 5 5 60 10 0,3 - 4 10,038 0,038 75 11 10,033 0,033 5 5
E %—:‘ BSRK060 05005 5 5 60 10 0,5 - 4 10,038 0,038 75 11 10,033 0,033 5 5
- 8 BSRKO060 05010 5 5 60 10 1 - 4 10,038 0,038 75 11 10,033 0,033 5 5
BSRK060 05015 5 5 60 10 1,5 - 4 10,038 0,038 75 11 10,033 0,033 5 5

BSRK060 05020 5 5 60 10 2 - 4 10,038 0,038 75 11 10,033 0,033 5 5

BSRK070 06003 6 6 70 12 0,3 - 4 | 0,04 0,04 9 1,3 10,035 0,035 6 6

BSRKO070 06005 6 6 70 12 0,5 - 4 | 0,04 0,04 9 1,3 10,035 0,035 6 6

BSRK070 06010 6 6 70 12 1 - 4 | 0,04 0,04 9 1,3 10,035 0,035 6 6

BSRKO070 06015 6 6 70 12 1,5 - 4 | 0,04 0,04 9 1,3 10,035 0,035 6 6

BSRK070 06020 6 6 70 12 2 - 4 | 0,04 0,04 9 1,3 10,035 0,035 6 6

BSRKO070 06025 6 6 70 12 2,5 - 4 | 0,04 0,04 9 1,3 10,035 0,035 6 6

BSRKO070 08003 8 8 70 16 0,3 - 4 | 0,06 0,06 12 17 0,04 0,04 8 8

BSRKO070 08005 8 8 70 16 0,5 - 4 | 0,06 0,06 12 1.7 0,04 0,04 8 8

BSRK070 08010 8 8 70 16 1 - 4 | 0,06 0,06 12 17 0,04 0,04 8 8

BSRKO070 08015 8 8 70 16 15 - 4 | 0,06 0,06 12 1.7 0,04 0,04 8 8

BSRK070 08020 8 8 70 16 2 - 4 | 0,06 0,06 12 17 0,04 0,04 8 8

BSRKO070 08025 8 8 70 16 2,5 - 4 | 0,06 0,06 12 1.7 0,04 0,04 8 8

BSRKO070 08030 8 8 70 16 3 - 4 | 0,06 0,06 12 17 0,04 0,04 8 8

BSRK070 10003 10 10 70 20 0,3 - 4 | 0,06 0,06 15 21 0,05 0,05 10 10

BSRK070 10005 10 10 70 20 05 - 4 | 0,06 0,06 15 21 0,05 0,05 10 10

BSRK070 10010 10 10 70 20 1 - 4 | 0,06 0,06 15 21 0,05 0,05 10 10

BSRK070 10015 10 10 70 20 1,5 - 4 | 0,06 0,06 15 21 0,05 0,05 10 10

BSRK070 10020 10 10 70 20 2 - 4 | 0,06 0,06 15 2,1 0,05 0,05 10 10
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BSRK SIL

UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
SIDE MILLING FULL SLOT MILLING

Art. Nr. pdl @d2 1 12 R o z [P P K
BSRK070 10025 10 10 70 20 25 - 4 | 0,06 0,06 15 21 0,05 0,05 10 10
BSRK070 10030 10 10 70 20 3 - 4 | 0,06 0,06 15 2,1 0,05 0,05 10 10
BSRKO080 12003 12 12 80 24 073 - 4 | 0,07 0,07 18 2,5 0,07 0,07 12 12
BSRK080 12005 12 12 80 24 05 - 4 | 007 0,07 18 2,5 0,07 0,07 12 12
BSRK080 12010 12 12 80 24 1 - 4 | 0,07 0,07 18 2,5 0,07 0,07 12 12
BSRKO080 12015 12 12 80 24 1,5 - 4 | 007 0,07 18 2,5 0,07 0,07 12 12
BSRK080 12020 12 12 80 24 2 - 4 | 0,07 0,07 18 2,5 0,07 0,07 12 12
BSRKO080 12025 12 12 80 24 25 - 4 | 007 0,07 18 2,5 0,07 0,07 12 12
BSRKO080 12030 12 12 80 24 3 - 4 | 0,07 0,07 18 2,5 0,07 0,07 12 12
BSRK090 14005 14 4 90 28 0,5 - 4 10,085 0,085 21 29 | 0,08 0,08 14 14
BSRK090 14010 14 14 90 28 1 - 4 10,085 0,085 21 29 | 0,08 0,08 14 14
BSRK090 14015 14 14 90 28 1,5 - 4 10,085 0,085 21 29 | 0,08 0,08 14 14
BSRK090 14020 14 14 90 28 2 - 4 10,085 0,085 21 29 | 0,08 0,08 14 14
BSRK090 14025 14 4 90 28 25 - 4 0,085 0,085 21 29 | 0,08 0,08 14 14
BSRK090 14030 14 14 90 28 3 - 4 10,085 0,085 21 29 | 0,08 0,08 14 14
BSRKO090 16010 16 16 90 32 1 - 4 01 01 24 34 10,085 0,085 16 16
BSRK090 16020 16 16 90 32 2 - 4 01 01 24 34 10,085 0,085 16 16
BSRK090 16030 16 16 90 32 3 - 4 01 01 24 34 10,085 0,085 16 16
BSRK108 20010 20 20 108 40 1 - 4 0,13 0,13 30 4,2 omn omn 20 20
BSRK108 20020 20 20 108 40 2 - 4 0,13 0,13 30 4,2 omn omn 20 20
BSRK108 20030 20 20 108 40 3 - 4 0,13 0,13 30 4,2 omn omn 20 20
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CORNER RADIUS END MILL

UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material  <750N/mm2 (20 HRC)  <1000N/mm2 (32 HRC)  <1400N/mmz2 (44 HRC)  <1800N/mm? (52 HRC) Gusseisen

VC (m/min) 210 170 120 100 153

VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING

Material <750/mm2 (20 HRC)  <1000N/mm?2 (32 HRC) <1400N/mm?2 (44 HRC) <1800N/mm?2 (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) ‘ 140 ‘ 120 ‘ 100 ‘ 70 ‘ 108
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Z3 BSRL

VHM Eckenradiusfrdser shop.wedco.at
Solid Carbide Corner Radius End Mills
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TOLERANZEN TOLERANCES

d1<d2 d1=d2<@12 d1=d2>@12 R<1 R>1
+0,00/-0,015 -0,01/-0,03 -0,01/-0,035 +0,01 +0,015
| R
UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
SIDE MILLING FULL SLOT MILLING
Art. Nr. pdl @d2 1 12 R o Z [P AR 20 ae
BSRL070 03003 3 4 70 6 0,3 15° 4 |0,028 0,028 3 0421|0015 0,015 15 3
BSRL070 03005 3 4 70 6 0,5 15° 4 |0,028 0,028 3 042 |0,018 0,018 15 3
- BSRL080 04003 4 4 80 8 0,3 - 4 | 0,03 0,03 4 0,56 | 0,02 0,02 2 4
;% BSRLO80 04005 4 4 8 8 05 - 4 003 003 4 056002 002 2 4
:E § BSRLO0O80 04010 4 4 80 8 1 - 4 | 0,03 0,03 4 0,56 | 0,025 0,025 2 4
§§ BSRLO8O 04015 4 4 8 8 15 - 4 003 003 4 0560028 0028 2 4
é 51: BSRL100 05003 5 5 100 10 0,3 - 4 10,032 0,032 5 0,7 10,026 0,026 2,5 5
§§ BSRL100 05005 5 5 100 10 05 - 4 /0032 0032 5 07 0026 0026 25 5
- 8 BSRL100 05010 5 5 100 10 1 - 4 10,032 0,032 5 0,7 /0,026 0,026 25 5
BSRL100 05015 5 5 100 10 15 - 4 /0032 0032 5 07 0026 0026 25 5
BSRL100 05020 5 5 100 10 2 - 4 10,032 0,032 5 0,7 10,026 0,026 25 5
BSRL100 06003 6 6 10 12 03 - 40035 0035 6 085|003 00 3 6
BSRL100 06005 6 6 100 12 0,5 - 4 10,035 0,035 6 0,85| 0,03 0,03 3 6
BSRL100 06010 6 6 100 12 1 - 4 10,035 0,035 6 0,85| 0,03 0,03 3 6
BSRL100 06015 6 6 100 12 1,5 - 4 10,035 0,035 6 0,85| 0,03 0,03 3 6
BSRL100 06020 6 6 10 12 2 - 4003 0035 6 085|003 003 3 6
BSRL100 06025 6 6 100 12 2,5 - 4 10,035 0,035 6 0,85| 0,03 0,03 3 6
BSRL100 08003 8 8 100 16 03 - 4 0042 0042 8 12 |0035 0035 4 8
BSRL100 08005 8 8 100 16 0,5 - 4 10,042 0,042 8 1,2 10,035 0,035 4 8
BSRL100 08010 8 8 100 16 1 - 4 10,042 0,042 8 1,2 10,035 0,035 4 8
BSRL100 08015 8 8 100 16 1,5 - 4 10,042 0,042 8 1,2 10,035 0,035 4 8
BSRL100 08020 8 8 100 16 2 - 4 10,042 0,042 8 1,2 10,035 0,035 4 8
BSRL100 08025 8 8 100 16 2,5 - 4 10,042 0,042 8 1,2 10,035 0,035 4 8
BSRL100 08030 8 8 100 16 3 - 4 10,042 0,042 8 1,2 10,035 0,035 4 8
BSRL120 10003 10 10 120 20 0,3 - 4 | 0,05 0,05 10 1,5 10,035 0,035 5 10
BSRL120 10005 10 10 120 20 05 - 4 | 0,05 0,05 10 1,5 0,04 0,04 5 10
BSRL120 10010 10 10 120 20 1 - 4 | 0,05 0,05 10 15 0,04 0,04 5 10
BSRL120 10015 10 10 120 20 1,5 - 4 | 0,05 0,05 10 1,5 0,04 0,04 5 10
BSRL120 10020 10 10 120 20 2 - 4 | 0,05 0,05 10 15 0,04 0,04 5 10
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BSRL SIL

UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
SIDE MILLING FULL SLOT MILLING
Art. Nr. pdl @d2 1 12 R o z [P P K
BSRL120 10025 10 10 120 20 25 - 4 1005 0,05 10 15 | 0,04 0,04 5 10
BSRL120 10030 10 10 120 20 3 - 4 | 0,05 0,05 10 15 | 0,04 0,04 5 10
BSRL120 12003 12 12 120 24 03 - 4 | 006 0,06 12 17 | 0,05 0,05 6 12
BSRL120 12005 12 12 120 24 05 - 4 | 0,06 0,06 12 17 | 0,05 0,05 6 12
BSRL120 12010 12 12 120 24 1 - 4 | 006 0,06 12 17 | 0,05 0,05 6 12
BSRL120 12015 12 12 120 24 15 - 4 | 0,06 0,06 12 1,7 | 0,05 0,05 6 12
BSRL120 12020 12 12 120 24 2 - 4 | 006 0,06 12 17 | 0,05 0,05 6 12
BSRL120 12025 12 12 120 24 25 - 4 | 0,06 0,06 12 1,7 | 0,05 0,05 6 12
BSRL120 12030 12 12 120 24 3 - 4 | 006 0,06 12 17 | 0,05 0,05 6 12
BSRL120 14005 14 4 120 28 05 - 4 | 0,07 0,07 14 2 0,06 0,06 7 14
BSRL120 14010 14 14 120 28 1 - 4 |1 0,07 007 14 2 0,06 0,06 7 14
BSRL120 14015 14 4 120 28 15 - 4 | 0,07 0,07 14 2 0,06 0,06 7 14
BSRL120 14020 14 14 120 28 2 - 4 | 0,07 0,07 14 2 0,06 0,06 7 14
BSRL120 14025 14 14 120 28 25 - 4 | 0,07 0,07 14 2 0,06 0,06 7 14
BSRL120 14030 14 14 120 28 3 - 4 |1 0,07 007 14 2 0,06 0,06 7 14
BSRL120 16010 16 16 120 32 1 - 4 | 0,08 0,08 16 2,3 | 0,07 0,07 8 16
BSRL120 16020 16 16 120 32 2 - 4 10,08 0,08 16 2,3 | 0,07 0,07 8 16
BSRL120 16030 16 16 120 32 3 - 4 | 0,08 0,08 16 2,3 | 0,07 0,07 8 16 -
BSRL160 20010 20 20 160 40 1 - 4 01 01 20 3 0,08 0,08 10 20 é §
BSRL160 20020 20 20 160 40 2 - 4 01 01 20 3 0,08 0,08 10 20 :E §
BSRL160 20030 20 20 160 40 3 - 4 01 01 20 3 0,08 0,08 10 20 é g
<3
&<
58
UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material <750N/mm2 (20 HRC)  <1000N/mm2 (32 HRC) <1400N/mm?2 (44 HRC) <1800N/mm2 (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 190 170 120 100 153
VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material <750/mm2 (20 HRC)  <1000N/mm?2 (32 HRC) <1400N/mm?2 (44 HRC) <1800N/mm?2 (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) ‘ 130 ‘ 10 ‘ 90 ‘ 70 ‘ 99
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SOHR

| r VHM Eckenradiusfraser Shop wedco.at
Solid Carbide Corner Radius End Mills
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— TOLERANZEN TOLERANCES
% d1=d2<@12 d1=d2>@12 d3 R<1 R>1
pro) ‘ -0,01/-0,02 -0,01/-0,025 +0,00/-0,05 +0,005 +0,01
HRC
UMFANGFRASEN
SIDE MILLING
Art. Nr. @d1 @d2 @d3 11 12 13 R Z ap. ae
SOHRO060 06003 6 6 57 60 9 21 03 6 |0045 0045 84 06
SOHRO060 06005 6 6 57 60 9 21 05 6 |0045 0045 84 06
- SOHRO60 06008 6 6 57 60 9 21 08 6 |0045 0,045 84 06
§§ SOHRO060 06010 6 6 57 60 9 21 1 6 0045 0,045 84 06
’E% SOHRO070 08003 8 8 77 70 12 28 03 6 /005 005 M2 08
ég SOHRO070 08005 8 8 77 70 12 28 05 6005 005 12 08
§§ SOHRO070 08008 8 8 77 70 12 28 08 6 /005 005 M2 08
§l§ SOHRO070 08010 8 8 77 70 12 28 1 6 /005 005 M2 08
w8 SOHR070 10003 10 10 97 70 15 35 03 6 005 0,05 14 1
SOHR070 10005 1 10 97 70 15 35 05 6 (0055 0055 14 1
SOHRO070 10008 10 10 97 70 15 35 08 6 (0055 0,05 14 1
SOHR070 10010 1 10 97 70 15 35 1 6 0055 0055 14 1
SOHRO030 12003 2 12 M7 9 18 42 03 8 0,05 0055 168 12
SOHR090 12005 2 12 M7 9 18 42 05 8 005 0,055 168 12
SOHR030 12008 2 12 M7 90 18 42 08 8 |0,055 0,055 168 12
SOHR090 12010 2 12 m7 90 18 42 1 8 |0055 0,055 168 12
SOHR100 16003 6 16 157 100 24 56 03 8 | 006 006 224 16
SOHR100 16005 6 16 157 100 24 56 05 8 | 006 006 224 16
SOHR100 16010 % 16 157 100 24 56 1 8 | 006 006 224 16
UMFANGFRASEN SIDE MILLING
Material <750N/mm?2 (20 HRC)  <1000N/mm2 (32 HRC) <1400N/mm? (44 HRC) <1800N/mm? (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) ‘ 160 ‘ 130 ‘ 100 ‘ 80 ‘ 17
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WEOX-HICUT “EEIr

VVHM Eckenradiusfraser
Solid Carbide Corner Radius End Mills

shop.wedco.at

K

178

| fz] (1] [ H bl @

TOLERANZEN TOLERANCES

| dikd2 d1=d2<@12 d3 R R>1
‘ +0,00/-0,01 -0,01/-0,02 +0,00/-0,05 +0,005 +0,01
| r
UMFANGFRASEN
SIDE MILLING

Art. Nr. Ot @2 8d3 1 12 3 R o z (AN P ae  \c <§
WEOX050 01010-040-HICUT | 1 4 095 50 09 4 01 15 4 0,028 0,028 011 07 | 0428 §§
WEOX050 01515-060-HICUT | 15 4 145 50 13 6 015 15° 4 | 003 003 0165 105 | 0,643 §§
WEOX050 02020-080-HICUT | 2 4 19 50 16 8 02 15 4 |0035 0035 022 14 | 0,857 ;L;s -
WEOX050 03020-120-HICUT | 3 4 29 50 2 12 02 15 4 | 006 006 022 2 - § % é E
WEOX050 03050-120-HICUT | 3 4 29 50 2 12 05 15 4 006 006 055 2 - |72 ’E =
WEOX060 04020-150-HICUT | 4 6 38 60 25 15 02 15 4 |008 008 022 28 - é §
WEOX060 04050-150-HICUT | 4 6 38 60 25 15 05 15 4 | 008 008 055 28 - = :z;
WEOX060 04100-150-HICUT | 4 6 38 60 25 15 1 15 4 | 008 008 11 28 - E l§
WEOX060 06020-200-HICUT | 6 6 56 60 3 20 02 - 4 012 012 022 42 - w8
WEOX060 06050-200-HICUT | 6 6 56 60 3 20 05 - 4| 012 012 055 42 -
WEOX060 06100-200-HICUT | 6 56 60 3 20 1 - 4,012 012 11 42 -
WEOX060 06150-200-HICUT | 6 6 56 60 3 20 15 - 4| 012 012 165 42 -
WEOX070 08050-300-HICUT | 8 8 76 70 35 30 05 - 4 | 016 016 05 56 -
WEOX070 08100-300-HICUT | 8 8 76 70 35 30 1 - 4|01 016 11 56 -
WEOX070 08150-300-HICUT | 8 8 76 70 35 30 15 - 4 | 016 016 165 56 -
WEOX070 08200-300-HICUT | 8 8 76 70 35 30 2 - 4 016 016 22 56 -
WEOX07510100-350-HICUT | 10 10 95 75 4 35 1 - 4 /025 025 11 7 -
WEOX075 10150-350-HICUT | 10 10 95 75 4 35 15 - 4 | 025 025 165 7 -
WEOX07510200-350-HICUT | 10 10 95 75 4 35 2 - 4 |025 025 22 7 -
WEOX090 12100-400-HICUT | 12 12 15 90 4 40 1 - 4,03 03 11 84 -
WEOX090 12150-400-HICUT | 12 12 15 90 4 40 15 - 4|03 03 165 84 -
WEOX090 12200-400-HICUT | 12 12 15 90 4 40 2 - 4|03 03 22 84 -
WEOX090 12300-400-HICUT | 12 12 M5 90 4 40 3 - 4|03 03 33 84 -

UMFANGFRASEN SIDE MILLING

Material <750N/mm?2 (20 HRC)  <1000N/mm2 (32 HRC) <1400N/mm? (44 HRC) <1800N/mm? (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 220 ‘ 180 ‘ 140 100 162

48027700 | office@wedc
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Solid Carbide Corner Radius End Mills
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TOLERANZEN TOLERANCES
NS0 d1<d2 d1=d2<@12 d3 R<1 R>1
m +0,00/-0,01 | -0,01/-0,02 | +0,00/-0,05 +0,005 +0,01
DING535
KOPIERFRASEN UMFANGFRASEN
PROFILING SIDE MILLING
Art. Nr. Pdl @d2 Bd3 1 12 13 Rtheo R1 R2 o Z [FRANMEEN e P ae
zmm  fzmm mm mm fzmm fzmm mm mm
WHSC060 04004-016 4 6 38 60 11 16 0,65 0,5 2 15° 4 01 01 017 4 0,039 0,09 6 0,5
WHSC060 05004-025 5 6 48 60 13 25 0,68 0,5 3 15° 4 0,12 0,12 0,2 5 01 01 75 0,6
- WHSC070 05004-030 5 6 48 70 13 30 0,68 0,5 3 15° 4 0,12 0,12 0,2 5 01 01 75 0,6
~J
éE WHSC060 06004-025 6 6 58 60 15 25 0,68 0,5 3 - 4 0,15 015 0,25 6 on on 9 0,75
wn g
Euz_. WHSC070 08004-032 8 8 78 70 20 32 1,35 1 4 - 4 0,2 0,2 0,3 8 0,12 0,12 12 0,9
wv
Sg WHSC080 10004-040 10 10 98 80 26 40 2 15 5 - 4 0,3 0,3 04 10 04 0,14 15 1
(=]
<
521: WHSC090 12004-050 12 12 1,8 S0 30 650 21 1,5 6 - 4 0,4 0,4 0,6 12 0,15 0,15 18 115
Z
§u2.| WHSC120 16004-072 16 16 158 120 36 72 2,75 2 8,2 - 4 0,5 0,5 0,8 16 0,18 0,18 24 1,25
23
(W)
KOPIERFRASEN PROFILING
Material <750/mm?2 (20 HRC) <1000N/mm2 (32 HRC)  <1400N/mm? (44 HRC) <1800N/mm?2 (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 180 180 150 130 162
UMFANGFRASEN SIDE MILLING
Material <750N/mm?2 (20 HRC)  <1000N/mm2 (32 HRC) <1400N/mm? (44 HRC) <1800N/mm? (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 190 160 140 ‘ 130 150
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TOLERANZEN TOLERANCES
d1<d2 d1=d2<@12 d3 R<1

+0,00/-0,01 -0,01/-0,02 +0,00/-0,05 0,005
UMFANGFRASEN
SIDE MILLING
Art. N, @d1 @d2 @43 1 12 13 R a Z N §§

WGOH050 01001-050 1 6 0955 1 5 01 15 4|0013 005 05 | 0942 é:g
WGOH050 01501-080 15 6 143 50 15 8 01 15 4 0013 0075 075 - | SR
WGOH050 02002-100 2 6 19 50 16 10 02 15 4 002 01 1 - ;; 5
WGOH050 02502-120 25 6 24 50 18 12 02 15 4 | 002 0125 125 | - §§ §§
WGOH060 03002-150 36 28560 2 15 02 15 4002 05 15| - | °3 ’EE
WGOH060 04005-180 4 6 38 60 25 18 05 15 4 003 02 2 - §§
WGOH060 05005-200 5 6 48 60 25 20 05 15 6 (0035 025 25| - §§
WGOH060 06005-220 6 6 58 60 3 22 05 - 60035 03 3 - E%‘
WGOH060 06010-220 6 6 58 60 3 22 1 - 60035 03 3 - w8
WGOH075 08005-300 8 8 78 75 4 30 05 - 6 004 04 4 -
WGOH075 08010-300 8 8 78 75 4 30 1 - 6 004 04 4 -
WGOH080 10010-350 0 10 98 8 5 3% 1 - 6005 05 5 -
WGOH085 12010-410 2 12 M8 8 6 4 1 - 6006 06 6 -

UMFANGFRASEN SIDE MILLING

Material 56-62 HRC 60-66 HRC 66-70 HRC

VC (m/min) 100 70 50

48027700 | office@wedc



WGOF-Z24-HICUT

| r VHM Eckenradiusfraser Shjmdglat
Solid Carbide Corner Radius End Mills

WET.

@d2h5

CITIES] 2 | i

178°

HA |
— TOLERANZEN TOLERANCES
ﬁ d1<d2 d1=d2<012 d3 R<T R>1
o +0,00/-001 | -0,01/-0,02 | +0,00/-0,05 +0,005 +0,01
HRC
UMFANGFRASEN
SIDE MILLING

Art. Nr. Odl 02 @d3 N 12 3 R a Z O, <§
WGOF050 01010-040-HICUT | 1 4 095 50 03 4 01 15 4 0003 01 07 072 §§
WGOFO050 01515-060-HICUT | 15 4 145 50 13 6 015 15° 4 0005 015 105| - §§1

— WGOF050 02020-080-HICUT | 2 4 13 50 16 8 02 15 4 0007 02 14 - ;f@u

§§ WGOF0S003020120-HICUT | 3 4 29 S0 2 12 02 15 4 0005 03 21| - |8

E% WGOF050 03050-120-HICUT | 3 4 29 50 2 12 05 15 4 005 03 21 - g§

§§ WGOF060 04020-150-HICUT | 4 6 38 60 25 15 02 15 4 0025 04 28 | -

§§ WGOF060 04050-150-HICUT | 4 6 38 60 25 15 05 15 4 0025 04 28 | -

§§ WGOF060 04100-150-HICUT | 4 6 38 60 25 15 1 15 4 |0025 04 28 -

M8 WGOF060 06020-200-HICUT | 6 6 56 60 3 20 02 - 4003 06 42 -
WGOF060 06050-200-HICUT | 6 6 56 60 3 20 05 - 4 |003 06 42 -
WGOF060 06100-200-HICUT 6 56 60 3 20 1 - 4003 06 42| -
WGOF060 06150-200-HICUT | 6 6 56 60 3 20 15 - 4 003 06 42 -
WGOF070 08050-300-HICUT | 8 8 76 70 35 30 05 - 4 | 005 08 56 -
WGOF070 08100-300-HICUT | 8 8 76 70 35 30 1 - 4 005 08 56| -
WGOF070 08150-300-HICUT | 8 8 76 70 35 30 15 - 4 005 08 56 -
WGOF070 08200-300-HICUT | 8 8 76 70 35 30 2 - 4 |005 08 56 -
WGOF07510100-350-HICUT | 10 10 95 75 4 35 1 - 4 006 1 7 -
WGOF07510150-350-HICUT | 10 10 395 75 4 35 15 - 4 006 1 7 .
WGOF07510200-350-HICUT | 10 10 95 75 4 35 2 - 4006 1 7 -
WGOF090 12100-400-HICUT | 12 12 115 90 4 40 1 - 4007 12 84 -
WGOF090 12150-400-HICUT | 12 12 15 90 4 40 15 - 4 | 007 12 84| -
WGOF090 12200-400-HICUT | 12 12 1,5 90 4 40 2 - 4 |007 12 84 | -
WGOF090 12300-400-HICUT | 12 12 1,5 90 4 40 3 - 4 |007 12 84 | -

UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material 52-56 HRC 56-62 HRC 60-66 HRC 66-70 HRC
VC (m/min) ‘ 110 ‘ 85 ‘ 70 ‘ 45
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Solid Carbide Corner Radius End Mills
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TOLERANZEN TOLERANCES

| dikd2 d1=d2<@12 d3 R<1 R>1 g
‘ +0,00/-0,01 -0,01/-0,02 | +0,00/-0,05 +0,005 £0,01 pres
HRC
UMFANGFRASEN
SIDE MILLING

Art. Nr. Odl 02 @d3 N 12 3 R a Z O, < §
WGOF060 04020-150-Z6-HICUT| 4 6 38 60 25 15 0,2 15 6 |0,025 04 2,8 - ‘§ g
WGOF060 04050-150-Z6-HICUT| 4 6 38 60 25 15 05 15° 6 |0,025 04 2,8 - gt g
WGOF060 04100-150-Z6-HICUT| 4 6 38 60 25 15 1 15 6 |0,025 04 2.8 - i L‘i m
WGOF060 06020-200-Z6-HICUT 6 6 56 60 3 20 02 - 6 003 06 42 - §§ &=
WGOF060 06050-200-Z6-HICUT, 6 6 56 60 3 20 0,5 - 6 0,03 0,6 4.2 - B g :E uZ_l
WGOFO060 06100-200-Z6-HICUT 6 6 56 60 3 20 1 - 6 003 06 42 - s §
WGOF060 06150-200-Z6-HICUT| 6 6 56 60 3 20 1,5 - 6 0,03 0,6 4.2 - § :é
WGOF070 08050-300-Z6-HICUT 8 8 76 70 35 30 05 - 6 005 08 56 - § 2
WGOFO070 08100-300-Z6-HICUT| 8 8 76 70 3,5 30 1 - 6 0,05 0,8 56 - “ 8
WGOF070 08150-300-Z6-HICUT 8 8 76 70 35 30 15 - 6 005 08 56 | -
WGOF070 08200-300-Z6-HICUT, 8 8 76 70 3,5 30 2 - 6 0,05 0,8 56 -
WGOF075 10100-350-Z6-HICUT | 10 10 95 75 4 35 1 - 6 0,06 1 7 -
WGOF075 10150-350-Z6-HICUT | 10 10 95 75 4 35 1,5 - 6 0,06 1 7 -
WGOF075 10200-350-Z6-HICUT| 10 10 95 75 4 35 2 - 6 0,06 1 7 -
WGOF090 12100-400-Z6-HICUT| 12 12 M5 90 4 40 1 - 6 0,07 1,2 84 -
WGOF090 12150-400-Z6-HICUT| 12 12 M5 90 4 40 1,5 - 6 0,07 1,2 8,4 -
WGOF090 12200-400-Z6-HICUT| 12 12 M5 90 4 40 2 - 6 0,07 1,2 84 -
WGOF090 12300-400-Z6-HICUT| 12 12 M5 90 4 40 3 - 6 0,07 1.2 8,4 -
UMFANGFRASEN S/DE MILLING

Material 52-56 HRC 56-62 HRC 60-66 HRC 66-70 HRC
VC (m/min) 10 85 70 45

48027700 | office@wedc
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Solid Carbide Corner Radius End Mills
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TOLERANZEN TOLERANCES
TR d1<d2 d1=d2<@12 d1=d2>@12 d3 ER<1 ER>1
m +0,00/-0,01 -0,01/-0,02 -0,01/-0,025 +0,00/-0,05 +0,005 +0,01

UMFANGFRASEN
SIDE MILLING

Art. Nr. @dl @d2 @d3 h 12 13 R Z ap. ae

SOHCRO60 06003-HICUT 6 6 59 60 9 21 0,3 6 |0,025 84 0,2

SOHCRO60 06005-HICUT 6 6 59 60 9 21 05 6 (0025 84 012

- SOHCRO060 06008-HICUT 6 6 59 60 8 21 0,8 6 |0,025 84 0,2

é § SOHCRO060 06010-HICUT 6 6 59 60 9 21 1 6 10,025 84 012
:E % SOHCRO070 08003-HICUT 8 8 789 70 12 28 03 6 | 0,03 M2 06
é g SOHCRO070 08005-HICUT 8 8 79 70 12 28 05 6 | 0,03 12 0
§ :lé( SOHCRO070 08008-HICUT 8 8 789 70 12 28 08 6 | 0,03 M2 06
g %‘ SOHCRO070 08010-HICUT 8 8 79 70 12 28 1 6 | 0,03 12 0
- 8 SOHCRO070 10003-HICUT 10 0 98 70 15 35 0,3 6 |0,032 14 0,2
SOHCR070 10005-HICUT 1 10 99 70 15 35 05 6 (0032 14 02

SOHCRO070 10008-HICUT 10 0 89 70 15 35 0,8 6 |0,032 14 0,2

SOHCRO070 10010-HICUT 1 10 99 70 15 35 1 60032 14 02

SOHCRO090 12003-HICUT 12 2 19 S0 18 42 0,3 8 | 0,032 16,8 0,24

SOHCR090 12005-HICUT 12 2 M9 90 18 42 05 8 10,032 168 0,24

SOHCRO090 12008-HICUT 12 2 19 S0 18 42 0.8 8 0,032 16,8 0,24

SOHCRO090 12010-HICUT 12 2 M9 90 18 42 1 8 10,032 168 0,24

SOHCR100 16003-HICUT 16 16 159 100 24 56 0,3 8 10,038 224 0,32

SOHCR100 16005-HICUT 6 16 159 100 24 56 05 8 |0038 224 032

SOHCR100 16010-HICUT 16 16 159 100 24 56 1 8 0,038 224 0,32

UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material 52-56 HRC 56-62 HRC 60-66 HRC 66-70 HRC
VC (m/min) 100 85 70 55
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VVHM Eckenradiusfraser
Solid Carbide Corner Radius End Mills
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TOLERANZEN TOLERANCES

d1<d2 d1=d2<@12 d1=d2>012 R<1 ﬂ
+0,00/-0,01 -0,01/-0,02 -0,01/-0,025 +0,005

<45

HRC
UMFANGFRASEN

SIDE MILLING

Art. Nr. @d1 @d2 1 12 R a Z e el
mm mm
WTSA06004005 4 6 60 9 0,5 15 4 10,025 0,21 6 04
WTSAO06006005 6 6 60 13 0,5 - 4 0,03 0,26 9 0,6
WTSA07008005 8 8 70 18 0,5 - 4 | 004 034 12 0,8
WTSA08010005 10 10 80 23 0,5 - 6 0,05 043 15 1
WTSA08412005 12 12 84 27 0,5 - 6 0,06 0,52 18 1,2
WTSA09316010 16 16 93 36 1 - 6 0,08 0,69 24 1,6

CORNER RADIUS END MILL
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UMFANGFRASEN S/DE MILLING

Material rostfrei < 700 N/mm2  rostfrei > 700 N/mm? Titanlegierungen Inconel

VC (m/min) 130 110 70 55
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Solid Carbide Corner Radius End Mills
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TOLERANZEN TOLERANCES

m d1<d2 d1=d2<@12 d1=d2>@12 R<1 R>1
+0,00/-0,01 -0,01/-0,02 -0,01/-0,025 +0,005 +0,01

-

UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
SIDE MILLING FULL SLOT MILLING

Art. N ot g2 1 12 R o Z e 3 s Ve | TF
ALSR040 02002-Z2 2 4 40 4 02 15° 2 004 3 03 | 002 2 2 0,418 § g
ALSR040 02005-22 2 4 40 4 05 15° 2 004 3 03 | 002 2 2 0,418 § i:';
- ALSRO050 03002-Z22 3 4 50 6 02 15° 2 /0045 45 045|0025 3 3 0,628 i i
é § ALSRO50 03005-22 3 4 50 6 05 15° 2 /0045 45 0450025 3 3 0,628 § %
:E § ALSRO60 04002-22 4 4 60 8 02 - 2 | 0,05 6 06 | 003 4 4 0,838 | g
é g ALSRO060 04005-Z2 4 4 60 8 05 - 2005 6 06 | 0,03 4 4 0838
§ :K; ALSRO060 04010-22 4 4 60 8 1 - 2 | 0,05 6 06 | 0,03 4 4 0,838
E %‘ ALSRO060 05002-Z2 5 6 60 10 02 15 2 |005 75 075] 0,04 5 5 -
“ 8 ALSRO060 05005-Z2 5 6 60 10 05 15 2 |005 75 075 0,04 5 5 -
ALSRO060 05010-Z2 5 6 60 10 1 15° 2 |0055 75 075 0,04 5 5 -
ALSR070 06002-22 6 6 70 12 02 - 2 | 0,06 Bl 08 |0,05 6 6 -
ALSRO070 06005-22 6 6 70 12 05 - 2 | 0,06 El 09 |005 6 6 -
ALSRO070 06010-Z2 6 6 70 12 1 - 2 | 0,06 S 098 |0,05 6 6 -
ALSRO070 06015-Z22 6 6 70 12 15 - 2 | 0,06 S 09 |005 6 6 -
ALSRO070 06020-22 6 6 70 12 2 - 2 | 0,06 S 08 |0,05 6 6 -
ALSRO070 08002-Z2 8 8 70 16 0.2 - 2 008 12 12 | 0,07 8 8 -
ALSRO70 08005-22 8 8 70 16 05 - 2 008 12 12 | 0,07 8 8 -
ALSR070 08010-Z2 8 8 70 16 1 - 2 008 12 12 | 0,07 8 8 -
ALSRO70 08015-Z2 8 8 70 1 15 - 2 008 12 12 | 0,07 8 8 -
ALSRO070 08020-22 8 8 70 16 2 - 2 008 12 12 | 0,07 8 8 -
ALSR07010002-Z2 0 10 70 20 02 - 2 01 15 15 | 008 10 10 -
ALSR07010005-Z2 10 10 70 20 05 - 2 01 15 15 1008 10 10 -
ALSR070 10010-Z2 10 10 70 20 1 - 2 01 15 15 | 008 10 10 -
ALSRO070 10015-Z2 0 10 70 20 15 - 2 01 15 15 008 10 10 -
ALSR070 10020-Z2 0 10 70 20 2 - 2 01 15 15 | 008 10 10 -
ALSR090 12002-Z2 12 12 830 24 0.2 - 2 | 012 18 18 0,1 12 12 -
ALSR090 12005-Z2 12 12 80 24 05 - 2 | 012 18 1.8 01 12 12 -
ALSRO090 12010-Z2 12 12 30 24 1 - 2 | 012 18 1.8 0,1 12 12 -
ALSR090 12015-22 12 12 830 24 15 - 2 | 012 18 1.8 01 12 12 -
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ALSR-Z2 “IZEIT

UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
SIDE MILLING FULL SLOT MILLING

Art. Nr. @1 @d2 N 12 R o Z e e g el e
ALSR090 12020-22 12 12 90 24 2 - 2 0,12 18 1,8 01 12 12 -
ALSR090 14002-22 14 14 90 28 0,2 - 2 014 21 2,1 0,12 14 14 -
ALSR090 14005-Z2 14 14 90 28 0,5 - 2 014 21 21 0,12 14 14 -
ALSR090 14010-22 14 14 90 28 1 - 2 014 21 2,1 0,12 14 14 -
ALSR090 14015-Z2 14 14 90 28 1,5 - 2 0,14 21 21 0,12 14 14 -
ALSR090 14020-22 14 14 90 28 2 - 2 014 21 2,1 0,12 14 14 -
ALSR090 16002-Z2 16 16 90 32 0,2 - 2 0,15 24 24 0,13 16 16 -
ALSR090 16005-Z2 16 16 90 32 0,5 - 2 0,15 24 24 0,13 16 16 -
ALSR090 16010-Z2 16 16 90 32 1 - 2 0,15 24 24 0,13 16 16 -
ALSR090 16015-Z2 16 16 90 32 1,5 - 2 0,15 24 24 0,13 16 16 -
ALSR090 16020-22 16 16 90 32 2 - 2 0,15 24 24 0,13 16 16 -
ALSR090 20002-22 20 20 90 40 0,2 - 2 0,18 30 3 014 20 20 -
ALSR090 20005-22 20 20 90 40 05 - 2 0,18 30 3 0,14 20 20 -
ALSR090 20010-22 20 20 S0 40 1 - 2 0,18 30 3 014 20 20 -
ALSR090 20015-22 20 20 S0 40 1,5 - 2 0,18 30 3 0,14 20 20 -
ALSR090 20020-Z22 20 20 S0 40 2 - 2 0,18 30 3 014 20 20 -

CORNER RADIUS END MILL
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UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff Kupfer
VC (m/min) 450 380 500 1575

VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING

Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff
VC (m/min) ‘ 380 ‘ 280 ‘ 380
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Solid Carbide Corner Radius End Mills
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TOLERANZEN TOLERANCES
d1<d2 d1=d2<@12 d1=d2>@12 R<1 R>1
+0,00/-0,01 -0,01/-0,02 -0,01/-0,025 +0,005 +0,01
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UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
SIDE MILLING FULL SLOT MILLING

Art. ot g2 1 12 R o Z EEQ- p e Ve °F
ALSR040 02002-Z3 2 4 40 4 02 15° 3 ]004 3 03 |0018 2 2 0,418 §i g
ALSR040 02005-Z3 2 4 40 4 05 15° 3 004 3 03 o018 2 2 0,418 § §
- ALSRO050 03002-Z3 3 4 50 6 02 15° 30045 45 045|0022 3 3 0,628 i i
ﬁ § ALSRO050 03005-Z3 3 4 50 6 05 15° 3 |0045 45 045|0022 3 3 0,628 § 5
:E % ALSRO60 04002-23 4 4 60 8 02 - 3 | 0,05 6 06 0025 4 4 0,838 5 §
é g ALSRO060 04005-Z3 4 4 60 8 05 - 3 | 0,05 6 06 (0025 4 4 0,838
§ ::( ALSRO060 04010-23 4 4 60 8 1 - 3 | 0,05 6 06 0025 4 4 0,838
E %‘ ALSR060 05002-Z3 5 6 60 10 02 15 3 |005 75 075|003 5 5 -
“ 8 ALSRO60 05005-Z3 5 6 60 10 05 15 3 |005 75 075|003 5 5 -
ALSR060 05010-Z3 5 6 60 10 1 15° 3 /0,055 75 075|003 5 5 -
ALSR070 06002-Z3 6 6 70 12 02 - 3 | 0,06 9 093 | 0,05 6 6 -
ALSR070 06005-Z3 6 6 70 12 05 - 3 | 006 9 09 | 0,05 6 6 -
ALSRO070 06010-Z3 6 6 70 12 1 - 3 | 0,06 9 03 | 0,05 6 6 -
ALSRO070 06015-Z3 6 6 70 12 15 - 3 | 0,06 ! 09 | 0,05 6 6 -
ALSRO70 06020-Z3 6 6 70 12 2 - 3 | 0,06 9 093 | 0,05 6 6 -
ALSR070 08002-Z3 8 8 70 16 02 - 3,008 12 12 | 0,06 8 8 -
ALSRO070 08005-Z3 8 8 70 1 05 - 3,008 12 12 | 0,06 8 8 -
ALSRO070 08010-Z3 8 8 70 16 1 - 3,008 12 12 | 0,06 8 8 -
ALSRO070 08015-Z3 8 8 70 1 15 - 3,008 12 12 | 0,06 8 8 -
ALSR070 08020-Z3 8 8 70 16 2 - 3,008 12 12 | 0,06 8 8 -
ALSRO070 10002-Z3 10 10 70 20 02 - 3 01 15 151007 10 10 -
ALSR070 10005-Z3 0 10 70 20 05 - 3 01 15 151007 10 10 -
ALSRO07010010-Z3 10 10 70 20 1 - 3 01 15 151007 10 10 -
ALSR070 10015-Z3 0m 10 70 20 15 - 3 01 15 151007 10 10 -
ALSR070 10020-Z3 10 10 70 20 2 - 3 01 15 15 | 007 10 10 -
ALSR090 12002-Z3 12 12 80 24 0.2 - 3 | 012 18 18 | 003 12 12 -
ALSR090 12005-Z3 12 12 80 24 05 - 3| 012 18 18 | 009 12 12 -
ALSR090 12010-Z3 12 12 830 24 1 - 3 | 012 18 18 1 003 12 12 -
ALSR090 12015-Z3 12 12 80 24 15 - 3| 012 18 18 1 003 12 12 -
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UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
SIDE MILLING FULL SLOT MILLING

Art. Nr. gd1 @2 N 12 R « z ap ae ap ae Vc
rAulul mm mm fZlT'IITI mm mm korr.
ALSR090 12020-73 2 12 90 24 2 - 3/012 18 18009 12 12 -
ALSR090 14002-73 4 14 90 28 02 - 3,014 21 21,01 14 14 -
ALSR090 14005-Z3 14 14 90 28 05 - 3|04 21 21| 01 14 14 -
ALSR090 14010-Z3 14 14 90 28 1 - 30014 21 21 01 14 14 -
ALSR090 14015-Z3 14 14 90 28 15 - 3|04 21 21| 01 14 14 -
ALSR090 14020-Z3 14 14 90 28 2 - 30014 21 21 01 14 14 -
ALSR090 16002-Z3 6 16 90 32 02 - 3015 24 24,012 16 16 -
ALSR090 16005-Z3 6 16 90 32 05 - 3]015 24 24012 16 16 -
ALSR090 16010-Z3 6 16 90 32 1 - 3|01 24 24,0122 16 16 -
ALSR090 16015-Z3 6 16 90 32 15 - 3015 24 24012 16 16 -
ALSR090 16020-Z3 6 16 90 32 2 - 3|01 24 24 0122 16 16 -
ALSR090 20002-73 20 20 90 40 02 - 3 /018 30 3 |013 20 20 -
ALSR090 20005-Z3 20 20 90 40 05 - 3 /018 30 3 |013 20 20 -
ALSR090 20010-Z3 20 20 90 40 1 - 3|08 30 3 |03 20 20 -
ALSR090 20015-Z3 20 20 9 40 15 - 3,018 30 3 | 013 20 20 -
ALSR090 20020-73 20 20 90 40 2 - 3|08 30 3 |013 20 20 -
~
=
ﬁE
w o
g S
g3
IIEK
Z
¢ =
U
w O
(W]
UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff Kupfer
VC (m/min) 450 380 500 1575
VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material Al < 6% Si Al <12% Si Kunststoff
VC (m/min) ‘ 380 ‘ 280 ‘ 380
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DSRFL

VHM Eckenradiusfraser
Solid Carbide Corner Radius End Mills

shop.wedco.at

827
3
d
e G
&
=i
HA |

@d3
[

@d1

@d2h5

TOLERANZEN TOLERANCES
m d1<d2 d1=d2<@12 d3 R<1
+0,00/-0,01 -0,01/-0,02 +0,007 +0,005

-

UMFANGFRASEN MATERIAL VOLLNUTFRASEN MATERIAL

SIDE MILLING Ve(m/min) FULL SLOT MILLING Ve(m/min)
Art. N, pdl @d2 @d3 N 12 13 R o z [ S G[’ﬁgﬁ‘]it

DSRFL040 00202-006 0,2 4 018 40 0,3 06 0,02 15 2 |0002 0,2 0,02 20 0,002 0,2 0,2 20

DSRFL040 00202-015 0,2 4 018 40 03 15 0,02 15 2 |0,002 0,2 0,02 20 0,002 0,2 0,2 20

- DSRFL040 00302-015 0,3 4 027 40 05 15 0,02 15 2 |0,003 0,29 0,03 25 0,003 0,3 0,3 25
g% DSRFL04000302-030 | 03 4 027 40 05 3 002 15 2 0003 015 0,03 25 0,003 015 03 25
:E § DSRFL040 00302-045 0,3 4 027 40 05 45 0,02 15 2 |0,003 01 0,03 25 0,003 01 0,3 25
‘ég DSRFL04000302-060 | 03 4 027 40 05 6 002 15° 2 0003 0,06 0,03 25 0,003 0,06 03 25
§ :tz DSRFL040 00404-020 04 4 036 40 06 2 0,04 15° 2 |0,005 0,39 0,04 40 0,005 04 04 40
g %: DSRFL040 00404-040 04 4 0,36 40 06 4 0,04 15° 2 |0,005 019 0,04 35 0,005 0,2 04 35
= 8 DSRFLO060 00404-060 04 4 036 60 06 6 004 15° 2 |0,005 013 0,04 35 0,005 0135 04 35
DSRFLO60 00404-080 |04 4 036 60 06 8 004 15° 2 0005 008 004 35 0,005 0,08 04 35

DSRFL040 00505-025 0,5 4 045 40 0,7 25 005 15° 2 |0,006 048 0,05 45 0,006 0,5 0,5 45
DSRFL04000505-035 | 05 4 045 40 07 35 005 15 2 0006 024 0,05 45 0,006 025 05 45

DSRFL0O60 00505-050 0,5 4 045 60 07 5 0,05 15° 2 |0,006 0,24 0,05 45 0,006 0,25 05 45
DSRFLO6000505-075 | 05 4 045 60 07 75 005 15° 2 0,006 016 005 45 0006 017 05 45

DSRFL060 00505-100 0,5 4 045 60 0,7 10 0,05 15° 2 |0,006 01 0,05 45 0,006 01 0,5 45

DSRFLO60 00606-030 | 06 4 055 60 1 3 006 15 2 0006 0,58 0,06 55 0006 06 06 55

DSRFL060 00606-060 0,6 4 055 60 1 6 006 15° 2 |0,006 0,29 0,06 55 0,006 0,3 0,6 55
DSRFLO6000606-090 | 06 4 055 60 1 9 006 15° 2 |0,006 019 0,06 50 0006 02 06 50

DSRFL060 00606-110 0,6 4 055 60 1 71 0,06 15° 2 |0,006 015 0,06 50 0,006 0,92 06 50

DSRFL0O60 00808-040 0,8 4 075 60 12 4 0,08 15° 2 0,01 0,76 0,08 75 0,01m 0,8 0,8 75

DSRFL0O60 00808-080 0,8 4 075 60 12 8 0,08 15° 2 0,01 0,38 0,08 70 0,01 04 0,8 75
DSRFLO6000808-120 | 08 4 075 60 12 12 008 15° 2 | 001 025 008 70 001 027 08 70

DSRFL060 00808-160 0,8 4 075 60 12 16 0,08 15° 2 0,01 015 0,08 70 0,0m 016 0,8 70
DSRFLO6001010-050 | 1 4 095 60 16 5 01 15° 2 003 035 0/ 95 0015 1 1 95

DSRFL060 01010-100 1 4 095 60 16 10 01 15° 2 10,013 048 0] 90 0,014 0,5 1 90

DSRFLOG0 0101050 | 1 4 095 60 16 15 01 15° 2 0013 032 01 85 0014 034 1 85

DSRFL060 01010-200 1 4 095 60 16 20 01 15° 2 | 0,013 0719 01 85 0,014 0,2 1 85

DSRFL060 01212-050 1,2 4 15 60 16 5 012 15° 2 10,017 114 012 115 0,018 1.2 1,2 15

DSRFL060 01212-100 1,2 4 115 60 16 10 0312 15° 2 | 0,017 057 0712 110 0,018 0,6 1,2 110
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UMFANGFRASEN MATERIAL VOLLNUTFRASEN MATERIAL

SIDE MILLING Ve(m/min)  FULL SLOT MILLING Ve(m/min)
Art. Nr. Pd1 @d2 @d3 1 12 3 R a z [HAE G{ﬁfgzit N G[ﬁg"j]it
DSRFL060 01212-150 1,2 4 115 60 16 15 012 15 2 | 0,017 0,38 012 100 0,018 04 1,2 100
DSRFLO060 01515-050 1,5 4 145 60 24 5 015 15° 2 10,022 143 0715 140 0,024 15 1,5 140
DSRFL060 01515-100 1,5 4 145 60 24 10 015 15 2 |0,022 0,72 0715 135 0,024 0,75 15 135
DSRFL060 01515-150 1,5 4 145 60 24 15 015 15° 2 10,022 0,72 0,5 135 0,024 0,75 15 135
DSRFL060 01515-200 1,5 4 145 60 24 20 015 15 2 0,022 048 0715 130 0,024 0,5 15 130
DSRFL060 02020-060 2 4 192 60 3 6 0,2 15 2 0,032 19 0,2 190 0,035 2 2 170
DSRFL060 02020-120 2 4 192 60 3 12 0,2 15 2 |0,032 19 0,2 190 0,035 2 2 170
DSRFL060 02020-180 2 4 192 60 3 18 0,2 15 2 0,032 095 0,2 180 0,035 1 2 160
DSRFL060 02020-200 2 4 192 60 3 20 0,2 15 2 |0,032 095 0,2 180 0,035 1 2 160
DSRFL060 02020-240 2 4 192 60 3 24 0,2 15 2 0,032 0,64 0,2 180 0,035 0,67 2 160
DSRFL060 02020-300 2 4 192 60 3 30 0,2 15 2 |0,032 064 0,2 170 0,035 0,67 2 155
DSRFL060 02050-060 2 4 192 60 3 6 05 15 2 10,032 19 0,2 190 0,035 2 2 170
DSRFL060 02050-120 2 4 192 60 3 12 05 15 2 |0,032 19 0,2 190 0,035 2 2 170
DSRFL060 02050-180 2 4 192 60 3 18 05 15 2 0,032 095 0,2 180 0,035 1 2 160
DSRFL060 02050-200 2 4 192 60 3 20 05 15 2 |0,032 095 0,2 180 0,035 1 2 160
DSRFL060 02050-240 2 4 192 60 3 24 05 15 2 10,032 064 0,2 180 0,035 0,67 2 160
DSRFL060 02050-300 2 4 192 60 3 30 05 15 2 |0,032 0,64 0,2 170 0,035 0,67 2 155
DSRFL060 03030-080 3 6 29 60 3 8 0,3 15 2 |0041 285 0.3 285 0,045 3 3 235 -
DSRFL060 03030-120 3 6 29 60 3 12 0,3 15 2 |0,041 285 0,3 285 0,045 3 3 235 é §
DSRFL060 03030-180 3 6 29 60 3 18 0,3 15 2 |0041 285 0.3 285 0,045 3 3 235 :E §
DSRFL060 03030-300 3 6 29 60 3 30 03 15 2 |0,041 143 0,3 270 0,045 15 3 225 é g
DSRFL100 03030-450 3 6 29 100 3 45 0,3 15 2 |004 0S5 0.3 255 0,045 1 3 215 § :é
DSRFL060 03050-080 3 6 29 60 3 8 05 15 2 0,041 285 0,3 285 0,045 3 3 235 E %_:.
DSRFL060 03050-120 3 6 29 60 3 12 05 15 2 | 0041 285 0,3 285 0,045 3 3 235 “ 8
DSRFL060 03050-180 3 6 29 60 3 18 05 15 2 0,041 285 0,3 285 0,045 3 3 235
DSRFL060 03050-300 3 6 29 60 3 30 05 15 2 |0041 143 0.3 270 0,045 15 3 225
DSRFL100 03050-450 3 6 29 100 3 45 05 15 2 0,041 095 0,3 255 0,045 1 3 210
DSRFLO0O60 04050-100 4 6 39 60 4 10 05 15 2 |0,057 3.8 04 375 0,064 4 4 315
DSRFL0O60 04050-120 4 6 39 60 4 12 05 15° 2 |0,057 3,8 04 375 0,064 4 4 315
DSRFL0O60 04050-240 4 6 39 60 4 24 0,5 15 2 |0,057 38 04 375 0,064 4 4 315
DSRFL100 04050-400 4 6 39 100 4 40 05 15 2 |0,057 19 04 360 0,064 2 4 300
DSRFL060 05050-150 5 6 49 60 5 15 0,5 15 2 10,076 475 05 405 0,085 5 5 390
DSRFL060 05050-300 5 6 49 60 5 30 05 15 2 |0,076 475 05 405 0,085 5 5 390
DSRFL100 05050-400 5 6 49 100 5 40 05 15 2 10,076 2375 05 385 0,085 25 5 375
DSRFL100 05050-500 5 6 49 100 5 650 05 15° 2 |0,076 2,375 0,5 385 0,085 25 5 375
DSRFLO060 06050-180 6 6 59 60 6 18 0,5 15 2 |0,086 57 0,6 480 0,095 6 6 470
DSRFL060 06050-200 6 6 59 60 6 20 05 15 2 0,086 57 0,6 480 0,095 6 6 470
DSRFLO0O60 06050-300 6 6 59 60 6 30 0,5 15 2 |0,086 57 0.6 480 0,095 6 6 470
DSRFL100 06050-600 6 6 59 100 6 60 05 15 2 |0,086 285 0,6 455 0,095 3 6 445
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DSRM

VHM Eckenradiusfraser Shopwedcoat
Solid Carbide Corner Radius End Mills

1

R

BIETES] < | 3 kS E

j 2 3
] | - A
= 5
- S‘
Y ! ,
TOLERANZEN TOLERANCES
% d1=d2<@12 d3 R<1 R>1
-0,01/-0,02 | +0,00/-0,05 +0,005 +0,01
| R
UMFANGFRASEN MATERIAL VOLLNUTFRASEN MATERIAL
SIDE MILLING Ve(m/min)  FULL SLOT MILLING ~— Ve(m/min)
Art. Nr. gd1 @d2 @d3 1 12 3 R Z ap  ae G{ﬁgﬁ‘]” A G[[Egt']‘t
DSRMO080 04005 4 4 39 80 10 15 0,5 4 10,045 72 1 340 0,035 14 4 323
DSRMO80 04010 4 4 39 80 10 15 1 4 (0045 72 1 340 0035 14 4 323
- DSRMO080 05010 5 5 49 80 13 18 1 4 {0,055 9 1,25 380 0,045 1,75 5 361
§§ DSRM080 06005 6 6 58 8 15 18 05 4006 108 15 450 0055 21 6 4275
:E § DSRM080 06010 6 6 58 80 15 18 1 4 | 006 108 15 450 0,055 271 6 4275
§§ DSRMO80 06015 6 6 58 8 15 18 15 4006 108 15 450 0055 21 6 4275
é :é DSRMO090 08005 8 8 78 90 20 30 0,5 4 10,095 144 2 480 0,075 2,8 8 456
§§ DSRM120 08005-800 8 8 78 120 16 80 05 4 0095 144 2 490 0075 28 8 465,5
= 8 DSRMO090 08010 8 8 78 90 20 30 1 4 10,095 144 2 480 0,075 2,8 8 456
DSRM090 08015 8 8 78 90 20 30 15 4 0095 144 2 480 | 0075 28 8 456
DSRMO090 08020 8 8 78 90 20 30 2 4 10,095 144 2 480 0,075 2,8 8 456
DSRM120 08010-800 8 8 78 120 16 80 1 4 |0095 144 2 490 0075 28 8 465,5
DSRM090 10005 10 10 98 90 25 35 0,5 4 0,12 18 2,5 450 0,09 3,5 10 4275
DSRM120 10005-800 10 10 98 120 20 80 05 4 | 012 18 23 480 009 33 10 456
DSRM090 10010 10 10 98 90 25 35 1 4 0,12 18 2,5 450 0,09 3,5 10 4275
DSRM120 10010-800 10 10 98 120 20 80 1 4 | 012 18 23 480 009 33 10 456
DSRMO090 10015 10 10 98 90 25 35 1,5 4 0,12 18 2,5 450 0,09 3,5 10 4275
DSRM090 10020 0 10 98 90 25 35 2 4| 012 18 25 450 009 35 10 4275
DSRM100 12005 12 12 11,8 100 30 40 05 4 014 216 3 480 0n 4,2 12 456
DSRM120 12005-800 12 12 M8 120 24 80 0,5 4 014 216 28 480 omn 3,9 12 456
DSRM100 12010 12 12 11,8 100 30 40 1 4 014 216 3 480 0n 4.2 12 456
DSRM120 12010-800 12 12 1,8 120 24 80 1 4 014 216 2,8 480 omn 3,9 12 456
DSRM100 12015 12 12 1,8 100 30 40 1,5 4 014 216 3 480 0n 4.2 12 456
DSRM100 12020 12 12 11,8 100 30 40 2 4 014 216 3 480 omn 4,2 12 456

82 www.wedco.at /48027700 | office@wedco.at






G KWFL

VHM Kugelfrdser shop.wedco.at
Solid Carbide Ball-Nosed End Mills

K

@d1
@d2h5

oo [

TOLERANZEN TOLERANCES

b BT ¢ | 4] ] ME

20 di<d2 d1=d2<p12 d3 R
= +0,00/-001 | -0,01/-0,02 | +0,00/-0,05 | IST@/2+0,005
HRC
KOPIERFRASEN
PROFILING
Art. Nr. @dl @2 @43 1 12 3 R a Z NI ap e Ve §§
KWFL057 00502-025 0,5 4 045 57 0,75 25 025 15 2 |0019 0,014 0,019 0,025 0,03 0,08, 042 §i g
KWFLO057 00502-035 0,5 4 045 57 0,75 3,5 025 15 2 |0,019 0,014 0,019 0,025 0,03 0,08, 042 g a'i
KWFLOS700502-045 | 05 4 045 5 075 45 025 15° 2 |0019 0014 0019 0025 003 008 042 | ©%
KWFL057 00502-065 0,5 4 045 57 0,75 65 025 15 2 |0019 0,014 0,019 0,025 0,03 0,08, 042 § é
KWFLO057 00502-085 0,5 4 045 57 0,75 85 0,25 15 2 |0,019 0,014 0,019 0,025 0,03 0,08, 042 % %
KWFLO6300502-025 | 05 6 045 63 075 25 025 15° 2 | 0019 0014 0018 0025 003 008 042 |
KWFL057 00602-025 0,6 4 055 57 09 25 03 15 2 |0,024 0,017 0,024 0,032 0,04 0,09, 0,52
KWFLOS700602-035 | 06 4 055 5 09 35 03 15 2 002 007 002 0032 004 009 0,5
KWFL057 00602-045 0,6 4 055 57 09 45 03 15 2 |0,024 0,017 0,024 0,032 0,04 0,09, 0,52
KWFLO057 00602-065 0,6 4 055 57 09 65 03 15 2 |0,024 0,017 0,024 0,032 0,04 0,09, 0,52
3 KWFLOS700602-085 | 0.6 4 055 5 09 85 03 15 2 |00 007 0024 0032 004 009 05
é g KWFLO063 00602-025 0,6 6 05 63 09 25 03 15° 2 (0,024 0,017 0,024 0,032 004 0,09| 0,52
:E g KWFLO057 00802-050 0,8 4 075 57 12 5 04 15 2 |0,028 0,02 0,028 0,037 0,05 0712 0,68
@ & KWFLOS700802-080 | 0.8 4 075 5 12 8 04 15 2 0028 002 0028 003 005 012 068
g \El KWFL057 00802-100 0,8 4 075 57 12 10 04 15 2 |0,028 0,02 0,028 0,037 0,05 0712 0,68
% KWFLO063 00802-050 0,8 6 0,75 63 12 5 04 15 2 |0,028 0,02 0,028 0,037 0,05 0712 0,68
KWFLO057 01002-040 1 4 095 57 15 4 05 15 2 |0,033 0,024 0,033 0,044 0,06 0715 0,86
KWFLO057 01002-050 1 4 095 57 15 & 0,5 15 2 |0,033 0,024 0,033 0,044 0,06 0715 0,86
KWFLOS7 01002-060 1 4 095 5 15 6 05 15 2 0033 0024 0033 0044 006 015 | 0.86
KWFL057 01002-080 1 4 095 57 15 8 0,5 15 2 |0,033 0,024 0,033 0,044 0,06 0715 0,86
KWFLO057 01002-100 1 4 095 57 15 10 0,5 15 2 |0,033 0,024 0,033 0,044 0,06 0715 0,86
KWFL057 01002-120 1 4 095 57 15 12 0,5 15 2 |0,033 0,024 0,033 0,044 0,06 0715 0,86
KWFLOG3 01002-040 1 6 095 63 15 4 05 15 2 0033 0024 0033 0044 006 015 | 0.6
KWFL057 01502-040 1,5 4 145 57 225 4 0,75 15° 2 |0,055 0,04 0,055 0,074 0,07 018 -
KWFLO057 01502-060 1,5 4 145 57 225 6 0,75 15° 2 |0,055 0,04 0,055 0,074 0,07 0718 -
KWFL057 01502-080 1,5 4 145 57 2,25 8 0,75 15° 2 |0,055 0,04 0,055 0,074 0,07 018 -
KWFLO057 01502-100 1,5 4 145 57 2,25 10 0,75 15° 2 |0,055 0,04 0,055 0,074 0,07 0718 -
KWFLO057 01502-120 1,5 4 145 57 2,25 12 0,75 15 2 |0,055 0,04 0,055 0,074 0,07 0718 -
KWFL057 01502-150 15 4 145 57 2,25 15 0,75 15° 2 |0,055 0,04 0,055 0,074 0,07 018 -
KWFLO063 01502-040 1,5 6 145 63 2,25 4 0,75 15 2 |0,055 0,04 0,055 0,074 0,07 018 -

84 www.wedco.at ce@wedco



KWFL “EEEL

KOPIERFRASEN
PROFILING

Art. Nr. Bdl @d2 @d3 1 12 B R a Z LN 2 ae VO
KWFLO057 01802-080 18 175 57 27 8 09 15° 0,07 0,051 0,07 0,094 0,09 022 -
KWFLO057 01802-120 18 175 57 27 12 09 15° 0,07 0,051 0,07 0,094 0,09 0,22 -
KWFL057 01802-200 18 175 57 27 20 089 715° 0,07 0,051 0,07 0,094 0,09 0,22 -
KWFLO063 01802-080 1.8 175 63 27 8 09 15° 0,07 0,051 0,07 0,084 009 022 -

KWFLO057 02002-060 195 57 3 6 1 15° 0,085 0,062 0,085 0M4 0Omn 03 -

KWFL057 02002-080 195 57 3 8 1 15° 0,085 0,062 0,085 0M4 o0OmM 03 -
KWFL057 02002-100 195 57 3 10 1 15° 0,085 0,062 0,085 o0m4 01 03 -
KWFL057 02002-120 195 57 3 12 1 15° 0,085 0,062 0,085 0M4 o0OmM 03 -
KWFLO057 02002-160 195 57 3 16 1 15° 0,085 0,062 0,085 0M4 01 03 -
KWFL057 02002-200 195 57 3 20 1 15° 0,085 0,062 0,08 o0m4 01 03 -
KWFL057 02002-250 195 57 3 25 1 15° 0,085 0,062 0,085 0M4 01 03 -
KWFLO063 02002-060 195 63 3 6 1 15° 0,085 0,062 0,085 014 01 03 -
KWFL063 02002-160 195 63 3 16 1 15° 0,085 0,062 0,085 0M4 01 03 -
KWFLO063 02002-250 195 63 3 25 1 15° 0,085 0,062 0,085 0M4 01 03 -
KWFL063 03002-060 29 63 45 6 15 15° 0,098 0,072 0,098 0132 015 045 -
KWFLO063 03002-080 29 63 45 8 15 15° 0,088 0,072 0,098 0132 015 045 -
KWFL063 03002-100 29 63 45 10 15 15° 0,098 0,072 0,098 0132 015 045 -

KWFLO063 03002-120 29 63 45 12 15 15° 0,098 0,072 0,098 0132 0315 045 -

KWFL063 03002-160 29 63 45 16 15 15° 0,088 0,072 0,098 0132 015 045 -

KWFLO063 03002-200 29 63 45 20 15 15° 0,098 0,072 0,098 0132 015 045 -

KWFL063 03002-250 29 63 45 25 15 15° 0,098 0,072 0,098 0132 015 045 -

KWFLO063 04002-100 39 63 6 10 2 15° 0105 0,077 0105 0141 02 06 -

KWFLO063 04002-150 39 63 6 15 2 15° 0105 0,077 0105 0141 02 06 -
KWFL063 04002-200 39 63 6 20 2 15° 0705 0,077 0105 0141 02 06 -
KWFL063 04002-250 39 63 6 25 2 15° 0105 0,077 0105 0341 02 06 -
KWFLO075 04002-300 39 75 6 30 2 15° 0105 0,077 0105 0141 02 06 - "
KWFL063 05002-100 49 63 75 10 25 15° om o008 oO0m 0148 022 075 - o g
KWFL063 05002-150 49 63 75 15 25 15° omn 0,08 01 0148 022 075 - :g L%
KWFL063 05002-200 49 63 75 20 25 15° o1 0,08 01 0148 022 075 - ; E
KWFL063 05002-250 49 63 75 25 25 15° om o008 O0mM 0148 022 075 - 5 2
KWFLO75 05002-300 49 75 75 30 25 15° omn 0,08 01 0148 022 075 - - g

KWFL063 06002-100 59 63 012 0088 012 0162 025 09 -

KWFL063 06002-150 59 63 012 0088 012 0162 025 09 -

KWFL063 06002-200 012 0088 012 0162 025 09 -

KWFL063 06002-250 59 63 012 0088 012 0162 025 09 -

9

9
59 63 9 20

9

9

KWFLO075 06002-300 59 75 012 0088 012 07162 025 09 -

KWFL070 08002-200 77 70 10 20 013 0,09 013 0175 0,3 1 -
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ol v |d DD W | W w | w|w
—
ul
°

KWFL100 08002-450 77 100 10 45 15° 013 0,09 013 0175 03 1 -
KWFL080 10002-200 0 10 97 80 12 20 15° 0% 0m 015 0,202 035 12 -
KWFL120 10002-500 10 10 97 120 12 50 15° 01 0m 015 0,202 035 12 -
KWFL090 12002-300 12 12 M7 S0 145 30 15° 06 0m8 016 0,216 04 14 -

KOPIERFRASEN PROFILING

Material <750/mm?2 (20 HRC) <1000N/mm2 (32 HRC) <1400N/mm?2 (44 HRC) <1800N/mm?2 (52 HRC) rostfrei < 700 N/mm? rostfrei > 700 N/mm2 Kupfer Gusseisen

VvC (m/min)‘ 155 ‘ 130 ‘ 15 ‘ 100 ‘ 75 ‘ 55 130 7

Tel +43 (0)1/4802770 0 | office@wedco.at shop.wedco.at 85



SO SGX

KOPIERFRASEN PROFILING

Material

<750/mm?2 (20 HRC)

<1000N/mm?2 (32 HRC)

<1400N/mm?2 (44 HRC)

<1800N/mm?2 (52 HRC)

Gusseisen

VC (m/min) 160

140

120

100

126

86 www.wedco.at

Tel +43

/48027700 | office@wedco.at

R 32 VHM Kugelfrdser
u Solid Carbide Ball-Nosed End Mills
i
E -
K E
o
& K
== TOLERANZEN TOLERANCES
d1<d2 R
m +0,00/-0,01 IST @/2+0,005
HELIX
KOPIERFRASEN
PROFILING
Art. Nr. g1 g2 N 12 R a AL cp e Ve §§
SGX040 00202 0,2 3 40 04 07 8° 2 |0,008 0,008 0,08 0,04| 0118 é:g
SGX040 00302 03 3 40 06 015 8 2 0008 0,008 012 006| 0177 §;§;
SGX040 00402 0,4 3 40 0,8 0,2 8° 2 0,01 0,01 016 0,08 0,236 ‘ii
SGX040 00502 05 3 40 1 025 8 2 /0012 0012 02 01 | 0295 §§
SGX040 00602 0,6 3 40 1,2 073 8° 2 | 0015 0,015 0,24 0712 0,353 Sg
SGX040 00702 0,7 3 40 14 035 8 2 | 0,015 0,015 0,28 014 | 0412
SGX040 00802 0,8 3 40 16 04 8° 2 | 0015 0,005 032 096 | 0,471
SGX040 00902 09 3 40 18 045 8 2 0018 0018 036 018 | 0,530
SGX040 01002 1 3 40 2 05 10° 2 0,008 0,018 04 0,2 | 0,589
W SGX040 01102 11 3 40 2,2 055 10° 2 0,02 0,02 044 0,22 0,648
n:g SGX040 01202 1,2 3 40 24 06 10° 2 0,02 0,02 048 0,24 0,707
g% SGX040 01302 13 3 40 26 065 10° 2 |0025 0025 052 026 0766
"_,"E, SGX040 01402 14 3 40 28 0,7 10° 2 |0,025 0,025 056 0,28 0,825
g% SGX040 01502 15 3 40 3 075 10° 2 |0025 0025 06 03 | 0,884
§ SGX040 01602 1,6 3 40 3,2 08 10° 2 0,03 0,03 0,64 0,32 0,942
SGX040 01702 17 3 40 34 085 10° 2 | 003 003 068 034 -
SGX040 01802 1,8 3 40 36 09 10° 2 |0,035 0,035 0,72 0,36 -
SGX040 01902 19 3 40 38 095 10° 2 0,035 0035 076 038 -
SGX040 02002 2 3 40 4 1 10° 2 | 0,04 004 0,8 0,4 -




ZCGHK “EZENT
shop.wedco.at VHM Kugelfraser

Solid Carbide Ball-Nosed End Mills

Gl BIES) & 1) ) T

R
N
— A
=)
Sy
y v
TOLERANZEN TOLERANCES
di1<d2 d1=d2<@12 R T
+0,00/-0,01 -0,01/-0,02 | IST@/2+0,005
<62
HRC
KOPIERFRASEN
PROFILING
ss
Art. Nr. g1 @2 1 12 R «a z"’lIJ ae Vo | -
Zmm mm mm korr. S5
ZGHK064 00302 03 6 64 06 015 75° 2 | 001 0075 006 0177 | =32
ZGHK064 00402 04 6 64 08 02 75° 2 002 01 008 023 =2
ZGHK064 00502 05 6 64 1 025 75° 2 |0015 0125 01 | 0,295 éi
ZGHK064 00602 06 6 64 12 03 75 2 /0018 015 012 | 0353 | S8
° c
ZGHK064 00802 08 6 64 16 04 75 2 (0019 02 06| 0471 | 3
ZGHK064 01002 1 6 64 2 05 75 2 /002 025 02 | 0589
ZGHK064 01202 12 6 64 24 06 75 2 0022 03 024 0707
ZGHK064 01402 14 6 64 28 07 75 2 0025 035 028 0825
ZGHK064 01502 15 6 64 3 075 75° 2 0028 0375 03 | 0,884
ZGHKO064 01602 16 6 64 32 08 75 2 |003 04 032 0942 o
-~
ZGHK064 01802 18 6 64 36 09 75 2 0032 045 036 - o S
w
ZGHKO064 02002 2 6 64 4 1 75 2 0038 05 04| - @8
m'—l.l
ZGHK064 02502 25 6 64 5 125 75° 2 0,042 0625 05| - o Q
w \n
ZGHKO064 03002 3 6 64 6 15 75 2 (0048 075 06 | - S8
—_—
ZGHK064 04002 4 6 64 6 2 75 20055 1 08| - 2
ZGHKO064 05002 5 6 64 8 25 75 2 /0062 125 1 -
ZGHK064 06002 6 6 64 8 3 - 2|007 15 12| -
KOPIERFRASEN PROFILING
Material 52-56 HRC 56-62 HRC
VC (m/min) 140 100

48027700 | office@wedc



ZGHL

VHM Kugelfraser Shop.wedcoat
Solid Carbide Ball-Nosed End Mills

@d1
|

i < ‘
@d2h5

= HE R o
5]

A — y
oo
DING535
30° | TOLERANZEN TOLERANCES
— d1<d2 d1=d2<012 R
+0,00/-001 | -001/-002 | IST@/2+0,005
KOPIERFRASEN
PROFILING
Art. Nr. Odl 02 @d3 1 12 3 R a Z O, <§
ZGHLO064 00502 0,5 6 045 64 1 25 025 75° 2 |0,015 011 0,075 0,295 ég
ZGHLO64 00602 06 6 0S5 64 12 3 03 75 2 008 0132 009 0353 | £
ZGHLO64 00802 0,8 6 0,75 64 16 4 04 75 2 (0,019 0176 0712 | 0471 i ‘;g
ZGHLO64 01002 1 6 09 64 2 5 05 75 2 0,02 0,22 0715 | 0,589 é §
ZGHLO064 01202 1,2 6 11 64 24 6 0,6 75° 2 10022 0,264 018 | 0,707 3 §
ZGHLO64 01402 14 6 1,3 64 28 7 0,7 75° 2 |0,025 0,308 0,21 | 0,825
ZGHLO064 01502 15 6 14 64 3 75 0,75 75° 2 |0,028 0,33 0,225| 0,884
ZGHLO64 01602 1,6 6 15 64 32 8 0,8 75° 2 0,03 0,352 0,24 | 0,942
ZGHLO64 01802 1,8 6 1.7 64 36 9 0,9 75° 2 0032 0,396 0,27 -
W ZGHLO64 02002 2 6 1.9 64 4 10 1 75° 2 (0,038 044 0,3 -
= g ZGHLO064 02502 2,5 6 24 64 5 125 125 75° 2 |0,042 0,55 0,375 -
g 2 ZGHLOG4 03002 3 6 29 64 6 15 15 75 2 0048 0,66 045 -
; E ZGHLO064 04002 4 6 39 64 6 15 2 75° 2 10,055 0,88 0,6 -
Se ZGHLOG4 05002 5 6 49 64 8 18 25 75 2 0062 11 075 -
- % ZGHLO064 06002 6 6 59 64 8 18 3 - 2 0,07 132 0.9 -

KOPIERFRASEN PROFILING
Material 52-56 HRC 56-62 HRC
VC (m/min) 120 90

88 www.wedco.at /48027700 | office@wedco.at



SGK-Z2 “ZEIE

shop.edco,at VHM I(ugelfréser
Solid Carbide Ball-Nosed End Mills

M HELE e

R
i K
_# g“ WECX
5 S
3
y ) Y
TOLERANZEN TOLERANCES
d1<d2 d1=d2<@12 d1=d2>@12 R m
+0,00/-001 | -001/-0,02 | -0,01/-0,025 | IST@/2+0,005 =
HRC
KOPIERFRASEN
PROFILING
Art. Nr. Bt @2 1 12 R o z [PRAN 2P 2 \Vc §§
SGK050 01002 1 4 50 15 05 15 2|005 005 015 003 0314 ég
SGKO050 01502 15 4 50 23 075 15 2| 005 005 02250045 0471 | 5%
SGK050 02002 2 4 50 3 1 15 2 (005 005 03 006 0628 é;
SGKO50 02502 25 4 50 38 125 15° 2 | 006 006 0375 0075 0785 | S8
SGK050 03002 3 4 50 45 15 15 2 |0,065 0,065 045 0,09 0942 §§
SGKO50 03502 35 4 50 53 175 15 2 | 0065 0,065 0525 0105 -
SGK060 04002 4 4 60 6 2 - 2007 007 06 012 -
SGKO60 05002 5 6 60 75 25 15 2 0,075 0075 075 015 -
SGK070 06002 6 6 70 9 3 - 2008 008 09 018 -
SGK070 08002 8 8 70 12 4 - 2008 008 12 024 | - .
SGK070 10002 1 10 70 15 5 - 2 |008 008 15 03 - mg
SGK080 12002 2 12 8 18 6 - 2 009 003 18 036 - g%
SGK090 14002 4 14 %0 2 7 - 2|009 003 21 042 - 9
SGK100 16002 1 16 100 24 8 - 20095 0,095 24 048 - §§
SGK100 18002 18 18 100 27 9 - 20095 0095 27 054 - _§
SGK100 20002 20 20 100 30 10 - 2|01 o1 3 06 -
KOPIERFRASEN PROFILING
Material  <750/mm? (20 HRC) ~ <1000N/mm? (32 HRC) <1400N/mm? (44 HRC) Cusseisen
VC (m/min) 180 140 120 130

48027700 | office@wedc



SGL-Z2

VHM Kugelfrdser shop.wedco.at
Solid Carbide Ball-Nosed End Mills

K

Ad2h5

W HE P L@

TOLERANZEN TOLERANCES

% dl<d2 d1=d2<@12 d1=d2>012 R
<52 +0,00/-0,01 -0,01/-0,02 -0,01/-0,025 IST @/2+0,005
HRC

KOPIERFRASEN

PROFILING
o
Art. Nr. pdl @d2 1 12 R o z [ 3P 3 Vc 25
SGLO70 01002 1 4 70 15 05 15 2 004 004 015 003 0337 é:g
SGLO70 01502 15 4 70 23 075 15 2 | 004 004 02250045 0505 | S&
SGLO70 02002 2 4 70 3 1 15 2 0045 0045 03 006 0,673 ;é
SGLO70 02502 25 4 70 38 125 15° 2 0045 0045 0375 0075 0841 | S8
SGLO70 03002 3 4 70 45 15 15 2 | 005 005 045 009 - §§,
SGL070 03502 35 4 70 53 175 15 2 | 005 005 0525 0105 -
SGLO90 04002 4 4 9 6 2 - 2005 005 06 012 -
SGLO90 05002 5 6 90 75 25 15 2 0055 005 075 015 -
SGL100 06002 6 6 10 9 3 - 2005 0055 09 018 -
o SGL150 06002 6 6 150 9 3 - 2 /005 0055 09 018 -
mg SGL100 08002 8 8 10 12 4 - 2006 006 12 024 -
g% SGL150 08002 8 8 150 12 4 - 2006 006 12 024 -
9 SGL120 10002 0 10 12015 5 - 2 |0065 0065 15 03 -
§§ SGL150 10002 0 10 150 15 5 - 2 |0065 0065 15 03 -
_§ SGL120 12002 2 12 120 18 6 - 2 |0065 0065 18 036 -
SGL150 12002 2 12 150 18 6 - 2 |0065 0065 18 036 -
SGL120 14002 “ 4 120 2 7 - 2|007 007 21 042 -
SGL150 16002 6 16 150 24 8 - 2008 008 24 048 -
SGL150 18002 18 18 150 27 9 - 2 |009 009 27 054 @ -
SGL150 20002 20 20 150 30 10 - 2|01 o1 3 06 -
KOPIERFRASEN PROFILING
Material  <750/mm? (20 HRC) ~ <1000N/mm? (32 HRC) <1400N/mm? (44 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 170 130 110 125

90 www.wedco.at Tel +43 (0)1/48027700 | office@wedco.at




BSGK-Z2

shop.wedco.at VHM Kugelfraser
Solid Carbide Ball-Nosed End Mills

A

K

B ) ] d) S

o A
S
(S
Y
TOLERANZEN TOLERANCES DIN6535|
di<d2 d1=d2<@12 d1=d2>@12 R E
+0,00/-0,015 -0,01/-0,03 -0,01/-0,035 IST @/2+0,008 <45

KOPIERFRASEN

PROFILING

Art. Nr. D gd2 1 12 R o z [PRSMENAS P @e Voo §
BSGKO050 00502 0,5 4 50 1 0,25 10° 2 |0,045 0,045 0,075 0,015| 0,205 rgig
BSGKO050 01002 1 4 S0 2 05 10° 2005 005 015 003 0410 | S
BSGKO050 01502 1,5 4 50 3 0,75 10° 2 0,05 0,05 0,225 0,045| 0,615 ii
BSGKO050 02002 2 4 50 4 1 10° 2 /0,055 0,055 0,3 0,06| 0,820 §§
BSGKO050 02502 2,5 4 50 5 1,25 10° 2 0,06 0,06 0,375 0,075 - 3 §
BSGKO050 03002 3 4 50 6 15 10° 2 |0065 0,065 045 0,09 -
BSGKO050 03502 3,5 4 50 7 1,75 10° 2 |0,065 0,065 0,525 0,105 -
BSGKO060 04002 4 4 60 8 2 - 2 0,07 0,07 0,6 012 -
BSGKO060 05002 5 5 60 10 2,5 - 2 0,075 0,075 0,75 05 -
BSGK070 06002 6 6 70 12 3 - 2 008 008 09 018 - .
BSGKO070 08002 8 8 70 16 4 - 2 0,085 0,085 1.2 0,24 - = g
BSGK070 10002 10 10 70 20 5 - 2 0,09 0,09 1,5 0,3 - :g L%
BSGKO080 12002 12 12 80 24 6 - 2 0,09 0,09 1,8 0,36 - = E,
BSGK090 14002 14 14 90 28 7 - 2 0,09 0,09 21 042 - g §.
BSGK100 16002 16 16 100 32 8 - 2 0,95 0,95 24 048 - - %
BSGK100 18002 18 18 100 36 9 - 2 |0,095 0,095 27 0,54 -
BSGK100 20002 20 20 100 40 10 - 2 01 01 3 0,6 -

KOPIERFRASEN PROFILING
Material <750/mm?2 (20 HRC) <1000N/mm? (32 HRC) <1400N/mm? (44 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 200 160 130 144

48027700 | office@wedc



BSGL-Z2

VHM Kugelfrdser shop.wedco.at
Solid Carbide Ball-Nosed End Mills

<
m
A

FEa B
STal 3 5T

@d2h5

TOLERANZEN TOLERANCES

m dl<d2 d1=d2<@12 d1=d2>012 R
+0,00/-0,015 -0,01/-0,03 -0,01/-0,035 IST @/2+0,008

KOPIERFRASEN

PROFILING
<<
Art. Nr. pdl @d2 1 12 R o z [ 3P 3 Vc 23
BSGLO70 00502 05 4 70 1 025 10° 2 |0035 0,035 0,075 0,005 0,224 ég
BSGLO70 01002 1 4 70 2 05 10° 2004 004 015 0030443 =E
BSGLO70 01502 15 4 70 3 075 10° 2 | 004 004 02250045 0,673 éé
BSGLO70 02002 2 4 70 4 1 10° 2 /0045 0,045 03 006 0898 | S8
BSGLO70 02502 25 4 70 5 125 10° 2 |0,045 0,045 0375 0,075 - §§
BSGLO70 03002 3 4 70 6 15 10° 2 |005 005 045 009 -
BSGLO70 03502 35 4 70 7 175 10° 2 | 005 005 0525 0105 -
BSGLO90 04002 4 4 %0 8 2 - 2|005 0055 06 012 -
BSGLO90 05002 5 5 90 10 25 - 2 |0055 0055 075 015 -
o BSGL100 06002 6 6 100 12 3 - 2 |0055 0055 09 018 -
mg BSGL150 06002 6 6 150 12 3 - 2 /0055 0055 08 018 -
g% BSGL100 08002 8 8 100 16 4 - 2|006 006 12 024 -
w9 BSGL150 08002 8 8 150 16 4 - 2006 006 12 024 -
§§ BSGL120 10002 0 10 120 20 5 - 2 |0065 0065 15 03| -
_§ BSGL150 10002 1 10 150 20 5 - 2 |0065 0,065 15 03 | -
BSGL120 12002 12 12 120 24 6 - 2 |0065 0065 18 036 -
BSGL150 12002 12 12 150 24 6 - 2 |0065 0065 18 036 -
BSGL120 14002 4 14 120 286 7 - 2007 007 21 042| -
BSGL150 16002 % 1 150 32 8 - 2 /008 008 24 048] -
BSGL150 18002 18 18 150 33 9 - 2009 009 27 054| -
BSGL150 20002 20 20 150 40 10 - 2|01 01 3 06| -
KOPIERFRASEN PROFILING
Material  <750/mm? (20 HRC)  <1000N/mm? (32 HRC) <1400N/mm? (44 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 180 140 120 126

92 www.wedco.at Tel +43 (0)1/48027700 | office@wedco.at




SGK-Z4 “EZEIE

shop.wedco.at VHM Kugelfraser
Solid Carbide Ball-Nosed End Mills

FHHELE

R
\ K
_t %k WECX
5
s
Y ; Y
TOLERANZEN TOLERANCES
d1<d2 d1=d2<@12  d1=d2>012 R m
+0,00/-0,01 -0,01/-0,02 | -0,01/-0,025 | IST@/2+0,005 -
HRC
KOPIERFRASEN
PROFILING
<<
Art. Nr. pdl @d2 1 12 R o z [ 3P 3 Vc 53
SGKO050 01004 1 4 50 15 05 10° 4 005 005 015 003 0,362 é:g
SGK050 01504 15 4 50 23 075 10° 4 | 005 005 02250045 0544 | S8
SGKO050 02004 2 4 s0 3 1 10° 4005 005 03 006 0725 i;
SGKO050 02504 25 4 50 38 125 10° 4 |0,055 0055 0375 0,075 0906 | £ 8
SGKO050 03004 3 4 50 45 15 10° 4 |0,055 0055 045 009 - §§
SGK050 03504 35 4 50 53 175 10° 4 0,055 0,055 0,525 0105 -
SGK060 04004 4 6 60 6 2 10° 4 006 006 06 012| -
SGK060 05004 5 6 60 75 25 10° 4 |006 006 075 015| -
SGK070 06004 6 6 70 9 3 - 4 |0065 0065 03 018 -
SGK070 08004 8 8 70 12 4 - 4 |0065 0065 12 024 - o
SGK070 10004 ° 1 70 15 5 - 4007 007 15 03| - mg
SGK080 12004 2 12 8 18 6 - 4007 007 18 036| - g%
SGK080 14004 4 14 80 20 7 - 4 0075 0075 21 042 - L 8
SGK100 16004 6 16 100 24 8 - 4 0075 0075 24 048 - S8
SGK100 18004 18 18 100 272 9 - 4008 008 27 054 - _g
SGK100 20004 20 20 100 30 10 - 4 /008 008 3 06| -
KOPIERFRASEN PROFILING
Material  <750/mm? (20 HRC)  <1000N/mm? (32 HRC) <1400N/mm? (44 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 260 230 135 207

48027700 | office@wedc



M SGHK-Z2

<62 VHM Kugelfrdser shop.vvdco.at
Solid Carbide Ball-Nosed End Mills

B3 : | H] 4] ME

TOLERANZEN TOLERANCES

E a2 d1=d2<@12 R |
/, ‘ +0,00/-0,01 -0,01/-0,02 IST @/2+0,005 ‘

KOPIERFRASEN

PROFILING
H [ ae V¢ |57
Art. Nr. @1 @2 1 12 R o Z @ P 55
Zmm mm mm korr. B
SGHKO050 00502 0,5 4 50 05 0,25 15° 2 0,03 0,015 0,01 | 0,262 §§
o
SGHK050 01002 1 4 50 1 05 15 2 /0,035 0,03 0,02]| 0,524 %E
SGHKO050 01502 1,5 4 50 15 075 15° 2 | 0,04 0,045 0,03| 0,785 ;’i
SGHKO050 02002 2 4 50 2 1 15° 2 | 0,045 0,06 0,04 - §§
© C
SGHKO050 02502 2,5 4 50 25 125 15° 2 0,05 0,075 0,05 - Eg
SGHKO050 03002 3 4 50 3 15 15 2 0,055 0,09 0,06 -
SGHKO060 04002 4 6 60 4 2 15° 2 0,06 0,72 0,08 -
SGHK060 06002 6 6 60 9 3 - 2 10,065 018 02 -
SGHKO070 08002 8 8 70 12 4 - 2 | 0,065 0,24 0716 -
W SGHKO070 10002 10 10 70 15 5 - 2 0,07 0,3 0,2 -
-l
II§ SGHKO090 12002 12 12 90 18 6 - 2 | 0,08 0,36 024 -
Ha
ELLZ.I
w Qo
- W
w \n
U0
D=
= 0
~
<
m
KOPIERFRASEN PROFILING
Material 52-56 HRC 56-62 HRC
VC (m/min) 140 100

94 www.wedco.at /48027700 | office@wedco.at



SGHL-Z2 “EZEIT
N

shop.vvdco,at VHM Kugelfréser
Solid Carbide Ball-Nosed End Mills

e HLE L

R
\
A mﬂ
— —
=) ~N
[ =]
\ 2
J |
DING535]
TOLERANZEN TOLERANCES
| dikd2 d1=d2<@12 R | o
‘ +0,00/-0,01 -0,01/-0,02 |ST(21/2¢0,005‘ ">
VSO
KOPIERFRASEN
PROFILING
H a ae Ve | 53
Art. Nr. @1 @2 1 12 R o Z @ P 85
Zmm mm mm korr. S5
SGHLO070 00502 05 4 70 05 025 15 2 0025 001 001| 0262 | =&
SGHLO70 01002 14 70 1 05 15 2003 002 002|054 L%
SGHLO070 01502 15 4 70 15 075 15° 2 | 0,03 0,03 0,03 0785 ;i
SGHLO070 02002 2 4 70 2 1 15 2 0035 004 004 - S8
°
SGHLO070 02502 25 4 70 25 125 15° 2 0035 005 005| - 23
SGHL080 03002 3 4 8 3 15 15 2 004 006 006 -
SGHL030 04002 4 6 90 4 2 15 2 004 008 008 -
SGHL105 06002 6 6 105 9 3 - 20045 012 012 -
SGHL105 08002 g8 8 105 12 4 - 2005 016 06| -
SGHL120 10002 0 10 120 15 5 - 2005 02 0.2 - "
~
SGHL120 12002 2 12 120 18 6 - 2 /0055 024 024 - xS
&
§LLZ.|
w Q
- W
w \n
[N w)
2=
S
~
<<
m
KOPIERFRASEN PROFILING
Material 52-56 HRC 56-62 HRC
VC (m/min) 120 90

48027700 | office@wedc



SGSP-HICUT

VHM Kugelfraser
Solid Carbide Ball-Nosed End Mills

<70
shop.wedco.at

A

WET N

@d1
Ad2hs

B GRFE 2 § A it

| oo
TOLERANZEN TOLERANCES
DING535 d1<d2 d1=d2<@12 d3 R
m +0,00/-0,01 -0,01/-0,02 +0,00/-0,05 IST @/2+0,005

=
m
=
>

KOPIERFRASEN

96 www.wedco.at

PROFILING
Art. Nr. Od1 0d2 @d3 N 12 3 R a Z O, §§
SGSP063 00502-025-HICUT 0,5 6 045 63 05 25 0,25 30° 2 |0,025 0,018 0,018 0,3 §§
SGSP0G300602-025-HICUT | 0.6 6 055 63 06 25 03 30° 2 0025 0018 0018 03 | -2
SGSP050 01002-HICUT 1 6 - 50 1 - 0,5 30° 2 |0,035 0,02 0,02 0,589 ii
SGSPOS3 01002-040-HICUT | 1 6 095 63 1 4 05 30° 2 0035 002 002 0583 | =8
SGSP063 01002-060-HICUT 1 6 0,95 63 1 6 0,5 30° 2 0,35 0,02 0,02 | 0,589 %g
SGSPOG3 01002-100-HICUT | 1 6 095 63 1 10 05 30° 2 | 035 002 002 0589
SGSP050 01502-HICUT 15 6 - 50 13 - 0,75 30° 2 0,04 0,03 0,03 0,884
SGSPOG3 01502-060-HICUT | 15 6 143 63 13 6 075 30° 004 003 003 0884
SGSP050 02002-HICUT 2 6 - 50 15 - 1 30° 2 /0,045 0,04 0,04 -
. SGSP063 02002-060-HICUT | 2 6 19 63 15 4 1 30° 2 |0045 004 004| -
mg SGSP063 02002-120-HICUT 2 6 19 63 15 12 1 30° 2 045 0,04 0,04 -
g% SGSP050 02502-HICUT 2,5 6 - 50 18 - 125 30° 2 0,05 0,05 0,05 -
"_,"LLQ_, SGSP063 02502-040-HICUT 2,5 6 24 63 18 4 125 30° 2 0,05 0,05 0,05 -
g% SGSPOS003002-HICUT | 3 6 - 50 2 - 15 30° 2 005 006 006 -
§ SGSP063 03002-080-HICUT 3 6 285 63 2 8 15 30° 2 | 0,055 0,06 0,06 -
SGSPO63 03002-120-HICUT | 3 6 285 63 2 12 15 30° 2 0055 006 006 -
SGSP063 03002-160-HICUT 3 6 285 63 2 16 15 30° 2 | 0,055 0,06 0,06 -
SGSP063 03002-200-HICUT | 3 6 285 63 2 20 15 30° 2 |005 006 006| -
SGSP050 04002-HICUT 4 6 - 50 25 - 2 30° 2 0,06 0,08 0,08 -
KOPIERFRASEN PROFILING
Material 56-62 HRC 60-66 HRC 66-70 HRC
VC (m/min) 160 130 100

)1/48027700 | office@wedc




SGSP-HICUT “ZElE

KOPIERFRASEN

PROFILING
Art. Nr. @d1 @d2 @d3 1 12 3 R o Z Gl el
SGSP063 04002-100-HICUT 4 6 3,8 63 25 10 2 30° 2 0,06 0,08 0,08 -
SGSP063 04002-150-HICUT 4 38 63 25 15 2 30° 2 0,06 0,08 0,08 -
SGSP063 04002-250-HICUT 4 6 38 63 25 20 2 30° 2 0,06 0,08 0,08 -
SGSP060 06002-HICUT 6 6 - 60 35 - 3 - 2 10,065 012 0712 -
SGSP063 06002-120-HICUT 6 6 58 63 35 12 3 - 2 /0,065 012 0712 -
SGSP070 08002-HICUT 8 8 - 70 45 - 4 - 2 0,07 016 076 -
SGSP070 10002-HICUT 10 10 - 70 55 - 5 - 2 10,075 0,2 0,2 -
SGSP090 12002-HICUT 12 12 - 90 65 - 6 - 2 0,08 0,24 0,24 -
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BALL-NOSED END MILLS
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S SGW3D e
BE

30° VHM 3D Kugelfraser shop.wedco.at

E T Solid Carbide 3D Ball-Nosed End Mills
HRC 11

A

WECX 10
~

=

Q
.S t

TOLERANZEN TOLERANCES

. di<d2 d1=d2<012 d3 R

@ +0,00/-0,01 -0,01/-0,02 +0,00/-0,05 IST ¢/2+0,005
KOPIERFRASEN
PROFILING

a ae

Art. Nr. @dl @d2 @d3 N 2 3 R a Z ap. ae

SGW 3D060 03002 3 6 21 60 270 7 15 30° 2 005 005 06 009

SGW 3D060 04002 4 6 28 602700 9 2 30° 2 0055 005 08 012

SGW 3D060 05002 5 6 35 60 270° 12 25 30° 2 | 006 006 1 015

SGW 3D070 06002 6 8 43 70 270° 15 3 30° 2 |0,065 0065 12 018

SGW 3D070 08002 8 0 57 70 270° 21 4 30° 2 |007 007 16 024

SGW 3D070 10002 1 12 7 70 270° 25 5 30° 2 /0075 0075 2 0,3

SGW 3D080 12002 1212 85 80 270° 30 6 30° 2 008 008 24 036
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BALL-NOSED END MILLS

KOPIERFRASEN PROFILING
Material <750/mm2 (20 HRC)  <1000N/mm2 (32 HRC)  <1400N/mmz2 (44 HRC) Gusseisen

VC (m/min) 180 140 100 126
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SGH3D-HICUT “EEIT

et

Shop.wedico.at VHM 3D Kugelfraser « | @)
Solid Carbide 3D Ball-Nosed End Mills 30
1 E HELIX
‘ ‘ B[
HRC
R ha
w ;! =
- o S
™ S
\
y ' ‘
| oo =
TOLERANZEN TOLERANCES
/
d1<d2 d1=d2<@12 d3 R =
+0,00/-0,01 -0,01/-0,02 +0,00/-0,05 IST @/2+0,005
KOPIERFRASEN
PROFILING
H a ae
Art. Nr. @dl1 @d2 @d3 h 12 3 R a Z ap. ae

SGH 3D060 03002-HICUT 3 6 21 60 270° 7 15 30° 2 | 003 0,06 0,06
SGH 3D060 04002-HICUT 4 6 28 60 270° 9 2 30° 2 0035 0,08 0,08
SGH 3D060 05002-HICUT 5 6 35 60 270° 12 25 30° 2 |004 01 01

SGH 3D070 06002-HICUT 6 8 43 70 270° 15 30° 2 | 005 012 012

3
SGH 3D070 08002-HICUT 8 10 57 70 270° 21 4 30° 2 | 006 016 076
SGH 3D070 10002-HICUT 10 12 7 70 270° 25 5 30° 2 |007 02 02
SGH 3D080 12002-HICUT 12 12 85 80 270° 30 6 30° 2 | 008 024 024
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BALL-NOSED END MILLS

KOPIERFRASEN PROFILING
Material 52-56 HRC 56-62 HRC 60-66 HRC 66-70 HRC

VC (m/min) 150 30 70 40

48027700 | office@wedc



ALKF-Z22

vvy VHM Kugelfrdser shop.wedco.at
Solid Carbide Ball-Nosed End Mills

R - »
\i N\
WEZY] ] e A — - S—. ot
kr ~
‘ - S \— — s
A - Y

TOLERANZEN TOLERANCES
dl<d2 d1=d2<@12 d1=d2>012 R
+0,00/-0,01 -0,01/-0,02 -0,01/-0,025 IST @/2+0,005

Bl BIFIE = [ 41 M

I
m
=
>

KOPIERFRASEN

PROFILING
N BE ae Ve | 5%
Art. Nr. @d1 @2 N 12 R o Z ¥ P 85
zmm mm mm korr. S5
ALKF040 02002 2 4 40 4 1 15° 2 | 002 06 0,06 0,314 §: %
ALKF040 02502 2,5 4 40 5 1,25 15 2 | 0,03 0,75 0,075 0,393 \S; 3
ALKF050 03002 3 4 50 6 15 15° 2 | 0,04 09 0,09 04N ‘é f\u
ALKF050 03502 35 4 50 7 175 15° 2 0,045 105 0105|0550 S8
T c
ALKF060 04002 4 4 60 8 2 - 2 | 0,05 1,2 012 | 0,628 3?
ALKF060 05002 5 5 60 10 25 - 2 /0,055 15 035 0,785
ALKF070 06002 6 6 70 12 3 - 2 | 0,06 18 0,18 | 0,942
ALKFO070 08002 8 8 70 16 4 - 2 0,07 24 0,24 -
ALKFO070 10002 10 10 70 20 5 - 2 | 0,09 3 0,3 -
W ALKF090 12002 12 12 90 24 6 - 2 01 36 0,36 -
-~
= § ALKF090 14002 14 4 90 28 7 - 2 0,12 4,2 042 -
w
:'2 S ALKF090 16002 16 16 90 32 8 - 2 014 48 048 -
o w
= E, ALKF090 20002 20 20 S0 40 10 - 2 0,16 6 0,6 -
o3
=
= 0
~
<
oM
KOPIERFRASEN PROFILING
Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff Kupfer
VC (m/min) 600 400 750 210
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ALKF-Z3 “ZEl

O[%:27

shop.vvedc,at VHM Kugelfr'aser yvv
Solid Carbide End Mills
1
2
R ~ " »
! o
, ;
- A
g1

Ad2h5

oY BITIES) 5 R4 )

TOLERANZEN TOLERANCES
d1<d2 d1=d2<@12 d1=d2>@12 R
+0,00/-0,01 -0,01/-0,02 -0,01/-0,025 IST @/2+0,005

I
m
=
>

KOPIERFRASEN

PROFILING
N BE ae Ve | °F%
Art. Nr. @d1 @2 N 12 R o Z | P 85
zmm mm mm korr. S5
ALKF040 02003 2 4 40 4 1 15 3 /002 06 0,06 0,314 E:%
ALKF040 02503 2,5 4 40 5 125 15 3 /003 0,75 0,075 0,393 g;%
ALKFO050 03003 3 4 50 6 15 15 3 1004 09 009 0471 11 i
ALKF050 03503 3,5 4 50 7 175 15° 3 |0,045 105 0,105| 0,550 §§
T C
ALKF060 04003 4 4 60 8 2 - 3 | 0,05 1,2 012 | 0,628 = g
ALKF060 05003 5 5 60 10 25 - 3 /0,05 15 0715 | 0,785
ALKFO070 06003 6 6 70 12 3 - 3 /006 18 018 0942
ALKFO070 08003 8 8 70 16 4 - 3 1007 24 024 -
ALKFO070 10003 10 10 70 20 5 - 3 |1 008 3 0,3 -
ALKF090 12003 12 12 90 24 6 - 3 01 36 0,36 - W
~
ALKF090 14003 14 4 90 28 7 - 3 0,12 42 042 - = §
w
ALKF090 16003 16 16 90 32 8 - 3 014 48 048 - :"2 S
o Ly
ALKF090 20003 20 20 90 40 10 - 3 0,16 6 0,6 - = E,
o3
==
X 3
~
<
oM
KOPIERFRASEN PROFILING
Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff Kupfer
VC (m/min) 600 400 750 210
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VER BGAL-Z3

VHM Kugelfrdser shop.wedco.at
Solid Carbide Ball-Nosed End Mills

@d1
!

Ad2h5

BT A d) S

TOLERANZEN TOLERANCES

m dl<d2 d1=d2<@12 d1=d2>012 R
+0,00/-0,015 -0,01/-0,03 -0,01/-0,035 IST @/2+0,008

E

KOPIERFRASEN
PROFILING

55
Art. Nr. g1 @2 1 12 R a Z ap ae Vo o~
zmm mm mm korr. S5
BGAL040 02003 2 4 40 3 1 15 3|008 06 006 0628 23
BGAL040 02503 25 4 40 38 125 15 3 | 008 075 0075 0785 | 5%
BGALO50 03003 3 4 50 45 15 15° 3 |0085 09 009 0942 23
BGALO50 03503 35 4 50 53 175 15° 3 /0,085 105 0105 - S8
°
BGALOG0 04003 4 4 60 6 2 - 3,009 12 012| - 13
BGALO60 05003 5 5 60 75 25 - 3,009 15 015| -
BGALO70 06003 6 6 70 9 3 - 30095 18 018 -
BGALO70 08003 8 8 70 12 4 - 3,01 24 024 -
BGALO70 10003 1 10 70 15 5 - 30105 3 03 -
" BGAL090 12003 2 12 9 18 6 - 3|01 36 036 -
-l
x5 BGAL090 14003 4 14 90 21 7 - 3,012 42 042 -
w
as BGALO90 16003 6 16 90 24 8 - 3| 013 48 048] -
m'-l.l
wQ BGAL090 20003 20 20 90 30 10 - 3,015 6 06 -
83
2=
S
~
<<
m
KOPIERFRASEN PROFILING
Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff
VC (m/min) 300 200 380
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DSGFL

223 VHM Kugelfraser shop.wedco.at
Solid Carbide Ball-Nosed End Mills
=l H )
E : S .|
E R
AN
| e
= ~
8, S
)1 :
= oo
TOLERANZEN TOLERANCES
di<d2 d1=d2<@12 d3 R
30°] +0,00/-0,01 -0,01/-0,02 +0,00/-0,05 | IST @/2+0,007
HELIX
KOPIERFRASEN ~ MATERIAL
PROFILING Ve(m/min)
Art. Nr. @dl @d2 @d3 h 12 3 R a Z ap. ae
DSGFL040 00210-006 0,2 4 018 40 03 06 01 15 2 |0,002 0,01 0,006 20
DSGFL040 00210-015 0,2 4 018 40 0,3 15 01 15° 2 |0,002 0,01 0,006 20
DSGFL040 00315-015 0,3 4 027 40 05 15 015 15° 2 |0,002 0,015 0,009 30
DSGFL040 00315-030 03 4 027 40 05 3 035 15° 2 |0,002 0,015 0,009 30
DSGFL040 00315-045 0,3 4 027 40 05 45 015 15° 2 |0,002 0,015 0,009 25
DSGFLO40 00315-060 03 4 027 40 05 6 075 15° 2 |0,002 0,015 0,009 25
DSGFL040 00420-020 04 4 036 40 06 2 0,2 15° 2 |0,005 0,02 0,012 40
DSGFLO40 00420-040 04 4 036 40 06 4 02 15 2 |0,005 0,02 0,012 35
DSGFL040 00420-060 04 4 036 40 06 6 0,2 15 2 |0,005 0,02 0,012 35
W DSGFL040 00420-080 04 4 036 40 06 8 0,2 15° 2 0,005 0,02 0,012 35
= g DSGFL040 00525-025 0,5 4 045 40 0,7 25 025 15° 2 |0,005 0,025 0,015 45
g% DSGFLO40 00525-035 05 4 045 40 07 35 025 15° 2 |0,005 0,025 0,015 45
= E, DSGFL060 00525-050 0,5 4 045 60 07 5 025 15 2 |0,005 0,025 0,015 45
g% DSGFLO60 00525-075 05 4 045 60 07 75 025 15° 2 |0,005 0,025 0,015 40
§ DSGFL060 00525-100 0,5 4 045 60 0,7 10 025 15° 2 |0,005 0,025 0,015 40
DSGFLOG0 00630-030 06 4 05 60 1 3 03 15 2 |0,008 0,03 0018 55
DSGFL0O60 00630-060 0,6 4 055 60 1 6 0,3 15° 2 |0,008 0,03 0,018 55
DSGFLOG0 00630-090 06 4 05 60 1 9 03 15 2 0008 003 0,018 50
DSGFL0O60 00630-110 0,6 4 055 60 1 n 0,3 15° 2 |0,008 0,03 0,018 50
DSGFLOG0 00840-040 08 4 075 60 12 4 04 15 2 | 001 004 0,024 75
DSGFL0O60 00840-080 0,8 4 075 60 12 8 04 15° 2 0,01 0,04 0,024 70
DSGFLOG0 00840-120 08 4 075 60 12 12 04 15 2 | 001 004 0,024 70
DSGFL0O60 00840-160 0,8 4 075 60 12 16 04 15° 2 0,01 0,04 0,024 70
DSGFL060 01050-050 1 4 095 60 16 5 0,5 15 2 0,013 0,05 0,03 95
DSGFL0O60 01050-100 1 4 095 60 16 10 05 15 2 |0,013 0,05 0,03 90
DSGFL0O60 01050-150 1 4 095 60 16 15 0,5 15 2 0,013 0,05 0,03 85
DSGFL0O60 01050-200 1 4 095 60 16 20 05 15 2 |0,013 0,05 0,03 85
DSGFLOG0 01260-050 12 4 115 60 16 5 06 15° 2 0016 006 0,036 115
DSGFL060 01260-100 1,2 4 115 60 16 10 0,6 15 2 |0,016 0,06 0,036 10

www.wedco.at )1/48027700 | office@wedc



DSGFL “HZEEIT

KOPIERFRASEN MATERIAL
PROFILING Ve(m/min)

Art. Nr. @d1 @d2 @d3 11 12 13 R a Z mm
DSGFLO060 01260-150 1,2 4 115 60 16 15 0,6 15° 2 |0,016 0,06 0,036
DSGFL0O60 01575-050 1,5 4 145 60 24 5 0,75 15° 2 |0,022 0,075 0,045 140
DSGFL060 01575-100 1,5 4 145 60 24 10 0,75 15° 2 |0,022 0,075 0,045 135
DSGFLO60 01575-150 1,5 4 145 60 24 15 0,75 15° 2 |0,022 0,075 0,045 135
DSGFL0O60 01575-200 1,5 4 145 60 24 20 0,75 15° 2 |0,022 0,075 0,045 125
DSGFL060 02010-060 2 4 192 60 3 6 1 15 2 /0,032 01 0,06 190
DSGFL060 02010-120 2 4 192 60 3 12 1 15° 2 10,032 01 0,06 190
DSGFL060 02010-180 2 4 192 60 3 18 1 15 2 /0,032 01 0,06 180
DSGFL060 02010-200 2 4 192 60 3 20 1 15° 2 /0,032 01 0,06 180
DSGFL0O60 02010-240 2 4 192 60 3 24 1 15° 2 /0,032 01 0,06 180
DSGFLO60 02010-300 2 4 192 60 3 30 1 15° 2 /0,032 01 0,06 170
DSGFL060 03015-080 3 6 29 60 35 8 1,5 15° 2 | 0,041 015 0,09 280
DSGFL060 03015-120 3 6 29 60 35 12 15 15 2 10,041 015 0,09 280
DSGFL060 03015-180 3 6 29 60 35 18 1,5 15° 2 | 0,041 015 0,09 280
DSGFL060 03015-300 3 6 29 60 35 30 15 15 2 |0,041 015 0,09 270
DSGFL100 03015-450 3 6 29 100 3,5 45 1,5 15° 2 | 0,041 015 0,09 255
DSGFL060 04020-100 4 6 39 60 4 10 2 15° 2 |0,057 02 072 375
DSGFL0O60 04020-120 4 6 39 60 4 12 2 15 2 |0,057 0,2 072 375
DSGFL060 04020-240 4 6 39 60 4 24 2 15 2 |0,057 02 02 375
DSGFL100 04020-400 4 6 3,9 100 4 40 2 15 2 |0,057 0,2 072 360
DSGFL060 05025-150 5 6 49 60 5 15 25 15° 2 |0,076 0,25 0,95 405
DSGFL060 05025-300 5 6 49 60 5 30 25 15° 2 |0,076 0,25 0,5 405
DSGFL100 05025-400 5 6 49 100 5 40 25 15° 2 |0,076 0,25 0,5 385
DSGFL100 05025-500 5 6 49 100 5 50 25 15° 2 |0,076 0,25 0,5 385
DSGFL060 06030-180 6 6 59 60 6 18 3 15° 2 |0,086 03 0,8 480 -
DSGFL060 06030-200 6 6 59 60 6 20 3 15° 2 (0,086 0,3 0718 480 = g
DSGFL060 06030-300 6 6 59 60 6 30 3 15° 2 |0,086 03 0,8 480 :5 L%
DSGFL100 06030-600 6 6 59 100 6 60 3 15° 2 |0,086 0,3 0718 455 E E
§¢
- d
5
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I DSGMp

223 VHM Kugelfraser shop.wedco.at
Solid Carbide Ball-Nosed End Mills
=l H )
> s
E R
AN
A
=% z
Sy 3
& '
= oo
TOLERANZEN TOLERANCES
di<d2 d1=d2<@12 d3 R
30°] +0,00/-0,01 -0,01/-0,02 +0,00/-0,05 | IST@/2+0,005
HELIX
KOPIERFRASEN — MATERIAL
PROFILING Ve(m/min)
Art. Nr. @dl @d2 @d3 h 12 3 R a Z ap. ae
DSGMp060 001002 01 6 009 60 015 0,2 0,05 15° 2 |0,002 0,005 0,003 10
DSGMu060 001004 01 6 009 60 015 04 005 15° 2 0,002 0,005 0,003 10
DSGMp060 001503 0,15 6 014 60 0,2 0,3 0,075 15° 2 |0,002 0,008 0,005 15
DSGMu060 001506 015 6 014 60 02 06 0075 15° 2 0,002 0,008 0,005 15
DSGMp060 002006 0,2 6 018 60 03 06 01 15° 2 |0,002 0,01 0,006 20
DSGMu060 002010 02 6 018 60 03 1 01 15 2 |0002 001 0,006 20
DSGMp060 002015 0,2 6 018 60 0,3 15 01 15° 2 | 0,002 0,01 0,006 20
DSGMu060 003015 03 6 027 60 05 15 015 15° 2 |0,002 0,015 0,009 30
DSGMp060 003030 0,3 6 0,27 60 05 3 015 15 2 | 0,002 0,015 0,009 25
" DSGMu060 004020 04 6 036 60 06 2 02 15 2 |0,005 002 0012 40
ncg DSCMp060 004040 04 6 036 60 06 4 0,2 15° 2 |0,005 0,02 0,012 35
g% DSGMp060 005025 05 6 045 60 07 25 025 15° 2 |0,005 0,025 0,015 50
= E, DSGMp060 005050 0,5 6 045 60 0,7 5 0,25 15° 2 |0,005 0,025 0,015 45
g%n DSGMp060 006030 06 6 05 60 1 3 03 15 2 |0005 0,03 0018 55
§ DSGMp060 006060 0,6 6 055 60 1 6 0,3 15° 2 |0,005 0,03 0,018 55
DSGMu060 008040 08 6 075 60 12 4 04 15 2 | 001 004 0,024 75
DSGMp060 008080 0,8 6 075 60 12 8 04 15° 2 0,01 0,04 0,024 70
DSGMu060 010050 1 6 095 60 16 5 05 15° 2 |0013 0,05 003 95
DSGMp060 010100 1 6 095 60 16 10 05 15 2 |0,013 0,05 0,03 90
DSGMu060 010200 1 6 095 60 1,6 20 05 15° 2 |0013 0,05 003 85
DSGMp060 015050 1,5 6 145 60 24 5 0,75 15° 2 |0,022 0,075 0,045 140
DSGMp060 015100 1,5 6 145 60 24 10 075 15° 2 |0,022 0,075 0,045 135
DSGMp060 015200 15 6 145 60 24 20 0,75 15° 2 |0,022 0,075 0,045 130
DSGMu060 020060 2 6 192 60 3 6 1 15 2 /0032 01 006 190
DSGMp060 020120 2 6 192 60 3 12 1 15 2 /0,032 01 0,06 190
DSGMp060 020240 2 6 192 60 3 24 1 15 2 |0,032 01 0,06 180
DSGMp060 030090 3 6 29 60 35 9 1,5 15° 2 | 0,041 015 0,09 280
DSGMu060 030180 3 6 29 60 35 18 15 15 2 0041 015 0,09 280
DSGMp060 030300 3 6 29 60 35 30 15 15 2 | 0,041 015 0,09 270
DSGMp060 040120 4 6 39 60 4 12 2 15 2 | 0,057 0,2 0712 375
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DSCGMp  WEETT

KOPIERFRASEN MATERIAL

PROFILING Ve(m/min)
Art. Nr. @dl @d2 @d3 N 2 3 R a Z ap. ae
DSGMp060 040240 4 6 39 60 4 24 2 15" 20057 02 012 375
DSGMp060 050150 5 6 49 60 5 15 25 15° 2 0075 025 015 405
DSGMp060 050300 5 6 4S8 60 5 30 25 15 2 0075 025 015 405
DSGMp060 060180 6 6 59 60 6 18 3 15 2 /008 03 0718 480
DSGMp060 060300 6 6 59 60 6 30 3 15° 2 008 03 0718 480
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BALL-NOSED END MILLS
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I DSGK

VHM Kugelfrdser Sho.wedco.at
Solid Carbide Ball-Nosed End Mills

‘2 .
N -~ g X a

@d2hs

TOLERANZEN TOLERANCES

dl<d2 d1=d2<@12 d3 R
+0,00/-0,01 -0,01/-0,02 +0,00/-0,05 IST @/2+0,007

G BT < | ] dY St

=
m
=
>

KOPIERFRASEN MATERIAL

PROFILING Ve(m/min)
Art. Nr. @dl @d2 @d3 N 2 3 R a Z ap. ae
DSGKO060 01002 1 6 - 60 2 - 05 15° 21004 005 02 100
DSGKO60 01502 15 6 - 60 3 - 075 15 2 |0048 0075 03 150
DSGKO060 02002 2 6 - 60 4 - 1 15 21005 01 04 200
DSGK060 03002 3 6 - 60 6 - 15 15 2 /005 015 06 280
DSGKO060 04002 4 6 - 60 8 - 2 15 21006 02 08 350
DSGK060 05002 5 6 - 60 10 - 25 15 2 0065 025 380
DSGKO070 06002 6 6 57 70 12 30 3 - 2,007 03 12 420
DSGK070 08002 8 8 77 70 1% 30 4 - 20035 04 16 460
DSCK070 10002 1w 10 97 70 20 30 5 - 2,012 05 2 490
DSGKO080 12002 2 12 M7 80 24 30 6 - 2,014 06 24 520
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BALL-NOSED END MILLS
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shop.wedco.at VHM Kugelfraser

Solid Carbide Ball-Nosed End Mills

@d3
v

Q
]

@d1

@d2h5

TOLERANZEN TOLERANCES

di<d2 d1=d2<@12 d3 R
+0,00/-0,01 -0,01/-0,02 +0,00/-0,05 IST @/2+0,007

Bl BRI < 141 4 it

I
m
=
>

KOPIERFRASEN MATERIAL

PROFILING Ve(m/min)
N ap ae Craphit
T ] E] -
DSGL090 01002 1 6 095 90 2 6 05 30° 2 |004 005 02 100
DSGL090 01502 15 6 145 S0 3 9 075 30° 2 |0,048 0,075 03 150
DSGL090 02002 2 6 19 90 4 16 1 30° 2 | 005 01 04 200
DSGL090 03002 3 6 29 80 6 24 15 30° 2 |0055 015 06 280
DSGLO090 04002 4 6 39 90 8 32 2 30° 2 | 006 02 08 350
DSGL100 05002 5 6 49 100 10 40 25 30° 2 0,065 0,25 1 380
DSGL100 06002 6 6 57 100 122 70 3 - 2 007 03 12 420
DSGL120 08002 8 8 77 120 16 80 4 - 2 {0095 04 16 460
DSGL150 08002 8 8 77 150 16 110 4 - 2 (0,095 04 16 460
DSGL120 10002 10 10 97 120 20 80 5 - 2 /0012 05 2 430 W
~
DSGL150 10002 10 10 97 150 20 ™10 5 - 2 /0012 05 2 4390 = §
w
DSGL120 12002 12 12 M7 120 24 80 6 - 2 0014 06 24 520 :'2 S
o W
DSGL150 12002 12 12 17 150 24 M0 6 - 2 0,014 06 24 520 e
838
=
S
~
<
o
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EGF60

VHM Fasenfraser
Solid Carbide Chamfer End Mills

shop.wedco.at

Ha 2R

2 i
Y 2
T ~N
4 =]
A IS
y
AW
<54
HRC
UMFANGFRASEN
SIDE MILLING
Art. Nr. @dl @d2 11 12 SW Z Xy Gk
mm mm
EGF60 04004 1 4 50 25 60° 4 |004 004 03 072
EGF60 06004 1 6 50 43 60° 4 | 004 004 045 03
EGF60 08005 15 8 70 56 60° 5 005 005 06 04
EGF60 10006 15 10 70 73 60° 6 | 006 006 075 05
EGF60 12006 2 12 70 86 60° 6 |007 007 09 06
(=4
EE
rE
33
N D
wa
mtn
UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material <750N/mm?2 (20 HRC)  <1000N/mm? (32 HRC) <1400N/mm?2 (44 HRC) <1800N/mm? (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 200 180 160 100 162
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EGF90 “ZEIN

VHM Fasenfraser
Solid Carbide Chamfer End Mills

shop.wedco.at

K

FHnl ¥ @R

g A
y s
T ™~
4 =]
A S
Y
DING535|
AW
UMFANGFRASEN
SIDE MILLING
Art. Nr. @dl @d2 11 12 SW Z Xy Gk
mm mm
EGF90 04004 1 4 50 15 90° 4 | 004 004 02 072
EGF90 06004 1 6 50 25 90° 4 | 004 004 03 03
EGF90 08005 15 8 70 32 90° 5 |005 005 04 04
EGF90 10006 15 10 70 42 90° 6 | 006 006 05 05
EGF90 10004 15 10 70 42 90° 4 006 006 05 05
EGF90 12006 2 12 70 5 90° 6 |007 007 06 06
EGF90 12004 2 12 70 5 90° 4 |007 007 06 06
[+ 4
EE
rE
33
N D
wa
mtn
UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material <750N/mm?2 (20 HRC)  <1000N/mm? (32 HRC) <1400N/mm?2 (44 HRC) <1800N/mm? (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 200 180 160 100 162
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SPECIAL MILLS
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BEGFS0

VHM Fasenfraser
Solid Carbide Chamfer End Mills

Has

@d2h5

shop.wedco.at

UMFANGFRASEN
SIDE MILLING
Art. Nr. @dl @d2 12 1 SW Z ap.- ae
BEGF90 04004 4 4 2 50 90° 4003 003 02 02
BEGF90 06004 6 6 3 5 90° 4 /003 003 03 03
BEGF90 08005 8 8 4 70 S0° 5 |004 004 04 04
BEGF90 10006 10 10 5 70 90° 6005 005 05 05
BEGF390 12006 2 12 6 70 90° 6 |006 006 06 06

UMFANGFRASEN S/DE MILLING

Material <750N/mm2 (20 HRC) ~ <1000N/mm2 (32 HRC)  <1400N/mm2 (44 HRC) <1800N/mm2 (52 HRC)

Gusseisen

VC (m/min)

160 140

120 80

30

112

www.wedco.at
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TVRR “ZEIN

VHM Viertelkreisfraser
Solid Carbide Quarter-Circle Mills

shop.wedco.at
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v <54
HRC
o‘m
TOLERANZEN TOLERANCES
| Rsl R>1
‘ +0,005 ‘ +0,01
UMFANGFRASEN
SIDE MILLING
Art. Nr. @l @d2 1 12 R Z Xy Gk
mm mm
TVRRO070 07005 7 8 70 R 05 4 /003 003 05 05
TVRR070 06010 6 8 70 R 1 4 1003 003 1 1
TVRRO070 07015 7 10 70 R 15 4 |0035 0035 15 15
TVRRO70 06020 6 10 70 R 2 4 /0035 0035 2 2
TVRRO070 07025 7 12 70 R 25 4 004 004 25 25
TVRRO70 06030 6 12 70 R 3 4 /004 004 3 3
TVRR080 09035 9 16 80 R 35 4 0045 0045 35 35
TVRR080 08040 8 1 80 R 4 4 005 005 4 4
TVRRO080 07045 7 16 80 R 45 4 006 006 45 45
TVRROS0 10050 1 20 80 R 5 4 |007 007 5 5
TVRR080 08060 8 20 80 R 6 4 |008 008 6 6
TVRR080 09080 9 25 80 R 8 4 |009 009 8 8
TVRR080 05100 5 25 80 R 10 4| 012 012 10 10
[+ 4
EE
-EE
33
N D
wa
mU‘l
UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material <750N/mm?2 (20 HRC)  <1000N/mm? (32 HRC) <1400N/mm?2 (44 HRC) <1800N/mm? (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 160 140 100 70 126

48027700 | office@wedc



VER BZES

VHM Einschneidenfraser
Solid Carbide Single-Lip End Mills

shop.wedco.at
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TOLERANZEN TOLERANCES
d1<d2 d1=d2<@12
+0,00/-0,015 -0,01/-0,03
VOLLNUTFRASEN
FULL SLOT MILLING
Art. Nr. gd1@gd2 1 12 a Z Bl EE
mm mm
BZES060 020601| 2 3 60 6 15° 1 0,02 2 2
BZES060 020751 2 3 60 75 15° 1| 002 2 2
BZES060022601| 22 3 60 6 15° 1 |0,021 272 2,2
BZES060 025601|25 3 60 6 15° 10,025 25 25
BZES060 02595125 3 60 95 15° 10,025 25 2,5
BZES060 027751 2,7 3 60 75 15° 1 (0,028 2,7 2,7
BZES060027951| 2,7 3 60 9,5 15° 10028 27 2,7
BZES060030751| 3 4 60 75 15° 1| 0,03 3 3
BZES060 030951 | 3 4 60 95 15° 1| 0,03 3 3
BZES060 030111 | 3 4 60 1 15° 1| 0,03 3 3
BZES060032751 | 32 4 60 75 15° 10,033 372 3,2
BZES060032901/32 4 60 9 15° 10,033 32 32
BZES060034111 |34 4 60 11 15° 10,035 34 34
BZES060035751| 3,5 4 60 75 15° 110,035 35 3,5
BZES060 035951 3,5 4 60 95 15° 10,035 3,5 3,5
BZES060 035111 |35 4 60 1 15° 1 /0,035 35 3,5
BZES060 040751 4 5 60 75 15° 1| 0,04 4 4
BZES060040951 4 5 60 9515° 1| 004 4 4
BZES060 040111 | 4 5 60 11 15° 1| 0,04 4 4

SPECIAL MILLS
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VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff
VC (m/min) 180 150 210
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VOLLNUTFRASEN
FULL SLOT MILLING

Art. Nr. gd1@gd2 1 12 a Z ap- ae

mm mm

BZES060 042111 |42 6 60 11 15° 10,042 42 42
BZES060 04575145 6 60 75 15° 1|0045 45 45
BZES060 04595145 6 60 85 15° 1 /0,045 45 45
BZES060 045111 |45 6 60 11 15° 10045 45 45
BZES060050111 | 5 6 60 11 15° 1| 0,05 5 5
BZES060055111 |55 6 60 1 15° 1005 55 55
BZES060060111| 6 6 60 11 - 1] 0,06 6 6
BZES060060161| 6 6 60 16 - 1] 0,06 6 6
8

BZES060 065111 | 6,5 60 M1 15° 11007 65 65

SPECIAL MILLS
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Tel +43 (0)1/4802770 0 | office@wedco.at shop.wedco.at 115




BGST15
B

VHM CGravierfraser shop.wedco.at
Solid Carbide Engraver End Mills

o
El Bl 8l
A
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@d2h5

g

VOLLNUTFRASEN
FULL SLOT MILLING

P ap ae
Art. . gd1 @d2 N Sw z ap. ae

BGST040 01501 01 3 40 1 1| 001 0008 001 0015 0008 01 01
3 40 15 1|00 0008 00 005 0008 02 02
BGST040 01505 05 3 40 15 100 0008 00 005 0008 05 05
3
3

BGST040 01502 02

BGST040 01507 07 40 15 1| 0,01 0008 00 005 0008 07 07

40 15 1 | 001 0008 0,01 0,015 0,008 1 1

BGST040 01510 1

SPECIAL MILLS
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VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material <750/mm?2 (20 HRC) <1000N/mm? (32 HRC)  rostfrei < 700 N/mm? rostfrei > 700 N/mm?2

VC (m/min) ‘ 60 ‘ 50 ‘ 40 ‘ 20

VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff Titanlegierungen Gusseisen

20 45

100 180

VC (m/min) ‘ 180
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BGST36

VHM CGravierfraser
Solid Carbide Engraver End Mills

shop.wedco.at
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VOLLNUTFRASEN
FULL SLOT MILLING

P ap ae
Art. . gd1 @d2 N Sw z ap. ae

BGST040 03601 01 3 40 36 1 | 001 0008 001 0015 0008 01 01
3 40 36 1|00 0008 00 005 0008 02 02
BGST040 03605 05 3 40 36 1 001 0008 00 005 0008 05 05
3
3

BGST040 03602 02

BGSTO040 03607 07 40 36 1| 001 0008 00 005 0008 07 07

40 36 1 | 0,01 0008 0,001 0,015 0,008 1 1

BGST040 03610 1
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SPECIAL MILLS

VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING

Material <750/mm?2 (20 HRC) <1000N/mm? (32 HRC)  rostfrei < 700 N/mm? rostfrei > 700 N/mm?2
VC (m/min) ‘ 60 ‘ 50 ‘ 40 ‘ 20
VOLLNUTFRASEN FULL SLOT
MILLING
Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff Titanlegierungen Gusseisen
VC (m/min) ‘ 180 100 180 20 45
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SPECIAL MILLS
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BGST60

VHM CGravierfraser
Solid Carbide Engraver End Mills

‘ 1

Eg:

shop.wedco.at

@d1

@d2h5

VOLLNUTFRASEN

FULL SLOT MILLING
Art. Nr. @d1 @d2 1 SwW Z ap. ae
BGST040 06001 01 3 40 60 1 | 001 0008 001 0015 0008 01 01
BGST040 06002 02 3 40 60 1 | 001 0008 001 0015 0008 02 02
BGST040 06005 05 3 40 60 1|00 0008 001 0015 0008 05 05
BGST040 06007 07 3 40 60 1| 001 0008 001 0015 0008 07 07
BGST040 06010 1 3 40 60 1| 001 0008 001 0015 0008 1 1

VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING

Material <750/mm?2 (20 HRC) <1000N/mm? (32 HRC)  rostfrei < 700 N/mm? rostfrei > 700 N/mm?2
VC (m/min) ‘ 60 ‘ 50 ‘ 40 ‘ 20
VOLLNUTFRASEN FULL SLOT
MILLING
Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff Titanlegierungen Gusseisen
VC (m/min) ‘ 180 100 180 20 45

18 www.wedco.at
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BGST90

VHM CGravierfraser
Solid Carbide Engraver End Mills

shop.wedco.at
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VOLLNUTFRASEN

FULL SLOT MILLING
Art. Nr. @d1 @d2 1 SwW Z ap. ae
BGST040 09001 gr 3 40 90 1| 001 0008 001 0015 0008 01 01
BGST040 09002 02 3 40 9 1| 001 0008 001 0015 0008 02 072
BGST040 09005 065 3 40 S0 1|00 0008 001 0015 0008 05 05
BGST040 09007 07 3 40 90 1001 0008 001 0015 0008 07 07
BGST040 09010 1 3 40 S0 1| 001 0008 001 0015 0008 1 1
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SPECIAL MILLS

VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING

Material <750/mm?2 (20 HRC) <1000N/mm? (32 HRC)  rostfrei < 700 N/mm? rostfrei > 700 N/mm?2
VC (m/min) ‘ 60 ‘ 50 ‘ 40 ‘ 20
VOLLNUTFRASEN FULL SLOT
MILLING
Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff Titanlegierungen Gusseisen
VC (m/min) ‘ 180 100 180 20 45

Tel +43 (0)1/48027700 |



WD3

% VHM Bohrer shop.vvedcot
E Solid Carbide Drills
1 N
K I :
HA | :

] ~ N
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¥ b4 Y
<45
HRC
BOHREN BOHREN
DRILLING DRILLING
At.Nr.  @dl gd2 11 12 13 (PR Art. Nr. gd1 @d2 N 12 13 [Pk
WD3-010-U 1 3 38 3 8 | 0,027 0,038 WD3-039-U 3,9 6 66 17 24| 0,08 07125
WD3-0m-U | 11 3 38 3 8 0027 0,038 WD3-040-U | 4 6 66 17 24 008 0125
WD3-012-U 1,2 3 38 3 8 | 0,027 0,038 WD3-041-U 4] 6 66 17 24| 0,08 07125
WD3-013-U | 13 3 38 3 8 |0027 0,038 WD3-042U | 42 6 66 17 24 008 0125
WD3-014-U 14 3 38 3 8 | 0,027 0,038 WD3-043-U 4,3 6 66 17 24| 0,08 07125
WD3-015-U | 15 3 50 7 10004 005 WD3-044-U | 44 6 66 17 24 008 0125
WD3-016-U 1,6 3 50 7 12 | 0,04 0,05 WD3-045-U 4,5 6 66 17 24| 0,08 07125
WD3-017-U | 17 3 50 9 12004 005 WD3-046-U | 46 6 66 17 24 008 0125
WD3-018-U 1,8 3 50 9 16 | 0,04 0,05 WD3-047-U 4,7 6 66 17 24| 0,08 07125
WD3-019-U |19 3 50 9 16| 004 0,05 WD3-048-U | 48 6 66 20 28 008 0125
WD3-020-U 2 3 50 10 16 | 0,04 0,05 WD3-049-U 4,9 6 66 20 28 | 0,08 07125
WD3-021-U | 21 3 50 10 16| 0,06 0,075 WD3-050-U | 5 6 66 20 28 0,08 0125
WD3-022-U 2,2 3 50 10 16 | 0,06 0,075 WD3-051-U 51 6 66 20 28| 015 0,175
WD3-023-U |23 3 50 10 16| 006 0,075 WD3-052-U |52 6 66 20 28| 015 0175
WD3-024-U 24 3 50 10 16 | 0,06 0,075 WD3-053-U 53 6 66 20 28| 015 0,175
WD3-025-U | 25 3 50 14 20| 006 0,075 WD3-054-U |54 6 66 20 28| 015 0175
WD3-026-U 2,6 3 50 14 20| 0,06 0,075 WD3-055-U 55 6 66 20 28| 015 0,175
WD3-027-U | 27 3 50 14 20| 006 0075 WD3-056-U |56 6 66 20 28| 015 0175
WD3-028-U 2,8 3 50 14 20| 0,06 0,075 WD3-057-U 57 6 66 20 28| 035 07175
WD3-029-U | 23 3 50 14 20| 006 0,075 WD3-058-U |58 6 66 20 28| 015 0175
WD3-030-U 3 6 62 14 20| 0,06 0,075 WD3-059-U 59 6 66 20 28| 035 0175
WD3-031-U | 31 6 62 14 20 008 0125 WD3-060-U | 6 6 66 20 28 015 0175
WD3-032-U 3,2 6 62 14 20| 0,08 025 WD3-061-U 6,1 8 79 24 34| 05 0,175
WD3-033-U |33 6 62 14 20 008 0125 WD3-062-U |62 8 79 24 34 015 0175
= WD3-034-U 34 6 62 14 20| 0,08 025 WD3-063-U 6,3 8 79 24 34| 015 0,175
x WD3-035-U |35 6 62 14 20| 008 0125 WD3-064-U | 64 8 79 24 34| 015 0175
8 WD3-036-U 3,6 6 62 14 20| 0,08 0,25 WD3-065-U 6,5 8 79 24 34| 0715 0,175
WD3-037-U | 37 6 62 14 20 008 0125 WD3-066-U | 66 8 79 24 34| 015 0175
WD3-038-U 3,8 6 66 17 24| 0,08 07125 WD3-067-U 6,7 8 79 24 34| 0715 0,175
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WD3 “EEI

BOHREN BOHREN
DRILLING DRILLING
At.Nr.  @dl gd2 1 12 13 (R Art. Nr. gd1 @d2 N 12 13 [Pk
WD3-068-U 6,8 8 79 24 34| 015 0,175 WD3-102-U 10,2 12 102 40 55| 0,23 0,225
WD3-069-U 6,9 8 79 24 34| 015 0,175 WD3-103-U 10,3 12 102 40 55| 0,23 0,225
WD3-070-U 7 8 79 24 34| 0715 0,175 WD3-104-U 104 12 102 40 55| 0,23 0,225
WD3-071-U 71 8 79 29 4 0,15 0,175 WD3-105-U 10,5 12 102 40 55| 0,23 0,225
WD3-072-U 72 8 79 29 4 0,15 0,175 WD3-106-U 10,6 12 102 40 55| 0,23 0,225
WD3-073-U 73 8 79 29 4 0,15 0,175 WD3-107-U 10,7 12 102 40 55| 0,23 0,225
WD3-074-U 74 8 79 29 4 0,15 0,175 WD3-108-U 10,8 12 102 40 55| 0,23 0,225
WD3-075-U 75 8 79 29 4 0,15 0,175 WD3-109-U 108 12 102 40 55| 0,23 0,225
WD3-076-U 76 8 79 29 4 0,15 0,175 WD3-110-U n 12 102 40 55| 0,23 0,225
WD3-077-U 77 8 79 29 4 0,15 0,175 WD3-111-U m 12 102 40 55| 0,23 0,225
WD3-078-U 78 8 79 29 41| 015 0,175 WD3-112-U M2 12 102 40 55| 0,23 0,225
WD3-079-U 79 8 79 29 41| 035 07175 WD3-113-U M3 12 102 40 55| 0,23 0,225
WD3-080-U 8 8 79 29 41| 035 07175 WD3-114-U M4 12 102 40 55| 0,23 0,225
WD3-081-U 81 10 89 35 47| 0,23 0,225 WD3-115-U m5 12 102 40 55| 0,23 0,225
WD3-082-U 82 10 89 35 47| 0,23 0,225 WD3-116-U m6 12 102 40 55| 0,23 0,225
WD3-083-U 83 10 89 35 47| 023 0,225 WD3-117-U 17 12 102 40 55| 0,23 0,225
WD3-084-U 84 10 89 35 47| 023 0,225 WD3-118-U m8 12 102 40 55| 0,23 0,225
WD3-085-U 85 10 89 35 47| 023 0,225 WD3-119-U m9 12 102 40 55| 0,23 0,225
WD3-086-U 86 10 83 35 47| 023 0,225 WD3-120-U 12 12 102 40 55| 0,23 0,225
WD3-087-U 87 10 89 35 47| 0,23 0,225 WD3-123-U 123 14 107 43 60| 0,25 0,3
WD3-088-U 88 10 89 35 47| 0,23 0,225 WD3-125-U 125 14 107 43 60| 0,25 0,3
WD3-089-U 89 10 89 35 47| 023 0,225 WD3-128-U 128 14 107 43 60| 0,25 0,3
WD3-090-U 9 10 89 35 47| 0,23 0,225 WD3-130-U 13 14 107 43 60| 0,25 0,3
WD3-091-U 91 10 89 35 47| 0,23 0,225 WD3-135-U 135 14 107 43 60| 0,25 0,3
WD3-092-U 92 10 89 35 47| 0,23 0,225 WD3-138-U 13,8 14 107 43 60| 0,25 0,3
WD3-093-U 9,3 10 89 35 47| 0,23 0,225 WD3-140-U 14 14 107 43 60| 0,25 0,3
WD3-094-U 94 10 89 35 47| 0,23 0,225 WD3-145-U 145 16 15 45 65| 0,25 0,3
WD3-095-U 9,5 10 89 35 47| 0,23 0,225 WD3-148-U 14,8 16 M5 45 65| 0,25 0,3
WD3-096-U 96 10 89 35 47| 023 0,225 WD3-150-U 15 16 M5 45 65| 0,25 0,3
WD3-097-U 97 10 89 35 47| 0,23 0,225 WD3-155-U 155 16 M5 45 65| 0,25 0,3
WD3-098-U 98 10 89 35 47| 023 0,225 WD3-158-U 158 16 15 45 65| 0,25 0,3
WD3-099-U 9,9 10 89 35 47| 0,23 0,225 WD3-160-U 16 16 M5 45 65| 0,25 0,3
WD3-100-U 10 10 89 35 47| 0,23 0,225
WD3-101-U 101 12 102 40 55| 0,23 0,225

BOHREN DRILLING
Material p K
VC (m/min) 65 60

BOHRER
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GO WD3-KK

<45 VHM KK-Bohrer oo o
Solid Carbide Cooling Channel Drills
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BOHREN BOHREN

DRILLING DRILLING

At.Nr.  @d1 @d2 11 12 13 K At.Nr.  @d1 @d2 N 12 13 [k K
WD3-030KK-U 3 6 62 14 20| 0,06 0,08 07125 0,04 WD3-059KK-U | 59 6 66 20 28| 015 012 0175 0,08
WD3-031KK-U | 31 6 62 14 20|008 008 0125 0,04 WD3-060KK-U | 6 6 66 20 28| 015 012 0175 0,08
WD3-032KK-U 3,2 6 62 14 20| 0,08 0,08 07125 0,04 WD3-061KK-U 6,1 8 79 24 34| 0715 012 0175 0,08
WD3-033KK-U | 33 6 62 14 20| 008 008 0125 004 WD3-062KK-U | 62 8 79 24 34| 015 012 0175 0,08
WD3-034KK-U | 34 6 62 14 20| 0,08 0,08 07125 0,04 WD3-063KK-U 6,3 8 79 24 34| 0715 012 0175 0,08
WD3-035KK-U | 35 6 62 14 20| 0,08 008 0125 004 WD3-064KK-U | 64 8 79 24 34| 015 012 0175 0,08
WD3-036KK-U | 3,6 6 62 14 20| 0,08 0,08 07125 0,04 WD3-065KK-U 6,5 8 79 24 34| 0715 012 0175 0,08
WD3-037KK-U | 37 6 62 14 20| 008 008 0125 004 WD3-066KK-U | 66 8 79 24 34| 015 012 0175 0,08
WD3-038KK-U | 3,8 6 66 17 24 | 008 0,08 0125 0,04 WD3-067KK-U 6,7 8 79 24 34| 0715 012 0175 0,08
WD3-039KK-U | 39 6 66 17 24| 008 008 0125 0,04 WD3-068KK-U | 68 8 79 24 34| 015 012 0175 0,08
WD3-040KK-U 4 6 66 17 24| 0,08 0,08 07125 0,04 WD3-069KK-U | 6,9 8 79 24 34| 0715 012 0175 0,08
WD3-041KK-U 41 6 66 17 24| 0,08 0,08 07125 0,04 WD3-070KK-U 7 8 79 24 34| 0715 012 0175 0,08
WD3-042KK-U | 4.2 6 66 17 24| 0,08 0,08 07125 0,04 WD3-071KK-U 71 8 79 29 4 0,15 012 0175 0,08
WD3-043KK-U | 4,3 6 66 17 24| 0,08 0,08 07125 0,04 WD3-072KK-U 72 8 79 29 4 0,15 012 0175 0,08
WD3-044KK-U | 44 6 66 17 24| 0,08 0,08 07125 0,04 WD3-073KK-U 73 8 79 29 4 0,15 012 0175 0,08
WD3-045KK-U | 4,5 6 66 17 24| 0,08 0,08 07125 0,04 WD3-074KK-U 74 8 79 29 4 0,15 012 0175 0,08
WD3-046KK-U | 4,6 6 66 17 24| 0,08 0,08 07125 0,04 WD3-075KK-U 75 8 79 29 4 0,15 012 0175 0,08
WD3-047KK-U | 4,7 6 66 17 24| 0,08 0,08 07125 0,04 WD3-076KK-U 76 8 79 29 4 0,15 012 0175 0,08
WD3-048KK-U | 4,8 6 66 20 28| 0,08 0,08 07125 0,04 WD3-077KK-U 77 8 79 29 4 0,15 012 0175 0,08
WD3-049KK-U | 4,9 6 66 20 28| 0,08 0,08 07125 0,04 WD3-078KK-U 78 8 79 29 4 0,15 012 0175 0,08
WD3-050KK-U 5 6 66 20 28| 05 012 0125 0,08 WD3-079KK-U 79 8 79 29 4 0,15 012 0175 0,08
WD3-051KK-U 51 6 66 20 28| 0,5 012 0175 0,08 WD3-080KK-U 8 8 79 29 41| 0,23 015 0175 0,12
WD3-052KK-U 52 6 66 20 28| 05 012 0175 0,08 WD3-081KK-U 8,1 10 89 35 47| 023 015 0,225 02
WD3-053KK-U | 53 6 66 20 28| 015 012 0175 0,08 WD3-082KK-U | 82 10 83 35 47| 023 015 0225 012
= WD3-054KK-U 54 6 66 20 28| 05 012 0175 0,08 WD3-083KK-U | 83 10 89 35 47| 0,23 015 0,225 0712
x WD3-055KK-U | 55 6 66 20 28| 015 012 0175 0,08 WD3-084KK-U | 84 10 89 35 47 023 015 0225 012
8 WD3-056KK-U | 5,6 6 66 20 28| 05 012 0175 0,08 WD3-085KK-U | 85 10 89 35 47| 0,23 015 0,225 0712
WD3-057KK-U | 57 6 66 20 28 015 012 0175 0,08 WD3-086KK-U | 86 10 83 35 47| 023 015 0225 012
WD3-058KK-U | 5,8 6 66 20 28| 0,15 012 0175 0,08 WD3-087KK-U 87 10 89 35 47| 0,23 015 0,225 0712

122 www.wedco.at )1/48027700 | office@wedc



WD3-KK “EET

BOHREN BOHREN

DRILLING DRILLING

Art.Nr.  @d1 @d2 1 12 13 K Art. Nr. gd1 @d2 N 12 13 [Pk K
WD3-088KK-U | 88 10 89 35 47| 0,23 015 0,225 02 WD3-125KK-U [ 125 14 107 43 60| 0,25 0,2 0,3 0,76
WD3-089KK-U | 83 10 89 35 47| 0,23 015 0,225 072 WD3-128KK-U | 12,8 14 107 43 60| 0,25 0,2 0,3 0,76
WD3-090KK-U 9 10 89 35 47| 0,23 015 0,225 02 WD3-130KK-U 13 14 107 43 60| 0,25 0,2 0,3 0,76
WD3-091KK-U 91 10 89 35 47| 0,23 015 0,225 02 WD3-135KK-U | 135 14 107 43 60| 0,25 0,2 0,3 0,76
WD3-092KK-U 9,2 10 89 35 47| 0,23 015 0,225 02 WD3-138KK-U [13,8 14 107 43 60| 0,25 0,2 0,3 0,76
WD3-093KK-U | 9,3 10 89 35 47| 023 015 0,225 072 WD3-140KK-U 14 14 107 43 60| 0,25 0,2 0,3 0,76
WD3-094KK-U | 94 10 89 35 47| 0,23 015 0,225 02 WD3-145KK-U | 14,5 16 15 45 65| 0,25 0,2 0,3 0,76
WD3-095KK-U | 9,5 10 89 35 47| 023 015 0,225 0712 WD3-148KK-U | 14,8 16 115 45 65| 0,25 0,2 0,3 0,76
WD3-096KK-U | 96 10 89 35 47| 0,23 015 0,225 0712 WD3-150KK-U 15 16 M5 45 65| 0,25 0,2 0,3 0,76
WD3-097KK-U 97 10 89 35 47| 0,23 015 0,225 0712 WD3-155KK-U | 155 16 15 45 65| 0,25 0,2 0,3 0,76
WD3-098KK-U | 98 10 89 35 47| 0,23 015 0,225 0712 WD3-158KK-U [158 16 15 45 65| 0,25 0,2 0,3 0,76
WD3-099KK-U | 99 10 89 35 47| 023 015 0,225 0712 WD3-160KK-U 16 16 M5 45 65| 0,25 0,2 0,3 0,76

WD3-100KK-U | 10 10 89 35 47023 015 0225 072
WD3-101KK-U | 101 12 102 40 55| 0,23 015 0,225 012
WD3-102KK-U | 10,2 12 102 40 55| 0,23 015 0225 0,2
WD3-103KK-U 10,3 12 102 40 55| 023 015 0225 012
WD3-104KK-U | 104 12 102 40 55023 015 0,225 072
WD3-105KK-U | 105 12 102 40 55| 023 015 0225 012
WD3-106KK-U | 10,6 12 102 40 55| 0,23 015 0225 0,2
WD3-107KK-U | 10,7 12 102 40 55| 0,23 015 0,225 0712
WD3-108KK-U | 10,8 12 102 40 55023 015 0,225 072
WD3-109KK-U | 108 12 102 40 55| 023 015 0225 012
WD3-110KK-U 1l 12 102 40 551|023 015 0225 0,2
WD3-1MKK-U | 111 12 102 40 55| 0,23 015 0,225 012
WD3-112KK-U | 112 12 102 40 55| 0,23 015 0225 0,2
WD3-113KK-U | 11,3 12 102 40 55| 023 015 0225 012
WD3-114KK-U | 114 12 102 40 55| 023 015 0,225 072
WD3-115KK-U | 115 12 102 40 55| 023 015 0225 012
WD3-116KK-U | 11,6 12 102 40 55| 0,23 015 0225 0,2
WD3-117KK-U | 11,7 12 102 40 55| 023 015 0225 0712
WD3-118KK-U | 11,8 12 102 40 55| 023 015 0,225 072
WD3-119KK-U | 11,9 12 102 40 55| 023 015 0225 012
WD3-120KK-U 12 12 102 40 55| 0,23 02 0225 076

WD3-123KK-U |123 14 107 43 60| 025 02 03 0716

BOHREN DRILLING
Material p M K S
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Art. Nr. od1 g2 1 12 13 R Art. Nr. gd1 @d2 N 12 13 [Pk
WD5-010-U 1 3 55 7 10 | 0,027 0,038 WD5-039-U 3,9 6 74 29 36| 0,08 07125
WDs-011-U | 11 3 55 10 12 |0,027 0,038 WD5-040-U | 4 6 74 29 36| 008 0125
WD5-012-U 1,2 3 55 10 12 | 0,027 0,038 WD5-041-U 4] 6 74 29 36| 0,08 07125
WD5-013-U | 13 3 55 10 12 0,027 0,038 WD5-042-U | 42 6 74 29 36| 008 0125
WD5-014-U 14 3 55 10 12 | 0,027 0,038 WD5-043-U 4,3 6 74 29 36| 0,08 07125
WD5-015-U | 15 3 55 10 12 0,04 005 WD5-044-U | 44 6 74 29 36| 008 0125
WD5-016-U 1,6 3 55 13 16 | 0,04 0,05 WD5-045-U 4,5 6 74 29 36| 0,08 07125
WD5-017-U | 17 3 55 13 16 004 0,05 WD5-046-U |46 6 74 29 36| 008 0125
WD5-018-U 1,8 3 55 13 16 | 0,04 0,05 WD5-047-U 4,7 6 74 29 36| 0,08 07125
WD5-019-U | 19 3 55 13 16 004 005 WD5-048-U | 48 6 82 35 44| 008 0125
WD5-020-U 2 3 57 16 21| 0,04 0,05 WD5-049-U 49 6 82 35 44| 0,08 07125
WD5-021-U | 21 3 57 16 21| 006 0075 WD5-050-U | 5 6 82 35 44| 008 0125
WD5-022-U 2,2 3 57 16 21 | 0,06 0,075 WD5-051-U 51 6 82 35 44| 0715 0,175
WD5-023-U | 23 3 57 16 21| 006 0075 WD5-052-U |52 6 82 35 44| 015 0175
WD5-024-U 24 3 57 16 21| 0,06 0,075 WD5-053-U 53 6 82 35 44| 0715 0,175
WD5-025-U | 25 3 57 16 21| 006 0075 WD5-054-U |54 6 82 35 44 015 0175
WD5-026-U 2,6 3 57 19 21| 0,06 0,075 WD5-055-U 5,5 6 82 35 44| 0715 0,175
WD5-027-U 2,7 3 57 19 21| 0,06 0,075 WD5-056-U 56 6 82 35 44| 0715 0,175
WD5-028-U 2,8 3 57 19 21| 0,06 0,075 WD5-057-U 57 6 82 35 44| 0715 0,175
WD5-029-U 2.9 3 57 19 21| 0,06 0,075 WD5-058-U 5.8 6 82 35 44| 0715 0,175
WD5-030-U 3 6 66 23 28| 0,06 0,075 WD5-059-U 5.9 6 82 35 44| 015 0,175
WD5-031-U | 31 6 66 23 28| 008 0125 WD5-060-U | 6 6 82 35 44 015 0175
WD5-032-U 3,2 6 66 23 28| 0,08 0,125 WD5-061-U 6,1 8 91 43 53| 015 0,175
WD5-033-U | 33 6 66 23 28| 008 0125 WD5-062-U | 62 8 91 43 53| 015 0175
= WD5-034-U 34 6 66 23 28| 0,08 0,125 WD5-063-U 6,3 8 91 43 53| 015 0,175
x WD5-035-U | 35 6 66 23 28| 008 0125 WD5-064-U | 64 8 91 43 53 015 0175
8 WD5-036-U 3,6 6 66 23 28| 0,08 0,125 WD5-065-U 6,5 8 91 43 53| 015 0,175
WD5-037-U |37 6 66 23 28 008 0125 WD5-066-U | 66 8 91 43 53| 015 0175
WD5-038-U 3,8 6 74 29 36| 0,08 0,725 WD5-067-U 6,7 8 91 43 53| 015 0,175
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At.Nr.  @dl gd2 1 12 13 (R Art. Nr. gd1 @d2 N 12 13 [Pk
WD5-068-U 6,8 8 91 43 53| 0715 0,175 WD5-103-U 103 12 18 56 71| 0,23 0,225
WD5-069-U 6,9 8 91 43 53| 0715 0,175 WD5-104-U 104 12 M8 56 71| 0,23 0,225
WD5-070-U 7 8 91 43 53| 0715 0,175 WD5-105-U 105 12 18 56 71| 0,23 0,225
WD5-071-U 71 8 91 43 53| 015 0,175 WD5-106-U 10,6 12 M8 56 71| 0,23 0,225
WD5-072-U 72 8 91 43 53| 0715 0,175 WD5-107-U 10,7 12 M8 56 71| 0,23 0,225
WD5-073-U 73 8 91 43 53| 015 0,175 WD5-108-U 108 12 M8 56 71| 0,23 0,225
WD5-074-U 74 8 91 43 53| 015 0,175 WD5-109-U 109 12 M8 56 71| 0,23 0,225
WD5-075-U 75 8 91 43 53| 015 0,175 WD5-110-U n 12 M8 56 71| 0,23 0,225
WD5-076-U 76 8 91 43 53| 015 0,175 WD5-112-U m2 12 M8 56 71| 0,23 0,225
WD5-077-U 77 8 91 43 53| 015 0,175 WD5-113-U m3 12 M8 56 71| 0,23 0,225
WD5-078-U 78 8 91 43 53| 015 0,175 WD5-114-U m4 12 M8 56 71| 0,23 0,225
WD5-079-U 79 8 91 43 53| 015 0,75 WD5-115-U m5 12 M8 56 71| 0,23 0,225
WD5-080-U 8 8 91 43 53| 0,23 0,225 WD5-116-U ne 12 M8 56 71| 0,23 0,225
WD5-081-U 81 10 103 49 61| 0,23 0,225 WD5-117-U n7 12 M8 56 71| 0,23 0,225
WD5-082-U 82 10 103 49 61| 0,23 0,225 WD5-118-U m8 12 M8 56 71| 0,23 0,225
WD5-083-U 83 10 103 49 61| 0,23 0,225 WD5-119-U 19 12 M8 56 71| 0,23 0,225
WD5-084-U 84 10 103 49 61| 0,23 0,225 WD5-120-U 12 12 M8 56 71| 0,23 0,225
WD5-085-U 85 10 103 49 61| 0,23 0,225 WD5-122-U 122 14 124 60 77 | 0,25 0,3
WD5-086-U 86 10 103 49 61| 0,23 0,225 WD5-123-U 123 14 124 60 77 | 0,25 0,3
WD5-087-U 87 10 103 49 61| 0,23 0,225 WD5-125-U 125 14 124 60 77 | 0,25 0,3
WD5-088-U 8,8 10 103 49 61| 0,23 0,225 WD5-128-U 128 14 124 60 77| 0,25 0,3
WD5-089-U 89 10 103 49 61| 0,23 0,225 WD5-130-U 13 14 124 60 77 | 0,25 0,3
WD5-090-U 9 10 103 49 61| 0,23 0,225 WD5-135-U 135 14 124 60 77 | 0,25 0,3
WD5-091-U 91 10 103 49 61| 0,23 0,225 WD5-138-U 13,8 14 124 60 77| 0,25 0,3
WD5-092-U 9,2 10 103 49 61| 0,23 0,225 WD5-140-U 14 14 124 60 77 | 0,25 0,3
WD5-093-U 9,3 10 103 49 61| 0,23 0,225 WD5-145-U 145 16 133 63 83| 0,25 0,3
WD5-094-U 94 10 103 49 61| 0,23 0,225 WD5-150-U 15 16 133 63 83| 0,25 0,3
WD5-095-U 95 10 103 49 61| 0,23 0,225 WD5-155-U 155 16 133 63 83| 0,25 0,3
WD5-096-U 96 10 103 49 61| 0,23 0,225 WD5-158-U 158 16 133 63 83| 0,25 0,3
WD5-097-U 97 10 103 49 61| 0,23 0,225 WD5-160-U 16 16 133 63 83| 0,25 0,3
WD5-098-U 98 10 103 49 61| 0,23 0,225
WD5-099-U 99 10 103 49 61| 0,23 0,225
WD5-100-U 10 10 103 49 61| 0,23 0,225
WD5-101-U 101 12 M8 56 71| 0,23 0,225
WD5-102-U 102 12 M8 56 71| 0,23 0,225

BOHREN DRILLING
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Art. Nr. gd1 @d2 1 12 13 K Art. Nr. gd1 @d2 N 12 13 [Pk K
WD5-010KK-U 1 3 55 7 10 |0,027 0,025 0,038 0,01 WD5-039KK-U | 3,9 6 74 29 36| 0,08 0,08 0125 0,04
WD5-011KK-U 11 3 55 10 12 {0,027 0,025 0,038 0,01 WD5-040KK-U 4 6 74 29 36| 0,08 0,08 07125 0,04
WD5-012KK-U 1,2 3 55 10 12 {0,027 0,025 0,038 0,01 WD5-041KK-U 4] 6 74 29 36| 0,08 0,08 0125 0,04
WD5-013KK-U | 13 3 55 10 12 | 0,027 0025 0,038 001 WDS-042KK-U | 42 6 74 29 36| 008 008 0125 0,04
WD5-014KK-U 14 3 55 10 12 |0,027 0,025 0,038 0,01 WD5-043KK-U | 4,3 6 74 29 36| 0,08 0,08 0125 0,04
WD5-015KK-U | 15 3 55 10 12 | 0,04 0033 005 0013 WD5-044KK-U | 44 6 74 29 36| 0,08 008 0125 0,04
WD5-016KK-U 1,6 3 55 13 16 | 0,04 0,033 0,05 0,013 WD5-045KK-U | 4,5 6 74 29 36| 0,08 0,08 0125 0,04
WDS-017KK-U | 17 3 55 13 16| 0,04 0,033 005 0,013 WD5-046KK-U | 46 6 74 29 36| 0,08 008 0125 0,04
WD5-018KK-U 1,8 3 55 13 16 | 0,04 0,033 0,05 0,013 WD5-047KK-U | 4,7 6 74 29 36| 0,08 0,08 0125 0,04
WD5-019KK-U | 19 3 55 13 16| 0,04 0033 005 0013 WD5-048KK-U | 48 6 74 35 36| 0,08 008 0125 0,04
WD5-020KK-U 2 3 57 13 21| 006 0,05 0,075 0,02 WD5-049KK-U | 49 6 74 35 36| 0,08 0,08 0125 0,04
WD5-021KK-U 21 3 57 16 21| 0,06 0,05 0,075 0,02 WD5-050KK-U 5 6 82 35 44| 0715 012 07125 0,08
WD5-022KK-U 2,2 3 57 16 21| 0,06 0,05 0,075 0,02 WD5-051KK-U 51 6 82 35 44| 0715 012 0175 0,08
WD5-023KK-U | 23 3 57 16 21| 006 005 0075 0,02 WD5-052KK-U | 52 6 82 35 44| 015 012 0175 0,08
WD5-024KK-U | 24 3 57 16 21| 006 0,05 0,075 0,02 WD5-053KK-U 53 6 82 35 44| 0715 012 0175 0,08
WD5-025KK-U | 25 3 57 16 21| 006 005 0,075 0,02 WDS-054KK-U | 54 6 82 35 44| 015 012 0175 0,08
WD5-026KK-U | 2,6 3 57 19 21| 006 0,05 0,075 0,02 WD5-055KK-U 5,5 6 82 35 44| 0715 012 0175 0,08
WD5-027KK-U 2,7 3 57 19 211|006 0,05 0,075 0,02 WD5-056KK-U | 5,6 6 82 35 44| 0715 012 0175 0,08
WD5-028KK-U | 2,8 3 57 19 21| 006 0,05 0,075 0,02 WD5-057KK-U 57 6 82 35 44| 0715 012 0175 0,08
WD5-029KK-U | 29 3 57 18 21| 006 005 0075 0,02 WD5-058KK-U | 58 6 82 35 44| 015 012 0175 0,08
WD5-030KK-U 3 6 66 23 28 | 0,06 0,08 0125 0,04 WD5-059KK-U | 59 6 82 35 44| 0715 012 0175 0,08
WDS-031KK-U | 31 6 66 23 28| 008 008 0125 004 WDS-060KK-U | 6 6 82 35 44| 015 012 0175 0,08
WD5-032KK-U 3,2 6 66 23 28| 0,08 0,08 07125 0,04 WD5-061KK-U 6,1 8 91 43 53| 0715 012 0175 0,08
WDS-033KK-U | 33 6 66 23 28| 008 008 0125 004 WDS-062KK-U | 62 8 91 43 53| 015 012 0175 0,08
= WD5-034KK-U | 34 6 66 23 28| 0,08 0,08 07125 0,04 WD5-063KK-U 6,3 8 91 43 53| 0715 012 0175 0,08
x WD5-035KK-U | 35 6 66 23 28| 008 008 0125 004 WD5-064KK-U | 64 8 91 43 53| 015 012 0175 0,08
8 WD5-036KK-U | 3,6 6 66 23 28| 0,08 0,08 07125 0,04 WD5-065KK-U 6,5 8 91 43 53| 0715 012 0175 0,08
WD5-037KK-U | 37 6 66 23 28| 008 008 0125 004 WD5-066KK-U | 66 8 91 43 53| 015 012 0175 0,08
WD5-038KK-U | 3,8 6 74 29 36| 0,08 0,08 0125 0,04 WD5-067KK-U 6,7 8 91 43 53| 0715 012 0175 0,08
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Art. Nr. @d1 @d2 N 12 13 K Art. Nr. gd1 @d2 N 12 13 [P K
WD5-068KK-U | 6,8 8 91 43 53| 0715 012 0175 0,08 WD5-101KK-U 101 12 M8 56 71| 0,23 015 0,225 0712
WD5-069KK-U 6,9 8 91 43 53| 0715 012 0175 0,08 WD5-102KK-U | 10,2 12 M8 56 71| 0,23 015 0,225 0712
WD5-070KK-U 7 8 91 43 53| 0715 012 0175 0,08 WD5-103KK-U |10,3 12 M8 56 71| 0,23 015 0,225 0712
WD5-071KK-U 71 8 91 43 53| 015 012 0175 0,08 WD5-104KK-U | 104 12 M8 56 71| 0,23 015 0,225 0712
WD5-072KK-U 72 8 91 43 53| 0715 012 0175 0,08 WD5-105KK-U |10,5 12 M8 56 71| 0,23 015 0,225 012
WD5-073KK-U 73 8 91 43 53| 0715 012 0175 0,08 WD5-106KK-U | 10,6 12 M8 56 71| 0,23 015 0,225 012
WD5-074KK-U 74 8 91 43 53| 0715 012 0175 0,08 WD5-107KK-U | 10,7 12 M8 56 71| 0,23 015 0,225 0712
WD5-075KK-U 75 8 91 43 53| 0715 012 0175 0,08 WD5-108KK-U |10,8 12 M8 56 71| 0,23 015 0,225 012
WD5-076KK-U 76 8 91 43 53| 0715 012 0175 0,08 WD5-109KK-U (10,9 12 M8 56 71 | 0,23 015 0,225 012
WD5-077KK-U 77 8 91 43 53| 0715 012 0175 0,08 WD5-110KK-U n 12 M8 56 71| 0,23 015 0,225 012
WD5-078KK-U 78 8 91 43 53| 0715 012 0175 0,08 WD5-111KK-U 1 12 18 56 711 0,23 015 0,225 012
WD5-079KK-U 79 8 91 43 53| 015 012 0175 0,08 WD5-112KK-U m2 12 M8 56 71| 0,23 015 0,225 0712
WD5-080KK-U 8 8 91 43 53| 0,23 015 0175 02 WD5-113KK-U m3 12 M8 56 71| 0,23 015 0,225 012
WD5-081KK-U 8,1 10 103 49 61| 0,23 015 0,225 072 WD5-114KK-U n4 12 M8 56 71| 0,23 015 0,225 012
WD5-082KK-U | 82 10 103 49 61| 0,23 015 0,225 02 WD5-115KK-U m5 12 M8 56 71| 0,23 015 0,225 012
WD5-083KK-U | 83 10 103 49 61| 0,23 015 0,225 072 WD5-116KK-U me 12 M8 56 71| 0,23 015 0,225 012
WD5-084KK-U | 84 10 103 49 61| 0,23 015 0,225 02 WD5-117KK-U n7 12 18 56 71| 0,23 015 0,225 0712
WD5-085KK-U | 85 10 103 49 61| 0,23 015 0,225 072 WD5-118KK-U m8 12 M8 56 71| 0,23 015 0,225 012
WD5-086KK-U | 86 10 103 49 61| 0,23 015 0,225 0,2 WD5-119KK-U mnS 12 M8 56 71| 0,23 015 0,225 02
WD5-087KK-U 87 10 103 49 61 0,23 015 0,225 0712 WD5-120KK-U 12 12 M8 56 71| 0,23 0,2 0,225 076
WD5-088KK-U | 88 10 103 49 61| 0,23 015 0,225 0712 WD5-122KK-U |122 12 18 60 71 | 0,25 0,2 0,3 0,76
WD5-089KK-U | 89 10 103 49 61| 0,23 015 0,225 0712 WD5-123KK-U 12,3 12 118 60 71 | 0,25 0,2 0,3 0,76
WD5-090KK-U 9 10 103 49 61| 0,23 015 0,225 0712 WD5-125KK-U | 125 14 124 60 77 | 0,25 0,2 0,3 0,76
WD5-091KK-U 91 10 103 49 61| 0,23 015 0,225 0712 WD5-128KK-U | 12,8 14 124 60 77 | 0,25 0,2 0,3 0,76
WD5-092KK-U 9,2 10 103 49 61| 0,23 015 0,225 0712 WD5-130KK-U 13 14 124 60 77 | 0,25 0,2 0,3 0,76
WD5-093KK-U | 9,3 10 103 49 61| 0,23 015 0,225 0712 WD5-135KK-U | 135 14 124 60 77 | 0,25 0,2 0,3 0,76
WD5-094KK-U | 94 10 103 49 61| 0,23 015 0,225 0712 WD5-138KK-U (13,8 14 124 60 77 | 0,25 0,2 0,3 0,76
WD5-095KK-U | 95 10 103 49 61| 0,23 015 0,225 0712 WD5-140KK-U 14 14 124 60 77 | 0,25 0,2 0,3 0,76
WD5-096KK-U | 3,6 10 103 49 61| 0,23 015 0,225 0712 WD5-145KK-U 14,5 16 133 63 83 | 0,25 0,2 0,3 0,76
WD5-097KK-U 97 10 103 49 61| 0,23 015 0,225 0712 WD5-150KK-U 15 16 133 63 83| 0,25 0,2 0,3 0,76
WD5-098KK-U | 9,8 10 103 49 61| 0,23 015 0,225 0712 WD5-155KK-U | 155 16 133 63 83 | 0,25 0,2 0,3 0,76
WD5-099KK-U | 99 10 103 49 61| 0,23 015 0,225 0712 WD5-158KK-U | 158 16 133 63 83| 0,25 0,2 0,3 0,76
WD5-100KK-U 10 10 103 49 61| 0,23 015 0,225 0712 WD5-160KK-U 16 16 133 63 83| 0,25 0,2 0,3 0,76
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At.Nr.  @d1 @d2 11 12 13 K Art. Nr. gd1 @d2 N 12 13 [Pk K
WD8-010KK-U 1 3 5 9 1 10,025 0,022 0,033 0,009 WD8-039KK-U | 3,9 6 81 35 43 |0,075 0,07 01 0,035
WD8-OTMKK-U | 11 3 55 135 17 | 0,025 0022 0,033 0,009| | WD8-040KK-U | 4 6 8 35 43 0075 007 01 0035
WD8-012KK-U 1,2 3 55 13,5 17 | 0,025 0,022 0,033 0,009 WD8-041KK-U 4] 6 81 35 43 |0,075 0,07 0mn 0,035
WD8-013KK-U | 13 3 55 135 17 0,025 0,022 0,033 0,009 WD8-042KK-U | 42 6 8 35 430075 007 0N 0035
WD8-014KK-U 14 3 55 13,5 17 | 0,025 0,022 0,033 0,009 WD8-043KK-U | 4,3 6 81 35 43 |0,075 0,07 oM 0,035
WD8-015KK-U 15 3 65 175 22 | 0,031 0,029 0,044 0,0M WD8-044KK-U | 44 6 81 35 430,075 0,07 01 0,035
WD8-016KK-U 1,6 3 65 175 22 | 0,031 0,029 0,044 0,0M WD8-045KK-U | 4,5 6 81 35 430,075 0,07 0mn 0,035
WD8-017KK-U 17 3 65 175 22 | 0,031 0,029 0,044 0,0M WD8-046KK-U | 4,6 6 81 35 430,075 0,07 01 0,035
WD8-018KK-U 1,8 3 65 175 22 | 0,031 0,029 0,044 0,0M WD8-047KK-U | 4,7 6 95 35 570,075 0,07 0mn 0,035
WD8-019KK-U | 19 3 65 175 22 | 0,031 0,029 0,044 0,01 WD8-048KK-U | 48 6 95 45 570075 007 01 0,035
WD8-020KK-U 2 3 74 22,5 28 | 0,05 0,044 0,066 0,018 WD8-049KK-U | 4,9 6 95 45 57 {0,075 0,07 0mn 0,035
WD8-021KK-U 21 3 74 22,5 28 | 0,05 0,044 0,066 0,018 WD8-050KK-U 5 6 95 45 57| 013 0106 0,54 0,07
WD8-022KK-U | 2,2 3 74 22,5 28 | 0,05 0,044 0,066 0,018 WD8-051KK-U 51 6 95 45 57| 013 0106 0,354 0,07
WD8-023KK-U | 2,3 3 74 22,5 28 | 0,05 0,044 0,066 0,018 WD8-052KK-U 52 6 95 45 57| 013 0106 0,754 0,07
WD8-024KK-U | 24 3 74 22,5 28 | 0,05 0,044 0,066 0,018 WD8-053KK-U | 5,3 6 95 45 57| 013 0106 0,354 0,07
WD8-025KK-U | 25 3 81 225 32 | 0,05 0044 0066 0,018 WD8-054KK-U | 54 6 95 45 57 013 0106 0154 0,07
WD8-026KK-U | 2,6 3 81 22,5 32| 0,05 0,044 0,066 0,018 WD8-055KK-U | 5,5 6 95 45 57| 013 0106 0,354 0,07
WD8-027KK-U 2,7 3 81 22,5 32| 0,05 0,044 0,066 0,018 WD8-056KK-U | 5,6 6 95 45 57| 013 0106 0754 0,07
WD8-028KK-U | 2,8 3 81 22,5 32| 0,05 0,044 0,066 0,018 WD8-057KK-U 5,7 6 95 45 57| 013 0106 0,354 0,07
WD8-029KK-U | 29 3 81 225 32 | 0,05 0044 0066 0,018 WD8-058KK-U | 58 6 95 45 57 013 0106 0154 0,07
WD8-030KK-U 3 6 72 27 340,075 0,07 0m 0,035 WD8-059KK-U | 5,9 6 95 45 57| 013 0,106 07154 0,07
WD8-031KK-U 31 6 72 27 340,075 0,07 0m 0,035 WD8-060KK-U 6 6 95 45 57| 013 0106 0,54 0,07
WD8-032KK-U | 3,2 6 72 27 340,075 0,07 0m 0,035 WD8-061KK-U 6,1 8 14 52 76| 013 0106 0,54 0,07
WD8-033KK-U | 33 6 72 27 340075 007 01 0035 WD8-062KK-U | 62 8 114 52 76| 013 0106 0154 0,07
= WD8-034KK-U | 34 6 72 27 340,075 0,07 0mn 0,035 WD8-063KK-U | 6,3 8 14 52 76| 013 0106 0,354 0,07
x WD8-035KK-U | 35 6 72 27 340075 007 01 0035 WD8-064KK-U | 64 8 14 52 76 013 0106 0154 0,07
8 WD8-036KK-U | 3,6 6 72 27 340,075 0,07 0m 0,035 WD8-065KK-U | 6,5 8 14 52 76| 013 0106 0,54 0,07
WD8-037KK-U 3,7 6 72 27 340,075 0,07 0mn 0,035 WD8-066KK-U | 6,6 8 14 52 76| 013 0106 0754 0,07
WD8-038KK-U | 3,8 6 81 35 430,075 0,07 0m 0,035 WD8-067KK-U 6,7 8 14 52 76| 013 0106 0,354 0,07
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WD8-KK “EEI

BOHREN BOHREN

DRILLING DRILLING
Art. Nr. @d1 @d2 N 12 13 K Art. Nr. gd1 @d2 N 12 13 [P K
WD8-068KK-U | 6,8 8 M4 52 76| 013 0106 07154 0,07 WD8-099KK-U | 39 10 142 76 95| 0,2 0,132 0,98 0,106
WD8-069KK-U | 6,9 8 M4 52 76| 013 0106 07154 0,07 WD8-100KK-U 10 10 142 76 95 0,2 0,132 0,98 0,106
WD8-070KK-U 7 8 M4 60 76| 013 0106 07154 0,07 WD8-101KK-U | 101 12 162 90 14| 0,2 0,132 0,98 0,106
WD8-071KK-U 71 8 M4 60 76| 013 0106 07154 0,07 WD8-102KK-U | 10,2 12 162 90 14| 0,2 0132 07198 0,106
WD8-072KK-U 72 8 M4 60 76| 013 0106 07154 0,07 WD8-103KK-U 10,3 12 162 90 M4 | 0,2 0,132 0,98 0,106
WD8-073KK-U 73 8 M4 60 76| 013 0106 07154 0,07 WD8-104KK-U | 104 12 162 S0 14| 0,2 0132 0198 0,706
WD8-074KK-U 74 8 M4 60 76| 013 0106 07154 0,07 WD8-105KK-U | 10,5 12 162 90 M4 | 0,2 0132 0198 0,106
WD8-075KK-U 75 8 M4 60 76| 013 0106 07154 0,07 WD8-106KK-U | 10,6 12 162 90 T4 | 0,2 0,132 0198 0,106
WD8-076KK-U 76 8 M4 60 76| 013 0106 07154 0,07 WD8-107KK-U | 10,7 12 162 S0 114 | 0,2 0132 0198 0,106
WD8-077KK-U 77 8 M4 60 76| 013 0106 07154 0,07 WD8-108KK-U | 10,8 12 162 90 T4 | 0,2 0,132 0198 0,106
WD8-078KK-U 78 8 M4 60 76| 013 0106 07154 0,07 WD8-109KK-U 109 12 162 90 M4 | 0,2 0132 0198 0,106
WD8-079KK-U 79 8 M4 60 76| 013 0106 07154 0,07 WD8-110KK-U n 12 162 S0 M4 | 0,2 0,132 0,98 0,106
WD8-080KK-U 8 8 14 60 76 0,2 0132 0198 0,106 WD8-111KK-U 11 12 162 S0 M4 | 0,2 0132 0,198 0,106
WD8-081KK-U 8,1 10 142 68 95 0,2 0,132 0198 0,106 WD8-112KK-U m2 12 162 90 14| 0,2 0132 0,98 0,106
WD8-082KK-U | 82 10 142 68 95 0,2 0132 0198 0,106 WD8-113KK-U M3 12 162 90 14| 0,2 0132 0,98 0,106
WD8-083KK-U | 83 10 142 68 95 0,2 0132 0198 0,106 WD8-114KK-U m4 12 162 90 14| 0,2 0132 0,98 0,106
WD8-084KK-U | 84 10 142 68 95 0,2 0132 0,198 0,106 WD8-115KK-U M5 12 162 90 14| 0,2 0132 0,98 0,106
WD8-085KK-U | 85 10 142 68 95 0,2 0132 0,198 0,106 WD8-116KK-U | 11,6 12 162 90 14| 0.2 0132 0,98 0,106
WD8-086KK-U | 86 10 142 68 95 0,2 0132 0,98 0,106 WD8-117KK-U m7 12 162 S0 14| 0,2 0132 0,98 0,106
WD8-087KK-U | 87 10 142 68 95 0,2 0132 0,198 0,106 WD8-118KK-U | 11,8 12 162 90 14| 0.2 0132 0,98 0,106
WD8-088KK-U | 88 10 142 68 95 0,2 0132 0,98 0,106 WD8-119KK-U mS 12 162 90 14| 0,2 0132 0,98 0,106
WD8-089KK-U | 85 10 142 68 95 0,2 0132 0,98 0,106 WD8-120KK-U 12 12 162 90 M4 | 0,22 0176 0,264 0141
WD8-090KK-U 9 10 142 68 95 0,2 0132 0,98 0,106 WD8-125KK-U | 125 14 178 106 133| 0,22 0176 0,264 0,141
WD8-091KK-U 91 10 142 76 95 0,2 0132 0,98 0,106 WD8-128KK-U | 12,8 14 178 106 133| 0,22 0176 0,264 0,41
WD8-092KK-U | 9,2 10 142 76 95 0,2 0132 0,98 0,106 WD8-130KK-U 13 14 178 106 133| 0,22 0176 0,264 0,141
WD8-093KK-U | 93 10 142 76 95 0,2 0132 0,98 0,106 WD8-135KK-U | 13,5 14 178 106 133| 0,22 07176 0,264 0,141
WD8-094KK-U | 94 10 142 76 95 0,2 0132 0,98 0,106 WD8-140KK-U 14 14 178 106 133| 0,22 0176 0,264 0,14
WD8-095KK-U | 95 10 142 76 95 0,2 0132 0,98 0,106 WD8-145KK-U | 145 14 203 122 152| 0,22 0176 0,264 0,141
WD8-096KK-U | 9,6 10 142 76 95 0,2 0132 0,98 0,106 WD8-150KK-U 15 14 203 122 152| 0,22 0176 0,264 0,14
WD8-097KK-U 97 10 142 76 95 0,2 0132 0,98 0,106 WD8-160KK-U 16 16 203 122 152| 0,22 0176 0,264 0,141
WD8-098KK-U | 5,8 10 142 76 95 0,2 0,132 0,98 0,106

BOHREN DRILLING
Material P M K S

VC (m/min) 75 65 70 25

BOHRER
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I WD12-KK

<as VHM KK-Bohrer e
Solid Carbide Cooling Channel Drills

A

K

FHHE @

Ed e
g
IKZ ! \
BOHREN BOHREN
DRILLING DRILLING
Art. Nr. gd1 @d2 1 12 13 K Art. Nr. gd1 @d2 N 12 13 [Pk K
WD12-010KK-U 1 3 55 12 15 /0,022 0,021 0,031 0,008 WD12-043KK-U | 4,3 6 102 58 64 |0,066 0,066 0,03 0,033
WD12-0MKK-U | 11 3 55 185 230022 0021 0031 0008 | WD12-045KK-U | 45 6 102 58 64 0,066 0,066 0103 0,033
WD12-012KK-U | 1,2 3 55 18,5 23 |0,022 0,021 0,031 0,008 WD12-048KK-U | 4,8 6 M8 70 78 |0,066 0,066 0,03 0,033
WD12-0BKK-U | 13 3 55 185 23 | 0,022 0,021 0,031 0008 | WDI2-050KK-U | 5 6 18 70 78| 012 0098 0144 0,066
WD12-014KK-U | 14 3 55 18,5 23 /0,022 0,021 0,031 0,008 WD12-052KK-U | 5,2 6 M8 70 78 | 0,12 0,098 0144 0,066
WD12-015KK-U | 1,5 3 55 24 30 |0,028 0,027 0,045 0,0m WD12-053KK-U | 5,3 6 M8 70 78 | 012 0,098 0144 0,066
WD12-016KK-U | 1.6 3 65 24 30 |0,028 0,027 0,045 0,0m WD12-055KK-U | 5,5 6 M8 70 78 | 012 0,098 0144 0,066
WD12-017KK-U | 1,7 3 65 24 30 |0,028 0,027 0,045 0,0m WD12-058KK-U | 5,8 6 M8 70 78 | 012 0,098 07144 0,066
WD12-018KK-U | 1,8 3 65 24 30 |0,028 0,027 0,045 0,0M WD12-059KK-U | 59 6 M8 70 78 | 012 0,098 0144 0,066
WD12-019KK-U | 19 3 65 24 30 |0,028 0,027 0,045 0,0M WD12-060KK-U 6 6 M8 70 78| 012 0,098 0144 0,066
WD12-020KK-U 2 3 74 24 38 0,045 0,041 0,062 0,016 WD12-061KK-U | 6,1 8 146 94 108| 012 0,098 0,44 0,066
WD12-021KK-U | 21 3 74 30,5 38 | 0,045 0,041 0,062 0,016 WD12-062KK-U | 6,2 8 146 94 108| 012 0,098 0,44 0,066
WD12-022KK-U | 2,2 3 74 30,5 38 | 0,045 0,041 0,062 0,016 WD12-065KK-U | 6,5 8 146 94 108| 012 0,098 0,44 0,066
WD12-023KK-U | 23 3 74 305 38 0,045 0,041 0,062 0016 | WD12-066KK-U | 66 8 146 94 108 012 0,098 0144 0,066
WD12-024KK-U | 24 3 74 30,5 38 | 0,045 0,041 0,062 0,016 WD12-068KK-U | 6,8 8 146 94 108| 012 0,098 0,44 0,066
WD12-025KK-U | 2,5 3 74 35 44 /0,045 0,041 0,062 0,016 WD12-070KK-U 7 8 146 94 108| 012 0,098 0,44 0,066
WD12-026KK-U | 2,6 3 81 35 44 0,045 0,041 0,062 0,016 WD12-074KK-U | 74 8 146 94 108| 012 0,098 0,44 0,066
WD12-027KK-U | 2,7 3 81 35 44 0,045 0,041 0,062 0,016 WD12-075KK-U | 75 8 146 94 108| 012 0,098 0,44 0,066
WD12-028KK-U | 2,8 3 81 35 44 0,045 0,041 0,062 0,016 WD12-077KK-U | 77 8 146 94 108| 012 0,098 0,44 0,066
WD12-029KK-U | 29 3 81 35 44 0,045 0,041 0,062 0,016 WD12-078KK-U | 7.8 8 146 94 108| 012 0,098 0,44 0,066
WD12-030KK-U 3 6 92 48 54 |0,066 0,066 0,03 0,033 WD12-080KK-U 8 8 146 94 108| 015 0,23 0,175 0,098
WD12-032KK-U | 3,2 6 92 48 54 |0,066 0,066 0,03 0,033 WD12-082KK-U | 82 10 162 1 120 015 0,923 0175 0,098
WD12-033KK-U | 3,3 6 92 48 54 |0,066 0,066 0,03 0,033 WD12-085KK-U | 85 10 162 1 120| 015 0,123 0,175 0,098
WD12-035KK-U | 3,5 6 92 48 54 |0,066 0,066 0,503 0,033 WD12-088KK-U | 8,8 10 162 1 120 015 0,923 0175 0,098
= WD12-037KK-U | 3,7 6 92 48 54 |0,066 0,066 0,03 0,033 WD12-090KK-U 9 10 162 M 120 0105 0123 07175 0,098
E WD12-038KK-U | 3,8 6 102 58 64 |0,066 0,066 0,103 0,033 WD12-095KK-U | 9,5 10 162 M 120 015 0123 07175 0,098
8 WD12-039KK-U | 3,9 6 102 58 64 |0,066 0,066 0,103 0,033 WD12-098KK-U | 9,8 10 162 11 120| 015 0123 07175 0,098
WD12-040KK-U 4 6 102 58 64 |0,066 0,066 0,103 0,033 WD12-099KK-U | 99 10 162 1 120| 015 0,23 07175 0,098
WD12-042KK-U | 4,2 6 102 58 64 |0,066 0,066 0,103 0,033 WD12-100KK-U | 10 10 162 M 120 015 0,123 07175 0,098
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WD12-KK “EEI

BOHREN
DRILLING

Art.Nr.  @dl @d2 N 12 13 K

WD12-102KK-U | 10,2 12 204 14 156| 015 0123 07175 0,098
WD12-103KK-U | 10,3 12 204 14 156| 015 0123 07175 0,098
WD12-105KK-U | 10,5 12 204 14 156| 015 0123 07175 0,098
WD12-108KK-U | 10,8 12 204 14 156| 015 0123 0,175 0,098
WD12-110KK-U | T 12204 14 156| 015 0123 0775 0,098
WD12-112KK-U | 11,2 12 204 14 156| 015 0123 0,175 0,098
WD12-115KK-U | 1,5 12 204 14 156| 015 0123 0,175 0,098
WD12-118KK-U | 11,8 12 204 14 156| 015 0123 0,175 0,098

WD12-120KK-U | 12 12 204 14 156| 0,2 0164 0,246 0131

WD12-125KK-U | 125 14 230 16 182| 02 0164 0,246 0,131

WD12-128KK-U | 12,8 14 230 16 182| 0,2 0164 0,246 0,131

WD12-130KK-U | 13 14 230 16 182| 02 0164 0,246 0,131
WD12-135KK-U | 135 14 230 16 182 0,2 0164 0,246 07131
WD12-138KK-U | 13,8 14 230 16 182| 02 0164 0,246 0,131

WD12-140KK-U | 14 14 230 16 182| 0,2 0164 0,246 07131

WD12-145KK-U | 145 16 260 19 208| 02 0164 0,246 0,131
WD12-150KK-U | 15 16 260 19 208| 02 0164 0,246 0131
WD12-155KK-U | 155 16 260 19 208| 0,2 0,164 0,246 07131
WD12-160KK-U | 16 16 260 19 208| 02 0164 0,246 0131

BOHREN DRILLING
Material P M K S

VC (m/min) 65 60 65 25

BOHRER
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[EIME ZAN9O

VHM NC Anbohrer shop.wedco.at
Solid Carbide NC Spot Drills

K

®
DING535
HELIX

1 1
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5 3
= 2
) A4
BOHREN
DRILLING
Art. Nr. gd1 @d2 N 12 a Z [
ZANO090 02002 2 3 40 8 15° 2 | 005 0,05
ZANO0S0 03002 3 3 40 9 - 2 | 0,06 0,06
ZANO090 04002 4 4 50 10 - 2 |008 0,08
ZANO0S0 05002 5 5 50 10 - 2 | 0,09 0,09
ZANO090 06002 6 6 5 10 - 2| 01 01
ZANO0S0 08002 8 8 60 12 - 2 | 0125 07125
ZANO090 10002 M 10 70 14 - 2| 016 016
ZAND90 12002 2 12 70 14 - 2018 018
BOHREN DRILLING
Material p K
VC (m/min) 30 80

=4
w
=4
=
[=]
o
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ZAN120 “HZEIT

VHM NC Anbohrer
Solid Carbide NC Spot Drills

shop.wedco.at
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BOHREN
DRILLING
Art. N, gdl @d2 N 12 o Z [
ZAN120 02002 2 3 40 8 15° 2 0,05 0,05
ZAN120 03002 3 3 40 9 - 2 | 0,06 0,06
ZAN120 04002 4 4 50 10 - 2 | 0,08 0,08
ZAN120 05002 5 5 50 10 - 2 | 0,03 0,08
ZAN120 06002 6 6 50 10 - 2 01 01
ZAN120 08002 8 8 60 12 - 2 | 0125 07125
ZAN120 10002 10 10 70 14 - 2 0,6 0,76
ZAN120 12002 12 12 70 14 - 2 0,18 0,18
BOHREN DRILLING
Material P K
VC (m/min) 30 80

BOHRER
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TOOL MANAGE

Werkzeugausgabe System

fur effizientere Betriebsablaufe und nachvollziehbar verbesserte Proz
sowie dauerhaftes Kosteneinsparungspotential durch gezielte Prozes
timierungen und Bestandsreduzierungen. Aufgrund unserer reichhalt
Erfahrung in den Bereichen Toolmanagement, Prozessoptimierung so
Lagerkostenreduzierung bieten wir Ihnen auch hier die notwendige pr
orientierte Beratung an.

Einfache Bedienung Ab

durch klare Bedienoberflachen Per
mittels modernem Touchscreen-Display; Red
Schutz vor Fremdentnahme & Diebstdhlen Red
durch Nutzer-Authentifizierung Die

olute automation

by simple user interfaces via modern touch screen Per
display; Protection against unauthorised removal Red
¢ theft by user authentication Red

The
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24/7 tool availability

Robuster Spiralen-Antrieb

Individuelle Ausfihrung mit bis zu 160 Spiralen;
Stufenlos héheneinstellbare Spiraltrager;

Bis zu 10 Spiralvarianten fiir alle WerkzeuggréRRen;
Umfangreiches Spiralen-Zubehor

Individual design with up to 160 spirals;
Infinitely hight-variable spiral beams;
Up to 10 spiral variants for all tool sizes;
Extensive spiral accessories
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Tipps & Tricks

Frasen Milling

VerschleiRart
Wear type

Freiflachenverschleil
Abnutzung zwischen Werkstiick und
Freiflache

Flank wear
wear between the workpiece and the
flanks

Aufbauschneide
Material bleibt durch Aufschweillung
auf der Schneidkante haften

Built-up edge
Parts of the material adhere to the cut-
ting edge due to welding

Ausbriiche (entlang der Schneidkante)

entstehen durch Vibrationen, Spdnestau,

Kammrisse und zu hoher Sprodigkeit des
Werkstoffes

Breakouts (along the cutting edge)

are caused by vibrations, chip jams,
thermal cracks and excessive brittleness
of the material

Plastische Verformung
durch zu hohe Temperaturen bzw. bei zu
hoher mechanischer Beanspruchung

Plastic deformation
due to too high temperatures and too
high mechanical stresses

MaRnahmen
Actions

v Schnittgeschwindigkeit verringern (Vc)
v/ Vorschub erhéhen (fz)
v Kiihlmitteldruck erh6hen

v Reduce cutting speed (Vc)
/ Increase feed rate (fz)
/ Increase coolant pressure

v Schnittgeschwindigkeit erhdhen (Vc)
v Vorschub verringern (fz)

v Kihlmitteldruck erhghen

v Werkzeug mit scharferer Schneide

v/ Increase cutting speed (Vc)

v Reduce feed rate (fz)

v Increase coolant pressure

v Use tool with a sharper cutting edge

v Schnittgeschwindigkeit verringern (Vc)

v/ Vorschub erhéhen (fz)

v KihImitteldruck erh6hen

v Werkzeug mit Kantenprdparation z.B.
VSO einsetzen

v Reduce cutting speed (Vc)

/ Increase feed rate (fz)

/ Increase coolant pressure

v Use tool with edge preparation e.g. VSO

v Schnittgeschwindigkeit verringern (Vc)
v Vorschub verringern (fz)
v/ Kiihimitteldruck erhéhen

v Reduce cutting speed (Vc)
v/ Reduce feed rate (fn)
v Increase coolant pressure

4
[

- Werkzeug Rundlauf im eingespannten Zustand priifen
- Werkstiickspannung und Sauberkeit der Spannfldchen prifen
- Werkzeugspannung priifen

Generell zu beachten

- Richtige Werkzeugwahl (ISO Materialgruppen bei der \Werkzeugwahl beachten)
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Bohren Drilling

VerschleiRart
Wear type

Freiflachenverschleil
Abnutzung zwischen Werkstiick und
Freiflache

Flank wear
wear between the workpiece and the
flanks

Aufbauschneide
Material bleibt durch Aufschweilfung auf
der Schneidkante haften

Built-up edge
Parts of the material adhere to the
cutting edge due to welding

Ausbriiche (entlang der Schneidkante)
entstehen durch Vibrationen, Spdnestau,
Kammrisse und zu hoher Sprodigkeit des
Werkstoffes

Breakouts (along the cutting edge)

are caused by vibrations, chip jams,
thermal cracks and excessive brittleness
of the material

Plastische Verformung
durch zu hohe Temperaturen bzw. bei zu
hoher mechanischer Beanspruchung

Plastic deformation
due to too high temperatures and too
high mechanical stresses

MaRnahmen
Actions

v Schnittgeschwindigkeit verringern (Vc)
v Vorschub erhéhen (fn)
v Kiihlmitteldruck erh6hen

v Reduce cutting speed (Vc)
/ Increase feed rate (fn)
/ Increase coolant pressure

v Schnittgeschwindigkeit erhéhen (Vc)
/ Vorschub erhéhen (fn)
v Kihlmitteldruck erhéhen

v Increase cutting speed (Vc)
/ Increase feed rate (fn)
/ Increase coolant pressure

v Werkzeug frither wechseln und
wiederaufbereiten (WEDCO Service)

v Aufspannung prifen (Vibrationen)

v Werkzeug Rundlauf prifen

v Schnittgeschwindigkeit verringern (Vc)

v Vorschub verringern (fn)

v Change tools in time and have them
reconditioned (WEDCO Service)

v Check tool clamping (vibrations)

v Check tool concentricity

v Reduce cutting speed (Vc)

v Reduce feed rate (fn)

v Vorschub verringern (fn)
v Schnittgeschwindigkeit verringern (Vc)
v KihImitteldruck erhéhen

v Reduce feed rate (fn)
v Reduce cutting speed (Vc)
v Increase coolant pressure

General hints - Check concentricity when tool is clamped

- Check workpiece clamping and cleanliness of clamping surfaces
- Check tool clamping

= Correct choice of tools (pay attention to the ISO material groups when selecting tools)
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Schnittdaten

Cutting data

Konturfrdsen
Contour milling

dae
/SK ae

ap
d1

fz

N

Vc
Umfangfrasen

Side milli
ide milling VF

Vf

Schlichten
Finish

Schnittbreite in mm
cut width in mm

Schnitttiefe in mm
cut depth in mm

Durchmesser in mm
diameter in mm

Vorschub pro Zahn in mm
feed rate per tooth in mm

Drehzahlin 1/min
rotation speed in rpm

Schnittgeschwindigkeit in m/min
cutting speed in m/min

Vorschubgeschwindigkeit in mm/min
feed speed in mm/min

Anzahl der Schneiden
number of cutting edges

Vc x 1000 Drehzahl
dixT  rotation speed

Vorschubgeschwindigkeit

fzxzxn feed speed

-
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hm-Wert

Der hm-Wert bezeichnet die mittlere Spandicke. Eine
optimierte Spanbildung ist ein entscheidender Faktor fir
eine produktive und hochqualitative Bearbeitung.

The hm-value stands for the average chip thickness. An
optimised chip formation is a decisive factor for productive
and high-quality machining.

ac
hm - fZ * Annaherungsformel

d approximation formula

Werkstoff hm Wert (Richtwerte)

material hm value (guideline values)

Allgemeiner Stahl

general steel DL L

Vergltungsstahl

temper steel 0,04 mm

Stahl ab 54 HRC

steel from 54 HRC WAER

Rostfreier Stahl

stainless steel 0,03 mm

Aluminium

aluminium 0,08 mm

Kunststoff

plastics 010 mm

Der WEDCO Schnittdatenrechner wurde vorrangig fiir die
Anwendung mit Smartphones konzipiert. Er beinhaltet die
Anwendungen Frasen, Drehen und Bohren. Uber die App
konnen Sie sich auch unseren neuesten Katalog down-
loaden und haben eine direkte Verbindung zu unserem
Webshop. Da es sich um eine progressive Web App (PWA)
handelt, brauchen Sie nicht den Umweg tiber den Appstore
gehen, sondern kénnen die App direkt hier herunterladen.

The WEDCO cutting data calculator was primarily designed
for use with smartphones. It includes the applications mil-
ling, turning and drilling. Via the app you can also down-
load our latest catalogue and have a direct connection to
our webshop. As it is a Progressive Web App (PWA), you do
not need to take the diversions via the App store, but can
download the app directly here.

Tel +43 (0)1/4802770 0 | office@wedco.at

ae =
Arbeitseingriff (100 %)

74—
r Vorschub
-L-»

hm =
mittlere Spandicke

fz =
rVorschub
-L-»

ae =
Arbeitseingriff (30 %)

hmé)

Spanbildung findet statt,
Schneidkeil lenkt den Span ab

Chip formation is the result, the
cutting wedge deflects the chip

hm%

Stauchung der Spane findet
statt, keine Ablenkung, Verrei-
ben des Werkzeugs

Compression of the chips is the
result, no deflection, rubbing of
the tool

ol __
‘ AR O

=] android
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Allgemeine Informationen

General information
Kundenservice und Fachberatung w=| Bestellung

Office 01480 27 70-0 Tel. 01480 27 70-0
office@wedco.at Mail order@wedco.at

WEDCOVHM 01480 2770-20 shop  shop.wedro.at
vhm@wedco.at

WEDCOPKD 0148027 70-26 =51, Pick-Up-Service
pkd@wedco.at Ea

HORN 01480 2770-28

horn@wedco.at Pick-Up Service AT Tel. +43 664 855 99 32

SUMITOMO 01480 27 70-27 Pick-Up Service HU Tel. +36 30 487 8112
sumitomo@wedco.at Mail pickup@wedco.at
NIKKEN 01480 27 70-27

nikken@wedco.at

Es gelten die AGB der aktuellen Fassung laut
www.wedco.at. Druckfehler, Irrtimer sowie
technische Anderungen im Zuge der techni-
schen Weiterentwicklung vorbehalten.

The GTC of the current version according to
www.wedco.at apply. Misprints, errors and

technical changes in the course of technical
development reserved.

@ qualityaustria

SYSTEMZERTIFIZIERT
1SO 9001:2015 NR.04950/0

140 www.wedco.at (0)1/48027700 | office@wedco.at



Werkzeugverzeichnis alphabetisch
Tool directory alphabetical

Werkzeug Seite
tool page

A ALKF-Z2 100 D DFSK 52 SSX 24
ALKF-Z3 101 DSGFL 104 STRX 60
ALSF-Z2 44 DSCK 108 STRXL 62
ALSF-Z3 45 DSGL 109 STUH 27
ALSP 50 DSGMp 106 STUHL 28
ALSR-72 76 DSRFL 80 SUH 34
ALSR-73 78 DSRM 82 T TVRR 13

B BEGF3S0 12 E EGFBO 110 TWIST 39
BGAL-Z3 102 EGF30 m W wD3 120
BGST1S 116 F FLWX 26 WD3-KK 122
BGST36 17 K KWFL 84 WD5s 124
BGSTEO 18 S SFNR 36 WD5-KK 126
BGSTI0 13 SFTIS 38 WD8-KK 128
BHPC-Z4 29 SGH3D-HICUT EE] WD12-KK 130
BSALS 51 SGHK-Z2 94 WEOX 63
BSAL-72 46 SGHL-Z2 95 WGOF-Z4-HICUT 72
BSAL-Z3 48 SGK-Z2 89 WGOF-Z6-HICUT 73
BSCR 37 SCK-Z24 93 WGOH 71
BSGK-Z2 91 SGL-Z2 0 WHSC 70
BSGL-Z2 92 SGSP-HICUT 96 WTSA 75
BSNF 25 SGW3D 98 z ZAN9O 132
BSOH Ll SCX 86 ZAN120 133
BSOK 30 SOH 40 ZGHK 87
BSOL 32 SOHC-HICUT 42 ZGHL 88
BSRFV 35 SOHCL-HICUT 43 ZRLG 58
BSRK 64 SOHCR-HICUT 74 ZRLK 59
BSRL 66 SOHR 68
BZES 14 SRFL 54
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WEDCO Webshop

Werkzeuge einfach online bestellen
Simply order your tools online

Alle Werkzeuge aus diesem Katalog kdnnen Sie You can also order all tools from this catalogue
auch im WEDCO-Webshop bestellen - einfach in the WEDCO online shop - simply and easy.
und unkompliziert. Mit unserem Webshop ist With our webhop, the desired product isonlya
das gewiinschte Produkt nur wenige Klicks ent- few clicks away. It couldn‘t be quic
fernt. Schneller geht’s nicht, die zeitgerechte availability of your t
Verfligbarkeit Ihrer Werkzeuge ist unser Ziel.

lhre Vorteile
Uber 34.000 lagernde Artikel
Over 34.000 items in stock

Optimale Benutzerfreundlichkeit
Optimal usability

Schnell zum gewinschten Werkzeug
Quickly to the desired tool

247 Bestellmaglichkeit
24/7 order possibility

Stets aktuelle Information und Lagerstdnde
Always up-to-date information and stock levels
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